





Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupi a nosniku

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran
Volné stojici sloup

o)
Ay _2h+2b 4001
% Vv
= bvem
h v em
Vv em?
o)

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 3 stran
Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukei

Vypocet poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm

Sitka profilu b =206 cm

Plocha pri¢ného prirezu ocel. sloupu V=131 cm?

A, 2h +2b 2x22,0cm +2x20,6cm 85,2 cm

—= = = x 100 = 65 m-1
\ \ 131 cm? 131 cm?

Na zakladé& stanoveného poméru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 |ze stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozérni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 65 m-1, coz je 90 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 80 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem pfipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosédhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 20 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 215).

Ocelové sloupy, I-profily nésledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b =20,6cm
Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm?2
Ap 2h+b 2x22,0cm + 20,6 cm 64,6 cm
= X = X = x 100 =49 m-1
\ \ 131 cm? 131 cm2

Na zékladé stanoveného pomeéru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 49 m-1, coz je 50 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 60 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem piipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosdhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 12 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 245).

Rozméry
b,hatvcm
plocha Vv cm?

S %=

U

o -

{

obvod prirezu v m

4z %

%b*

Plsobeni pozéru jednostranné Ctyfstranné Ctyfstranné Ctyfstranné
Ap/V(m1) 100 100 4b >\</1 02 obvod prufezu 104 nebo 200
t t

(vy$si hodnota je urcujici)
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R 30

Ocelové sloupy s obkladem PROMATECT®-200 215

azR 180

(i

Detail A - ptiklady provedeni

Detail B - jedno-, dvou- a tfistranna oblozeni

Technické udaje

@ ocelovy sloup
© desky PROMATECT®-200, stanovent tloustky obkladu d dle poméru AV
a hodnoty pozarni odolnosti
© spoje desek, presadit o cca 500 mm
@ ocelové sponky, popF. samotezné vruty (viz tabulka spojovacich prostredki)
© umélohmotné hmozdinky s vruty
O (helnik z ocelového plechu 20/40/0,7mm

Utedni doklad: 2014-Efectis-R0363bRev.2.

Hodnota pozarni odolnosti
R 30 a7 R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zavislosti pozarni odolnosti na poméru Ag/V.

Vyhody na prvni pohled
° rychld a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce

DuleZité pokyny

Tloustka obkladu PROMATECT®-200 (2) zavisi na pozadované hod-
noté pozarni odolnosti a poméru A,/V a také na navrhové teploté.
Udaje pro vypocet hodnoty Ap/V jsou uvedeny v Gvodu této kapitoly.
Pro stanoveni $itky pfifezl je nutné pfihlédnout k montéazni toleranci
a odchylkam ocelovych profild.

Tmeleni spoju a feznych hran neni z protipozérniho hlediska nutné.

Detail A

Nékresy (1) - (Ill) zndzornuji pravouhle tvarovany obklad riznych
ocelovych profild. Vysoka stabilita desek PROMATECT®-200 (2)
umoznuje sesponkovani, popf. sedroubovani (4) na ¢elni strané.
Pomocné nosna konstrukce nebo pripevnéni k oceli nejsou nutné.

Detail B

Nékresy (V) - (VIIl) pfedstavuji vzorova technické provedeni jedno-
strannych, dvoustrannych a tfistrannych obklad ocelovych sloupu.
Udaje k vypoétu A/ a uréeni odpovidajici tloustky obkladi jsou
uvedeny v Gvodu této kapitoly.
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R30

Ocelové nosniky s obkladem PROMATECT®-200 245

azR 180

vyska nosniku < 600 mm vyska nosniku = 600 mm

Detail A

Detail B - oblozZeni tfistranné Detail C - oblozenf ¢tyfstranné
pravouhlé pravouhlé

Detail D - oblozeni vicevrstvé tfistranné
110

Technické udaje

@ ocelovy nosnik
©  desky PROMATECT®-200, stanovent tloustky obkladu d dle poméru A,V
a hodnoty pozarni odolnosti
© pritez PROMATECT®-200, b > 100 mm, d = 20 mm (svislé podloZeni spoje)
@ stabilizacni stojina PROMATECT®-200, b > 100 mm, d = 20 mm
O styk desek, roztet = $itka desky = 1200 mm
O spojovaci prostredky (viz tabulka spojovacich prostiedki)

Utedni doklad: 2014-Efectis-R0363bRev.2.

Hodnota poZarni odolnosti
R 30 az R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zévislosti pozérni odolnosti na pomérné hodnoté A,/V.

Vyhody na prvni pohled
e rychld a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce

DileZité pokyny

Tloustka obkladu PROMATECT®-200 (2) zavisi na pozadované hod-
noté pozarni odolnosti a poméru A,/V a také na névrhové teplote.
Udaje pro vypocet hodnoty Ap/V jsou uvedeny v ivodu této kapitoly.
Pro stanoveni $itky pfifezl je nutné pfihlédnout k montézni toleranci
a odchylkdm ocelovych profild.

Pokyny pro montaz

Pred zhotovenim pfifezd stanovit montazni tolerance a pfipustné
odchylky ocelovych nosnikd (1).

Pritezy PROMATECT®-200 (2) zasadit tak, aby vnéjsi plocha byla
predsazena cca 5 mm pred pfirubou nosniku.

Desky PROMATECT®-200 (2) nezpracovéavat v celé délce, protoze
vzdalenost spar nesmi prekrodit sitku desky 1200 mm.

U nerovnych masivnich stropt zatmelit spary mezi obkladem PRO-
MATECT®-200 a stropem. K fezani desek PROMATECT® doporu-
¢ujeme pouzit pilové listy obloZené slinutym karbidem. Pri fezéni
odsavat piliny.

Detail A

U vysky nosniku pfes 600 mm na kazdé svislé podlozeni (3) umistit
cca 100 mm Sirokou stabilizaéni stojinu (4) a spole¢né se svislym
podloZenim (3) pevné zasadit do profilu nosniku.

Detail D
U vicevrstvého obkladu je pfesah pro horizontalni i vertikalni desky
600 mm.



Ocelové sloupy a nosniky s obkladem R 30 215
PROMATECT®-200 azR180 245

Aktualizace k 1. 10. 2024 111



R15

Ocelové sloupy s obkladem PROMATECT®-XS 315

azR 180

@ =
b /1d
(D)

Detail A - pfiklady provedeni

Detail B - jedno-, dvou- a tfistrannd oblozeni

112

Technické udaje

@ ocelovy sloup
@ desky PROMATECT®-XS, stanoveni tloustky obkladu d dle poméru Ay/V
a hodnoty pozarni odolnosti
© piitez z desky PROMATECT®-XS, § = 120 mm a tloustky = 20 mm
@ ocelové sponky, popt. samofezné vruty nebo hieby (viz tab. spojovacich prostredki)
© umélohmotné hmozdinky s vruty
O (helnik z ocelového plechu 20/40/0,7 mm

Utedni doklad: ETA 18/0645, verze 2.

Hodnota poZarni odolnosti
R 15 a2 R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zévislosti pozérni odolnosti na poméru Ap/V.

Vyhody na prvni pohled

* Rychld a snadna montéz bez pomocné nosné konstrukce.

e Desky PROMATECT®-XS se vyznacuji velmi dobrymi mechanic-
kymi vlastnostmi, jako je odolnost proti narazu, tuhost, pevnost
v ohybu a pevnost v tlaku. Desky PROMATECT®-XS maji pfimou
podélnou hranu. Neobsahuji nebezpecné latky - jsou Setrné k zi-
votnimu prostrfedi a recyklovatelné.

Vysoka ucinnost pfi pozéru - umoziuje jejich pouziti v interiéru

v jakémkoliv typu budovy s vysokymi pozadavky na pozarni bez-
pecénost. Diky své nejvyssi tridé reakce na ohen A1 jsou tyto desky
klasifikovéany jako zcela nehoflavy vyrobek. Obklad ocelovych
sloupt a nosnikd nevyzaduje zadné doplitkové diléi konstrukcee,
coz vyrazné zvysuje ucinnost feseni a snizuje naklady na montaz.
Vynikajici finaIni esteticky vzhled této protipozarni ochrany od-
strafiuje potiebu dalsi povrchové Gpravy. Nizkd hmotnost systému
(desek) mé pfiznivy vliv na rychlost a komfort instalace. Inovativni
vyrobni proces zajistuje stabilitu technickych parametrd a opako-
vatelnost rozmérd.

Dilezité pokyny

Pozarni obklad ocelovych sloupt zavisi na pozadované hodnoté
pozérni odolnosti a poméru A,/V a také na névrhové teploté.
Tloustka obkladu PROMATECT®-XS (2) i Gdaje pro vypocet hodnoty
Ap/V jsou uvedeny v Gvodu této kapitoly. Pro stanovenf $itky pfifezd
je nutné prihlédnout k montéazni toleranci a odchylkdm ocelovych
profill. Tmeleni spoju a feznych hran neni z protipozarniho hlediska
nutné.

Pfeprava a montéaz desek musi byt provedena v souladu s obecnym
doporucenim vyrobce. V pfipadé fezani desky vysokootackovou
pilou je nutno pouzit ochrannou masku. Desky se spojuji pomoci
béznych komeréné dostupnych upeviiovacich prvkd, jako jsou
spony, hiebiky nebo vruty. Ke zpracovéani desek se pouzivaji stejné
standardni néstroje jako pro préci se dfevem. Ulozeni desek PROMA-
TECT®-XS se provadi metodou pfimého obkladu. Podrobné pokyny
k montdzi a podrobné vykresy pro pozarni ochranu ocelovych kon-
strukei Vam sdéli nase technické oddéleni.

Detail A

Nakresy (1) - (IV) zndzorniuji pravouhle tvarovany obklad riznych oce-
lovych profild. Vysoka stabilita desek PROMATECT®-XS (2) umozriuje
sesponkovani, popf. seSroubovani (4) ¢i pouziti hfebd na celni strané.
Pomocnd nosné konstrukce nebo pfipevnéni k oceli neni nutné.

Detail B

Nékresy (V) - (VII) pfedstavuji vzorové technické provedeni jedno-
strannych, dvoustrannych a tfistrannych obkladl ocelovych sloupt.
Udaje k vypoctu Ag/V a ur€eni odpovidajici tloustky obkladd jsou
uvedeny v Gvodu této kapitoly

Aktualizace k 1. 10.2024



Ocelové nosniky s obkladem R15

PROMATECT®-XS azR 180 345

Technické udaje

@ ocelovy nosnik
© desky PROMATECTe-XS, stanoveni tloustky obkladu d dle poméru Ay/V
a hodnoty pozarni odolnosti
© piifez PROMATECT®-XS, b > 120 mm, d = 20 mm (svislé podloZeni spoje)
O stabilizatni stojina PROMATECT®-XS, b > 100 mm, d = 20 mm
O styk desek, roztet = itka desky = 1200 mm
O spojovaci prostredky (viz tabulka spojovacich prostredki)

Utedni doklad: ETA 18/0645, verze 2.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 a7 R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zavislosti pozarni odolnosti na pomérné hodnoté Ap/V.

Vyhody na prvni pohled

* Rychld a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce.

* Desky PROMATECT®-XS se vyznacuji velmi dobrymi mechanic-
kymi vlastnostmi, jako je odolnost proti ndrazu, tuhost, pevnost
v ohybu a pevnost v tlaku. Desky PROMATECT®-XS maji pfimou
nebo zaoblenou podélnou hranu. Neobsahuji nebezpedéné latky -
jsou Setrné k Zivotnimu prostiedi a recyklovatelné.

* Vysoka Ucinnost pfi pozaru - umoziuje jejich pouziti v interiéru
v jakémbkoliv typu budovy s vysokymi pozadavky na pozarni bez-
pecnost. Diky své nejvyssi tiidé reakce na ohen A1 jsou tyto desky
klasifikovéany jako zcela nehoflavy vyrobek. Obklad ocelovych
sloupl a nosnikd nevyzaduje zadné dopliikové dil&i konstrukce,

coz vyrazné zvysSuje Uucinnost feseni a snizuje naklady na montaz.
Viynikajici findlni esteticky vzhled této protipozarni ochrany od-

stranuje potiebu dalsi povrchové Gpravy. Nizkd hmotnost systému

(desek) mé pfiznivy vliv na rychlost a komfort instalace. Inovativni

vyrobni proces zajistuje stabilitu technickych parametrd a opako-
vatelnost rozmérd.

vyska nosniku < 400 mm vyska nosniku = 400 mm
Dilezité pokyny
Detail A Pozarni obklad ocelovych nosnikl zavisi na pozadované hodnoté
pozérni odolnosti a poméru Ap/V a také na ndvrhové teploté.
Tloustka obkladu PROMATECT®-XS (2) i daje pro vypocet hodnoty
Ap/V jsou uvedeny v tvodu této kapitoly. Pro stanoveni $itky pfitezd
sz je nutné pfihlédnout k montézni toleranci a odchylkam ocelovych

profild.

Pokyny pro montaz

Pfed zhotovenim pfifezl stanovit montézni tolerance a pfipustné
odchylky ocelovych nosniku (1). Pfeprava a montéaz desek musi byt
provedena v souladu s obecnymi doporuéenimi vyrobce. V pfipadé

fezani desky vysokootackovou pilou je nutno pouzit ochrannou
masku. Desky se spojuji pomoci bé&znych komeréné dostupnych
Detail B - oblozeni tfistranné Detail C - oblozeni ¢tyfstranné upevrovacich prvkd, jako jsou spony, hiebiky nebo vruty. Ke zpraco-
pravouhlé pravouhlé véni desek se pouZivaji stejné standardni nastroje jako pro préci se
difevem. Ulozeni desek PROMATECT®-XS se provadi metodou pfi-
mého obkladu. Podrobné pokyny k montazi a podrobné vykresy pro
poz. ochranu ocelovych konstrukci vam sdéli nase technické oddé-
leni. Desky PROMATECT®-XS nezpracovavat v celé délce, protoze
vzdélenost spar nesmi prekrodit sitku desky 1200 mm. U nerovnych
masivnich stropl zatmelit spary mezi obkladem PROMATECT®-XS
a stropem. K fezdni desek PROMATECT®-XS doporucujeme pouzit

Aktualizace k 1. 10. 2024 113



PROMATECT®-XS 315
PoZarni ochrana ocelovych konstrukci 345

Ocelovy sloup a nosnik Obklad PROMATECT®-XS - jednovrstvy

Hodnota pozarni odolnosti Navrhova teplota < 450 °C Névrhova teplota < 500 °C

Minimalni tloustky obkladu (mm) 12,5 15 20 25 12,5 15 20 25
R15 353 353

R 30 353 353

R 45 165 235 353 210 315 353

R 60 105 130 230 353 125 160 315 353
R 90 60 65 90 130 70 80 110 170
R120 55 70 50* 55 65 85
Hodnota poZarni odolnosti Névrhova teplota < 550 °C Névrhova teplota < 600 °C

Minimalni tloustky obkladu (mm) 12,5 15 20 25 12,5 15 20 25
R15 353 353

R 30 353 353

R 45 265 353 330 353

R 60 155 200 353 185 245 353

R 90 85 95 135 220 95 110 165 290
R120 55 60 80 105 65 70 90 125

114 Aktualizace k 1. 10.2024



R15

Ocelové sloupy s obkladem PROMATECT®-H 415

azR 180

(i

Detail A - ptiklady provedeni

Detail B - jedno-, dvou- a tfistranna oblozeni

Technické udaje

@ ocelovy sloup
© desky PROMATECT®-H, stanoveni tloustky obkladu d dle poméru Ay/V
a hodnoty pozarni odolnosti
© spoje desek, presadit o cca 500 mm
@ ocelové sponky, popF. samotezné vruty (viz tabulka spojovacich prostredki)
© umélohmotné hmozdinky s vruty
O (helnik z ocelového plechu 20/40/0,7 mm

Utedni doklad: 2014-Efectis-R0363cRev.3.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 a7 R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zavislosti pozarni odolnosti na poméru Ag/V.

Vyhody na prvni pohled
° rychld a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce

DuleZité pokyny

Tloustka obkladu PROMATECT®-H (2) zavisi na pozadované hodnoté
pozérni odolnosti a poméru Ap/V a také na ndvrhové teploté. Udaje
pro vypocet hodnoty Ap/V jsou uvedeny v Gvodu této kapitoly.

Pro stanoveni $itky pfifezl je nutné pfihlédnout k montéazni toleranci
a odchylkam ocelovych profild.

Tmeleni spojd a feznych hran neni z protipozérniho hlediska nutné.

Detail A

Nékresy (1) - (Ill) zndzornuji pravouhle tvarovany obklad riiznych oce-
lovych profild. Vysoka stabilita desek PROMATECT®-H (2) umozriuje
sesponkovani, popf. se§roubovani (4) na éelni strané. Pomocnéa nosna
konstrukce nebo pfipevnéni k oceli nejsou nutné.

Detail B

Nékresy (V) - (VIIl) pfedstavuji vzorova technické provedeni jedno-
strannych, dvoustrannych a tfistrannych obklad ocelovych sloupu.
Udaje k vypoétu A/ a uréeni odpovidajici tloustky obkladi jsou
uvedeny v Gvodu této kapitoly.

Tabulka spojovacich prostiedki - rozméry a roztece

Tloustka desky Ocelové sponky, rozte¢ 100 mm,
d koncova rozte¢ 20 mm
12mm 25/5,85/1,27 x 1,05
15 mm 35/10,5/1,45x1,3
20 mm

50/10,5/1,45x1,3
25mm
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R15

Ocelové nosniky s obkladem PROMATECT®-H 445

azR 180

(o]
o

vyska nosniku < 600 mm

Detail A

Detail B - oblozeni tfistranné
pravouhlé

116

vyska nosniku = 600 mm

~ d b d

%

Detail C - oblozenf ¢tyfstranné
pravouhlé

Technické udaje

@ ocelovy nosnik
©  desky PROMATECT®-H, stanoveni tloustky obkladu d dle poméru AV
a hodnoty pozérni odolnosti
© pritez PROMATECT®-H, b > 100 mm, d = 20 mm (svislé podloZenf spoje)
O stabilizatni stojina PROMATECT®-H, b > 100 mm, d = 20 mm
O styk desek, roztet = itka desky = 1250 mm
O spojovaci prostredky (viz tabulka spojovacich prostredki)

Utedni doklad: 2014-Efectis-R0363cRev.3.

Hodnota poZarni odolnosti
R 15 a2 R 180 dle CSN EN 13501-2 na zakladé sérii zkousek ke zjisténi
zévislosti pozérni odolnosti na pomérné hodnoté A,/V.

Vyhody na prvni pohled
e rychld a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce

DileZité pokyny

Tloustka obkladu PROMATECT®-H (2) zavisi na pozadované hodnoté
pozérni odolnosti a poméru A,/V a také na névrhové teploté. Udaje
pro vypocet hodnoty A,/V jsou uvedeny v Gvodu této kapitoly.

Pro stanoveni $itky pfifezl je nutné pfihlédnout k montézni toleranci
a odchylkdm ocelovych profild.

Pokyny pro montaz

Pred zhotovenim pfifezd stanovit montazni tolerance a pfipustné
odchylky ocelovych nosnikd (1).

Pritezy PROMATECT®-H (2) zasadit tak, aby vnéjsi plocha byla pred-
sazena cca 5 mm pred pfirubou nosniku.

Desky PROMATECT®-H nezpracovavat v celé délce, protoze vzdale-
nost spar nesmi prekrodit sitku desky 1250 mm.

U nerovnych masivnich stropt zatmelit spary mezi obkladem PRO-
MATECT®-H a stropem. K fezani desek PROMATECT®-H doporu-
¢ujeme pouzit pilové listy obloZené slinutym karbidem. Pri fezéni
odsavat piliny.

Detail A

U vysky nosniku pfes 600 mm na kazdé svislé podlozeni (3) umistit
cca 100 mm Sirokou stabilizaéni stojinu (4) a spole¢né se svislym
podloZenim (3) pevné zasadit do profilu nosniku.

Detail D
U vicevrstvého obkladu je pfesah pro horizontalni i vertikalni desky

625 mm.

Tabulka spojovacich prostiedku - rozméry a roztece

Tloustka desky Ocelové sponky, podélnd hrana cca 100 mm,
d obihajici spoj cca 50 mm
12 mm 25/5,85/1,27 x1,05
15mm 35/10,5/1,45x%x 1,3
20 mm

50/10,5/1,45x1,3
25 mm




R15az 415

Pozarni ochrana ocelovych konstrukci R180%* 445

Ocelovy sloup a nosnik Obklad PROMATECT®-H - jednovrstvy

Hodnota poZarni odolnosti Navrhova teplota < 450 °C Névrhova teplota < 500 °C

Minimalni tloustky obkladu (mm) 12 15 20 25 12 15 20 25
R 30 200 350 361,9 270 361,9

R 45 100 150 280 361,9 130 190 361,9

R 60 70 90 140 240 90 110 180 320
R 90 50 70 100 50 60 90 120
R120 50 60 45,9 60 70
Hodnota poZarni odolnosti Névrhova teplota < 550 °C Névrhova teplota < 600 °C

Minimalni tloustky obkladu (mm) 12 15 20 25 12 15 20 25
R 30 350 361,9 361,9

R 45 160 230 3619 190 290 361,9

R 60 100 140 220 361,9 120 160 270 361,9
R 90 60 70 100 150 70 90 120 170
R120 50 70 90 50 60 80 100
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. . R15
PROMATECT®-FS - obklad ocelovych sloupii a3 R 180 415.80

Technické udaje

@ ocelovy sloup

@ PROMATECT®-FS - kruhovy segment, d = 25, 30, 40 mm (-1/+3 mm)
h = 1200 mm (£3 %), vnitini primér (-0/+4 mm)

© lepidlo Promat® K84

@ vézaci drat, pozinkovany, vinutf v odstupu cca 200 mm, @ = 1 mm,
popr. rabicové pletivo

© omitka, popf. jiny zpiisob povrchové dpravy

© distantni prvek PROMATECT®-H, d = 25 mm

Utedni doklad: Informace na vyzadéni.

Hodnota poZarni odolnosti
R 15a# R 180 dle CSN EN 13501-2.

Diilezité pokyny

Z architektonickych nebo statickych divodd jsou ¢asto voleny oce-
lové sloupy kruhového priafezu. Pomoci segmetd PROMATECT®-FS
je na strané jedné dosazeno pozadované pozérni odolnosti R 180

a na strané druhé zlistane zachovan kruhovy tvar sloupu.
Klasifikaci pozarni odolnosti R 180 spini po obkladu segmenty
PROMATECT®-FS vSechny ocelové sloupy, popt. ocelové prvky
s pomérem A,/V < 500 m-1.

| Na zékladé pozadovaného priméru obklddaného sloupu jsou seg-
O_M menty PROMATECT®-FS dodavany jako pulkruh, ¢tvrtkruh ¢&i vysed

A -1 s jednotnou vyskou 1200 mm.
L ° Pfi objednévani tohoto materidlu je vzdy nutno uvést vnéjsi pramér
§ ocelového kruhového sloupu.
—1 8
o+ Detail A
— e Pred vlastni montazi PROMATECT®-FS (2) je nutno segmenty zbavit
/ ° prachu a pfip. nedistot, ocelové prvky (1) zbavit prachu, nedistot
8 a mastnoty. Je nutno provést natér proti korozi. Na segmenty (2)
&7 S se nanese silnéjsi vrstva lepidla Promat® K84 (3) a takto pfipravené
/ segmenty se pfilepi na ocelovy sloup. Jednotlivé segmenty PROMA-
- TECT®-FS se navzédjem slepfi lepidlem Promat® K84 (3).
1 o Z optickych divodd doporuéujeme jako finaIni Gpravu pretmelent
%7/ ] tmelem Promat®, obklad plechem, rabicové pletivo a omitku, popf.
S jiné Upravy povrchu. Z pozérniho hlediska neni viak tato Gprava
— nutna. Pfi pouziti segmentd PROMATECT®-FS probihd montaz rychle,
> jednoduse a hospodéarné. Segmenty PROMATECT®-FS jsou doda-
vany individuéIné na zakazku.
Detail B
Detail A - prdbéh montaze Detail B - uspofadani spar VertikdIni spary obkladu musi byt usporddany stridavé. Po dobu tvrd-

nuti lepidla Promat® K84 jsou segmenty obkladu PROMATECT®-FS
(2) stazeny vézacim dratem (4). Doba tvrdnuti lepidla Promat® K84 je
pfi teploté +20 °C 12 hodin.

Detail C - provedeni na vélcovém profilu
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. . R15
® .
PROMATUBEXE® - obklad ocelovych sloupii 2% R 180 415.85

Technické udaje

@ ocelovy sloup

© PROMAPAINT® BS zakladni ntér

© PROMATUBEX®

@ |lepidlo Promat® K84

© vézaci drat, pozinkovany, vinuti v odstupu cca 500 mm, @ 1 mm
O tmel Promat® Ready Mix PRO

@ omitka, popf. jiny zplisob povrchové tipravy

Utedni doklad: PK0-23-034.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 a%R 180 dle CSN EN 13501-2.

Vyhody na prvni pohled

* zajisténi pozadované pozarni odolnosti

e Uspora nakladd diky rychlosti montaze obkladu PROMATUBEX®
° esteti¢nost - je zachovéan pudorysny profil ocelového prvku

e celad konstrukce z architektonického hlediska pusobi zajimavé
e kvalitni obklad s vysokou Zivotnosti = Zivotnost stavby

DilezZité pokyny

Systém PROMATUBEX® je tvofen Uzkymi pfitezy z kalciumsilikatovych
desek délky 1200 mm, které jsou vzajemné propojeny pomoci paskd
ze skelného vlékna. Sitku pFitez Vam optimalné navrhneme podle
priméru ocelového prvku tak, aby co nejlépe kopiroval plochu.
Jmenovité tloustka pfitezd je 20.0 = 0.5 mm. K vzdjemnému spojeni
obou vrstev se pouzivé lepidlo Promat® K84. PROMATUBEX®
kombinuje Va&$ pozadavek estetiky s nasi rychlosti dodavky.

Detail A

Detail A - pribéh montaze
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Detail B - usporadani spar
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R15

PROMAPAINT® SC4 - natér na ocel 445.52

azR120

Detail A - skladba natéru na ocel PROMAPAINT® SC4

120

Technické udaje

@ ocelovy sloup nebo nosnik (hodnota Ap/V < 345 m-1)
@ PROMAPAINT® BS zakladni nétér
© natérvytvarejici izolatni vrstvu: PROMAPAINT® SC4
(1 mm suché vrstvy = 2,0 kg/m?2)
@ PROMAPAINT® BS finish

Utedni doklad: ETA €. 13/0198.

Hodnota poZarni odolnosti

R 15azR 120 dle typu EN 13381-8. N&tér je nutné navrhovat s ohle-
dem na omezeni pouziti protipozarnich reaktivnich natért dle aktual-
nich norem fady CSN 73 08xx. Pouzitelnost v interiéru a krytém exte-
riéru (Y, Z4, Z, dle ETAG 018-2). Skladbu, tloustky a typy jednotlivych
natérd pro prostredi typu X sdéli nase technické oddélent.

Vyhody na prvni pohled

* nosna konstrukce zUstava viditelna
e ocelové konstrukce neni pfitizena
* barevné odstiny dle RAL

e Zivotnost 10 let (dle ETAG 018-2)

DileZité pokyny

Intumescentni jednoslozkova barva uréena pro protipozarni ochranu
ocelovych prvkd ve formé vodni emulze na bazi akrylatovych kopoly-
merl - bez zdpachu a vlivu na vnéjsi prostiedi. Natér vytvérejici izo-
laéni vrstvu je bez rozpoustédel.

Vseobecné pokyny

PROMAPAINT® SC4 je kvalifikovan pro nosniky a sloupy (profily H,

1) a pro uzaviené pravouhlé i ovalné profily. Vyrobek je vhodny pro
aplikaci v interiéru nebo krytém exteriéru podle ETAG 018-2. Naté-
rovy systém na ocel se sklada ze zakladniho natéru (2), zpénujiciho
néatéru (3) a vrchniho natéru (4) v zavislosti na oblasti pouziti (pokud
je nezbytny). Hodnoty tlousték z tabulek pro oteviené profily ,I” nebo
,H" je mozné aplikovat na ocelové prvky dalsich otevienych tvart
jako napt. ,U", L nebo ,T" profily dle spravného zafazeni dle poméru
An/V.V tabulce pro uzaviené pravouihlé nosniky je uvedena hodnota
pro tfistrannou expozici. Tloustka natéru pro ¢tyfstrannou expo-

zici pro pravouhle uzaviené profily se musi vypoditat z tabulky pro
pravouhle uzaviené sloupy, avSak je omezena maximalni tloustkou

z tabulky pro pravouhle uzaviené nosniky. V tabulce pro uzaviené
pravouhlé sloupy jsou uvedeny hodnoty pro ¢tyfstrannou expozici.
Pfed upotifebenim dobte promichat. PROMAPAINT® SC4 je technicky
nétér, ktery nelze srovnévat s béznym lakovanim. Jednotlivé vrstvy
musi byt peclivé nanaseny. Uvedena tabulka obsahuje pfislusna
mnozstvi ndtéru v suchém stavu. Je tfeba poditat, zvlast pfi stiikani,

s vétsi spotfebou materiélu.

Zakladni technické udaje

Zakladni natér:

Zpénujici natér PROMAPAINT® SC4 je kompatibilni s nejpouzivanéj-
$imi antikoroznimi zékladnimi natéry: epoxydové/epoxypolyamidové
s fosfaty zinku/alkydové. Na novych povrsich s pfitomnosti kalaminu
je nezbytné otryskani piskem na stuperi ¢istoty Sa 2 % dle CSN I1SO
8501-2 (tj. velmi dokonalé ocisténi = nepfitomnost nedistot, oleju

a mastnot, volnych okuji, rzi, natérd a ciziho materiélu). Jakékoliv
zbyvajici stopy znecisténi se musi jevit pouze jako lehké skvrny ve
formé bodu nebo pést) nebo dikladné mechanické okartadéovani

a nasledné osetfeni antikoroznim zakladnim natérem. Na novych
povrsich jiz osetfenych antikoroznim zakladnim natérem je treba zcela



xydového nebo jiného vhodného natéru a az po Uplném vytvrzeni
nanést barvu PROMAPAINT® SC4.
Doporucéujeme vsak konzultaci s nasim technickym oddélenim.

PROMAPAINT® BS zakladni natér:

Typ vyrobku: zakladni antikorozni natér na ocel
Odstin: Cervenohnédy

Pojivo: alkydova pryskyfice

Redidlo: Stétec - S 6006, stikani - S 6001

Oblast pouziti: zakladni antikorozni natér na ocel, ur¢eny pod
aktivni zpénujici vrstvu PROMAPAINT® SC4
vélecek, tétec, strikani

50 mikrond, tj. cca 80 - 100 g/m?

5 kg

Zpusob nanaseni:
Doporuéena tloustka:
Baleni:

PROMAPAINT® SC4 zpénujici natér:

Typ vyrobku: intumescentni barva na vodni bazi
Odstin: bily
Redidlo: voda - Ize fedit pfidanim max. 5 % vody

Oblast pouziti:
ZpUsob nanaseni:
Doporuéené tloustka: 0,186 mm - 2,498 mm

25 kg baleni (kbelik) - paleta po 900 kg
vlastnosti produktu potvrzuji Zivotnost
nejméné 10 let pro zamyslené pouziti Y, Zy, Z,

aktivni zpénujici natér
nastrikem, $tétcem ¢&i valeckem

Baleni:
Zivotnost:

PROMAPAINT® BS finish:

Typ vyrobku: bezaromatovy synteticky vrchni natér
Odstin: CSN, RAL, standard - bila 1001
Pojivo: alkydova pryskyfice

Redidlo: S 6006, S 6001

Oblast pouziti: vrchni ochranny nétér na aktivni zpénujici
vrstvu

vélecek, tétec, strikani

150 mikrond, tj. cca 250 - 325 g/m?2
41,1.cca 5 kg

ZpUsob nanaseni:
Doporucena tloustka:
Baleni:

Vyse uvedeny kryci ntér lze pouzit pro typ prostiediY (véetné Zq, Z,).

Ve zvl&stnich pripadech Ize upustit od aplikace kryciho natéru a typ
vrchniho kryciho natéru pro prostredi typu X sdéli na vyzadani nase
technické oddélent.

Dle €SN 73 0810 se rozliduji nasledujici typy prostredi:

Typ X: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro veskerd pouziti
(vnitrni, s ¢aste¢nou expozici a s celkovou expozici).

Typ Y: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro poutziti vnitini a s ¢as-
te¢nou expozici. Casteéna expozice zahrnuje teploty pod nulou

a omezené vystaveni UV (které viak neni hodnoceno), ale nezahrnuje
zadné vystaveni desti.

Typ Z1: Reaktivni natérovy systém zamysleny pro vnitini pouZiti (vylu-
¢ujici teploty pod nulou) s vysokou vlhkosti.

Typ Z,: Reaktivni ndtérovy systém zamysleny pro vnitini pouziti (vylu-
Cujici teploty pod nulou) s vlhkosti tfid jinych nez Z;.

Doba schnuti PROMAPAINT® SC4

Pti 20 °C a relativni vihkosti 50 % je doba povrchového zaschnuti cca
8 hodin pfi 1000 pm vlhké tloustky. Pfi stejné relativni vlhkosti i tep-
loté je UplIné vyschnuti cca do 7 - 8 dnl.

Pracovni zafizeni PROMAPAINT® SC4

Barva se bézné nanasi néstfikem, pfipadné u malych rozsahl praci
&i zvlastnich profila §tétcem &i vale¢kem. Pro nanaseni nastrikem se
doporucuje pouzit airless pistoli s pistem. Pro elektrické ¢erpadlo

s pistem se doporuéuje minimélni tlak 180 - 250 bar a 3/8” pfivodni
trubice. Pro pneumatické ¢erpadlo s pistem se doporucuje kom-
presni pomér 30:1 a 3/8” privodni trubice.

Doporuduje se pouzit pevnou saci trubici (odstranit pruznou gumo-
vou &3st a filtry umisténé na vstupu uvnitf pfistroje). Vyrobek je
pripraven k pouziti, fedit Ize pfidanim nanejvys 5 % vody. Cisténi
nastroju je tfeba provést vodou, bezprostfedné po pouziti.

Filtr
Doporuéujeme odstranit veskera sita a filtry.

Pramér trysky

Pistole musi byt pod vysokym tlakem - 275 bar (odstrante filtr u ruko-
jeti), doporuceny rozmér trysky 25 (0,025 palce), samodistici bez
difuzoru.

Uhel st¥ikani
V zdjmu omezeni ztrat vyrobku béhem aplikace je tfeba Ghel nastriku
trysky volit podle typu o$etfované konstrukce.

Hadice
Nepouzivat hadice s priimérem mensim nez 3/8". Délka hadice mlze
byt podle druhu zafizeni az 40 m.

Odstup a cisténi

Mezi pistoli a oSetfovanym predmétem dodrZzovat odstup min.

300 mm. Zafizeni je nutno po skoncenf praci vycistit vodou (plati pro
préci se zpénujici natérovou hmotou).

Ztraty pfi stfikani
Se ztradtami natérovych hmot je nutno poditat a jsou odvislé od zvo-
lené aplika¢ni metody a od oSetfovaného profilu.

Zpusoby aplikace

Do 750 um tloustky suché vrstvy v jedné vrstvé; 2 kg/m?2 pro dosazeni
suché vrstvy 1000 pm.
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PROMAPAINT® SC4 - natér na ocel Rv1 o 445.52
azR 120

Ocelové nosniky a sloupy ,1” nebo ,H"
(oteviené profily)

Névrhova teplota 450°C 500°C 550°C 600 °C Navrhové teplota 450°C 500°C 550°C 600°C Névrhova teplota 450°C 500°C 550°C 600°C

Tloustka pozamé ochranného materialu Tloustka pozarné ochranného materidlu
PROMAPAINT® SC4, v suchém stavu, PROMAPAINT® SC4, v suchém stavu,

Ocelové nosniky a sloupy , 1" nebo ,H"”
(oteviené profily)

Ocelové nosniky a sloupy ,1"” nebo ,,H”
(oteviené profily)

AnfV () potiebnd k zajisténi teploty oceli pod An/V (m-) potiebnd k zajisténi teploty oceli pod AnfV(m
navrhovou teplotou (mm) navrhovou teplotou (mm)
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,188 0,188
110 R 30 0245 0,194 0,188 0,187 190 R 30 0,390 0319 0236 0,189
R45 0,514 0406 0316 0,240 R45 1,194 0,690 0,530 0,392
R15 0,187 0,187 0,87 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,188
115 R 30 0,254 0,201 0,189 0,187 195 R 30 0399 0327 0246 0,190
R 45 0,541 0423 0329 0,249 R45 1218 0,708 0,550 0,402
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,188
120 R 30 0263 0209 0189 0,187 200 R30 0,408 0335 025 0,190
R45 0,578 0,441 0,342 0,259 R45 1242 0726 0570 0412
R15 0,187 0,187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,189
125 R30 0272 0217 0,189 0,187 205 R30 0417 0343 0266 0,190
R 45 0,615 0459 035 0,268 R45 1266 0,744 0590 0421
R15 0,187 0187 0,187 0,187 R15 0,189 0,189 0,189 0,189
130 R 30 0,281 0225 0,190 0,188 210 R30 0426 035 0275 0,190
R 45 0,653 0476 0369 0,278 R 45 1,290 0895 0609 0431
R15 0,188 0,187 0,187 0,187 R15 0,190 0,189 0,189 0,189
135 R 30 0290 0233 0190 0,188 215 R30 0435 0358 028 0,190
R45 0,690 0494 0383 0,288 R45 1313 1,106 0,629 0,440
R15 0,188 0,187 0,187 0,187 R15 0,190 0,789 0,189 0,189
140 R30 0299 0241 0,190 0,188 220 R 30 0444 0366 0295 0,190
R 45 0,727 0512 039 0,297 R 45 1337 1,124 0,649 0450
R15 0,188 0,188 0,187 0,187 R15 0,190 0,189 0,189 0,189
145 R 30 0,308 0,248 0,191 0,188 225 R 30 0453 0374 0,304 0,190
R 45 0,778 0529 0410 0,307 R45 1,361 1,158 0,669 0,459
R15 0,188 0,188 0,188 0,187 R15 0,190 0,190 0,189 0,189
150 R 30 0,317 025 0191 0,188 230 R30 0462 0382 0314 0,191
R45 0,846 0,547 0423 0316 R45 1,385 1,193 0,688 0,469
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,790 0,189 0,189
155 R30 0326 0264 0,191 0,188 235 R30 0471 0390 0324 0,19
R 45 0915 0565 0436 0,326 R45 1409 1,228 0,708 0,478
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,190 0,189 0,189
160 R 30 0335 0272 0192 0,189 240 R30 0480 0398 0334 0,191
R45 0,984 0583 0450 0,335 R45 1433 1262 0728 0,488
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,90 0,190 0,189
165 R 30 0,344 0280 0192 0,189 245 R30 0,489 0405 0343 0,191
R 45 1,052 0,601 0463 0,345 R45 1457 1,297 0,745 0,497
R15 0,188 0,188 0,188 0,188 R15 0,190 0,790 0,190 0,189
170 R 30 0,353 0288 0,198 0,189 250 R 30 0498 0413 0353 0,19
R 45 1,098 0619 0477 0,354 R 45 - - 0,818 0,507
R15 0,189 0,188 0,188 0,188 R15 0,191 0,190 0,790 0,190
175 R 30 0,363 029 0207 0,189 255 R30 0,507 0,421 0,363 0,191
R45 1122 0,636 0490 0364 R45 - - 0892 0,517
R15 0,189 07188 0,188 0,188 R15 0,191 0,190 0,190 0,190
180 R30 0372 0303 0217 0,189 260 R 30 0516 0429 0373 0,192
R 45 1146 0,654 0504 0373 R 45 - - 0,966 0,526
R15 0,189 0,189 0,88 0,188 R15 0,191 0,790 0,190 0,190
185 R 30 0,381 0,311 0,227 0,189 265 R 30 0525 0437 038 0192
R 45 1,170 0,672 0517 0,383 R45 - - 1,039 0,540
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PROMAPAINT® SC4 - natér na ocel Rv1 o 445.52
azR120

Névrhova teplota 450 °C 500°C 550°C 600 °C
Tloustka pozamé ochranného materialu PROMAPAINT® SC4
Ap/V (m-1) v suchém stavu pottebnd k zajisténi teploty oceli pod névrhovou
teplotou (mm)
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
135 R 30 0,971 0,643 0,364 0,312
R45 - - 1,235 0,934
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
140 R30 1,006 0,671 0,387 0,312
R45 - - 1,280 0,973
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
145 R 30 1,039 0,699 0,409 0,312
R45 - - - 1,01
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
150 R 30 1,071 0,726 0,430 0,312
R45 - - - 1,049
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
155 R 30 1,103 0,752 0,451 0,312
R45 - - - 1,086
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
160 R30 1134 0,778 0,472 0,312
R45 - - - 1,122
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
165 R30 1,165 0,803 0,492 0,312
R 45 o o . 1,158
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
170 R 30 1,194 0,828 0,512 0,312
R45 - - - 1,193
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
175 R 30 1,223 0,852 0,531 0,312
R45 - - - 1,227
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
180 R30 1,252 0,876 0,551 0,312
R45 - - - 1,261
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
185 R30 1,279 0,899 0,569 0,312
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
190 R 30 - 0,921 0,588 0,312
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
195 R30 - 0,944 0,606 0,312
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
200 R30 - 0,966 0,624 0,323
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
205 R 30 - 0,987 0,641 0,337
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
210 R 30 - 1,008 0,658 0,350
R45
R15 0,312 0,312 0,312 0,312
216 R30 - 1,029 0,675 0,363
R45
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Névrhova teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
AN (m) Tloustka pvoia'rrjé ochrvatmlého materia’ly PROI\{IAPAINT® SC4, v suchém
stavu, potiebna k zajisténi teploty oceli pod névrhovou teplotou (mm)
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
62 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260
R45 0,792 0,485 0,272 0,260
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
65 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260
R45 0,868 0,553 0,291 0,260
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
70 R 30 0,260 0,260 0,260 0,260
R45 0,985 0,661 0,388 0,260
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
75 R 30 0,271 0,260 0,260 0,260
R45 1,095 0,764 0,481 0,260
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
80 R30 0,346 0,260 0,260 0,260
R45 1,199 0,861 0,571 0,317
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
85 R30 0,417 0,260 0,260 0,260
R45 - 0,954 0,656 0,395
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
90 R 30 0,483 0,260 0,260 0,260
R45 - 1,043 0,739 0,470
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
95 R 30 0,546 0,260 0,260 0,260
R45 - 1,128 0,819 0,543
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
100 R 30 0,606 0,309 0,260 0,260
R45 - 1,209 0,895 0,614
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
105 R30 0,662 0,362 0,260 0,260
R45 - - 0,969 0,683
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
110 R30 0,716 0,412 0,260 0,260
R45 - - 1,040 0,749
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
115 R30 0,767 0,461 0,260 0,260
R45 - - 1,109 0,814
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
120 R 30 0,816 0,508 0,260 0,260
R45 - - 1,175 0,877
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
125 R 30 0,862 0,552 0,265 0,260
R45 - - 1,239 0,938
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
130 R30 0,907 0,595 0,305 0,260
R45 ° ° ® 0,997
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
135 R30 0,949 0,636 0,344 0,260
R45 - - - 1,055
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
140 R 30 0,990 0,676 0,381 0,260
R45 - - - 111
R15 0,260 0,260 0,260 0,260
145 R30 1,028 0,714 0,417 0,260
R45 ° ® ® 1,166
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Néavrhova teplota 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
AN () Tloustka pvoién,lé och[a?nfého materiél.u PROMAPAINT® SC4, v suchém
stavu, potfebna k zajisténi teploty oceli pod névrhovou teplotou (mm)
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
77 R 30 0,322 0,278 0,278 0,278
R45 0,972 0,722 0,483 0,291
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
80 R30 0,353 0,278 0,278 0,278
R45 1,020 0,767 0,529 0,303
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
85 R30 0,415 0,278 0,278 0,278
R45 111 0,853 0,614 0,390
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
90 R 30 0,474 0,278 0,278 0,278
R45 1,200 0,936 0,694 0,471
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
95 R30 0,531 0,297 0,278 0,278
R45 - 1,015 0,770 0,546
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
100 R30 0,587 0,351 0,278 0,278
R45 - 1,091 0,842 0,617
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
105 R30 0,641 0,403 0,278 0,278
R45 - 1,163 0,910 0,683
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
110 R 30 0,693 0,453 0,278 0,278
R45 - 1,233 0,974 0,746
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
115 R30 0,744 0,500 0,289 0,278
R45 - - 1,036 0,804
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
120 R30 0,793 0,546 0,334 0,278
R45 - - 1,094 0,860
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
125 R30 0,841 0,590 0,377 0,278
R45 - - 1,150 0,912
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
130 R 30 0,888 0,632 0,417 0,278
R45 - - 1,203 0,962
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
135 R30 0,933 0,673 0,456 0,278
R45 - - 1,253 1,009
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
140 R30 0,977 0,712 0,493 0,309
R45 - - - 1,053
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
145 R 30 1,020 0,750 0,529 0,344
R45 - - - 1,096
R15 0,278 0,278 0,278 0,278
150 R30 1,062 0,787 0,563 0,377
R45 - - - 1,136
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Technické udaje

© PROMATECT®-H - pozarné ochrannd deska, tl. 6 mm

@ ocelovy profil HEB 140 - zkusebni prvek

(3] sténovy profil CW 50/50/0,6 mm, rozte¢ max. 625 mm

O sténovy profil UW 50/50/0,6 mm

© profil CW 50, pro podlozent spary

O vrut 6 x 80 mm, rozte¢ 500 mm

@ vrut 4x35mm, stfidavé usporadané, roztet 300 mm

© podpémé stavebni konstrukce stény z pérobetonového zdiva o objemové
hmotnosti 613 kg/m3 a tl. 100 mm (vzdalena 20 mm od neohfivaného povrchu
ocelovych sloupt)

© tmel Promat®

Utedni doklad: PK2-16-10-914-C-2.

Hodnota pozZarni odolnosti
R 30,R 45, R 60 a R 90* dle CSN EN 13501-2.
* Pri vy$$i, nez obvyklé navrhové teploté 500 °C, Ize dosdhnout i R 90.

Vyhody na prvni pohled
e tloustka desek jen 6 mm a jednostrannd montaz
e sklon svislé membréany 70° az 90° od vodorovné roviny

Vseobecné informace

Ocelové sloupy chrédnéné svislou membréanou z desek PROMA-
TECT®-H tl. 6 mm, jsou klasifikovany podle CSN EN 13501-2:2010
jako prvky nosné konstrukce. Klasifikace je provedena pro navrhové
teploty oceli 350 °C az 700 °C. Pozérni odolnost R 15 az R 90* je
zavisla na navrhové teploté a na souciniteli prifezu A,/V. Pro blizsi
informace kontaktujte nae technické oddéleni.

Detail A

Nosné konstrukce svislé membrany je tvofena UW a CW profily. Pro
pripojeni k podlaze nebo ke stropu se pouzivaji st&nové profily UW
(4), které se pfipevni pomoci ocelovych vrutd a plastovych hmozdi-
nek (6). Do téchto profill se postavi svislé CW profily (3).

Detail B

Pro pfipojeni ke sténé se pouzije ocelovy sténovy profil CW (3). Profil
je prichycen ke sténé pomoci vrutd a umélohmotnych hmozdinek (6).
Desky jsou k nosnym profilim pfichyceny vruty (7).

Detail C

Spoje desek jsou zakryty ze zadni strany ocelovymi CW profily. Desky
jsou k CW profildm pfichyceny pomoci vrutli (7). Z ¢elni strany je
mozné z estetickych divodd spoje desek a hlavicky Sroubd zatmelit.
Z protipozérniho hlediska to vSak neni nutné.

Detail D

Mezera mezi ocelovymi profily (2) a svislou membranou je min. 5 mm.
Sitka dutiny mezi svislou membréanou a pfipadnou sténovou kon-
strukci, v niz jsou umistény ocelové profily, je min. 165 mm. Jsou-li

v dutiné hoflavé materiély, je jejich mnoZstvi omezeno pozadavkem,
aby tyto horlavé materialy nebyly v pfimém kontaktu se svislou mem-
branou a aby hustota pozarniho zatizeni nepfekrocila hodnotu 7 MJ/
m2. Do pozarniho zatizeni se nemusi zapoditavat izolace kabell, které
splni tiidu reakce na ohefi Aca, B1ca a B2ca (CSN 73 0810, ¢1.5.6.3).

Dimenzacni tabulka pro stanoveni pozarni odolnosti
ocelovych profili chranénych svislou membranou z desek
PROMATECT®-H, tl. 6 mm, pro navrhovou teplotu 500 °C

Soucinitel prifezu A,/V

Pozarni odolnost

Ag/V do 700 m-! R30
Ag/V do 450 m-! R45
A,/V do 78 m-1 (interpolace) R60

Jiné névrhové teploty sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.



Nastfik na ocel Promat FENDOLITE® Ml R:I > 740
azR 240

Technické udaje

© ocelovy sloup nebo nosnik do A,/V < 424 m-1
@ zékladni fixacni nétér na ocel Promat® PSK 101
© nastiik Promat FENDOLITE® MII

Utedni doklad: PK0-23-042.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 240.

Vyhody na prvni pohled

e zdravotné nezavadny

* nastrik s nizkou objemovou hmotnosti

° minimalni tloustky néstriku

° pouziti v petrochemii a pro tunelové stavby

* odzkouseno podle uhlovodikové (hydrokarbonové) teplotni kfivky

Dimenzaéni tabulka tloustky nastfiku pro profily 1", ,H" Vseobecné pokyny

(oteviené profily) pro navrhovou teplotu 500 °C* Promat FENDOLITE® Ml je primyslové vyrdbéna mokra omitkova
Navrhova  Klasifikace pozarni odolnosti smés pro nastfik do vnitiniho i venkovniho prostredi. Je vytvofena na
teplota zékladé smési portlandského cementu a vermikulitu.

500°C RIS PRSON RES PRG0N IROON WR1208 IS0 RS . 11at FENDOLITE® Ml se nanasi jako monoliticky povlak, ktery

odolava teplotnim $okdm, napf. pfi vysoké intenzité pozéru uhlovo-
An dikd. Ma vybornou odolnost proti opryskani v pripadé vybuchu. P¥i
mechanickém namahani je dobre odolny proti odpryskéavéni a dro-
leni. Diky nizké objemové hmotnosti pfili§ nezatézuje chranénou
konstrukei.
Promat FENDOLITE® Ml se pouzivéa pro renovaci nebo inovaci stava-
jicich tunelovych konstrukei. Jedna se o tunely metra, silniéni’i Zelez-
ni¢ni tunely.

Podklad a zakladni natér

Podklad musi byt ¢isty, suchy a bez viditeIné vihkosti (véetné konden-
zace), oleje, volnych okuji z valcovéni, volné rzi a vSech dal$ich faktord
zabrariujicich spravné pfilnavosti. Pro nastfik Promat FENDOLITE® Ml
(3) se pouziva jako natérova hmota a zakladni natér Promat® PSK 101
(2). Promat® PSK 101 je jednoslozkova, vicetcelova synteticka late-
xovéa emulze na vodni bazi. Dodava se pripravenéd k pouZziti, nefedi

se a je nutno pofddné promichat. Aplikace se provadi za teploty
vzduchu vy$sinez +2 °C a nizsi nez 45 °C, nutno chranit pred destém,
krupobitim apod. dokud povrch nenfi zaschly. Na dotek je zédkladni
nétér suchy za 1 hodinu pfi 20 °C a vlhkosti 50 %, kompletné suchy za
2 - 6 hodin (v zavislosti na okolnich podminkéch). Promat® PSK 101
se nanasi v tloustce 100 - 150 mikron(, teoreticka vydatnost je 8 m2

z litru, pfi tloustce 125 mikrond. Dalsi natér Promat® PSK 101 nebo
néstfik Promat FENDOLITE® MII by se mél aplikovat do 2 mésicl

od prvni aplikace zdkladniho natéru.

Pfiprava nastiiku

Promat FENDOLITE® Ml je dodavan ve 20 kg papirovych pytlich

s PVC vlozkou. Pro aplikaci néastfiku Promat FENDOLITE® Ml je nutné
pouzit doporu¢ené omitaci stroje (michacka + stiikaci zafizen).
Suchou smés je nutné smichat s vodou v poméru 17 | vody/20 kg
pytel. Pracovni postup a parametry doporuéenych omitacich strojt
jsou uvedeny v ndvodu k aplikaci.
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Dimenzaéni tabulka tloustky nastfiku pro uzaviené profily
pro navrhovou teplotu 500 °C*

Névrhova  Klasifikace poZarni odolnosti

teplota
s00cc  R15 R30 R45 R60 R90 R120 R180 R240

Tloustka pozamé ochranného materilu potfebnd k zajisténi teploty

AnfV (m-) oceli pod névrhovou teplotou (mm)

b9*** " 1 1" 13 19 24 35 45
70*** " 1 1" 14 19 24 35 46
76 " 1 1" 14 20 25 37 48
80 1 1 12 15 20 26 38 49
100 1 1 13 16 23 30 43 56
110 1 1 14 17 24 31 45 59**
120 1 1 14 18 25 33 47

140 1 12 16 19 27 35 51

160 1 12 17 21 29 37 54

170 1 13 17 21 30 39 56

180 1" 13 17 22 31 40 57**

190 " 13 18 22 31 41 59**

200 1 14 18 23 32 42

220 1 14 19 24 34 43

240 1 15 20 25 35 45

260 1 15 20 26 36 46

280 1 15 21 26 37 47

300 1 16 21 26 37 48

320 1 16 21 27 38 49

340 1" 16 22 27 38 49
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Nastrik na ocel PROMASPRAY® F250 Rv1 o 750
azR 240

Technické udaje

© ocelovy sloup nebo nosnik do A,/V < 410 m-1
@ zékladni fixatni nétér na ocel Promat® FIXO-M
© nastiik PROMASPRAY® F250

Utedni doklad: ETA-20/0577.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 240.

Vyhody na prvni pohled

° trvanlivy nastfik s nizkou objemovou hmotnosti

* minimalni tloustky nastfiku

* zdravotné nezévadny

e velmi G¢inny jako tepelné izolace (zejména pfi spodni aplikaci na
stropnfi konstrukci - tepelna vodivost 0,043W/mK pfi 24 ° C)

Dimenzaéni tabulka tloustky nasttiku pro profily 1, ,H", ,L", ,U"

a ,T" (oteviené profily) pro navrhovou teplotu 500 °C* Vieobecné pokyny
Navrhova Klasifikace poZarni odolnosti PROMASPRAY® F250 je pramyslové vyrdbéna sucha omitkové smés
teplota500°C R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240 pro nastrik konstrukei - uréena do vnitfniho prostfedi. Je vyrobena na
Tloustka pozérmé ochranného materidlu potiebné k zajisténi teploty zékladé smési z biorozpustnych mineralnich vldken a cementového
Am/V (m-1) ) . .
oceli pod névrhovou teplotou (mm) pojiva.
50 15 15 15 15 19 33 48
40 15 15 15 15 23 39 56 Dalsi oblasti pouziti nastfiku

Dalsi oblasti pouziti nastfiku PROMASPRAY® F250 najdete v kata-

70 15 15 15 17 2 4 63 logovych listech 752 (betonové stropni konstrukce), 754 (stropy
& 1 = 15 1 2 i i a stiechy z trapézovych plechtd) nebo 756 (dfevéné tramové stropy
90 15 15 15 2 32 54 76 a stiechy).
100 15 15 15 24 35 58
110 15 15 15 26 38 63 Podklad
120 15 15 16 28 4 67 Podklad musi byt bez rzi, nedistot, mastnoty a staré barvy, které je
130 15 15 17 30 44 70 nutno Uplné odstranit pro dosazeni dobré prilnavosti.
140 15 15 18 3 1% 73 PROMASPRAY® F250 mUze byt pouzit na ocelové konstrukce oset-
fené i neosetfené zakladnim natérem.
12 1 15 1) i il 76 Pred aplikovadnim na ocel je nutné konstrukci osetfit penetraénim
160 15 15 20 36 50 9 natérem Promat® FIXO-M. Promat® FIXO-M se dodévé pripraveny
170 15 15 22 37 53 k pouziti, nefedi se. Aplikace se provadi za teplot vy$sich nez 5 °C
180 15 15 23 39 54 a nizsich nez 45 °C. Teplota musi dosdhnout téchto hodnot 24 hodin
190 15 15 24 40 56 pred, po aplikaci a samoziejmé i béhem aplikace. Teplota podkladu
200 15 15 25 4 58 musi byt nejméné 2° C nad rosnym bodem. Promat® FIXO-M nabizi
210 15 15 2% 13 60 dobrou adhezi pfi spotfebé mezi 200 az 250 g/m2.
220 15 15 27 44 61 - PR
Pfiprava nastfiku
230 oA NN N RN PROMASPRAY® F250 je dodavan v nevratnych plastovych 25 kg
240 15 15 28 46 o4 pytlich. PROMASPRAY® F250 se smicha s pitnou vodou a za tryskou.
250 15 15 29 48 65 Pro doporuéeni stroje se obratte na firmu Promat.
260 15 15 30 49 66 Nastrik PROMASPRAY® F250 se doporuduje stfikat do jesté neza-
270 15 15 31 50 68 tvrdlého natéru (doba utvoreni filmu je cca 45 minut pfi 20 °C a 60%
280 15 15 32 51 69 relativni vihkosti vzduchu).
290 1 1 3 > & Aplikace nastfiku a povrch
300 15 L e ) 71 Tloustka pozarné ochranného néstfiku PROMASPRAY® F250 zavisi
310 15 1 34 53 n na pozarni odolnosti, ndvrhové teploté a typu profilu, resp. poméru
320 15 15 35 54 72 An/V daného profilu (A,-obvod, V-plocha prifezu), nutno rozlisovat
330 15 15 35 55 73 uzaviené a oteviené profily.
340 15 15 36 56 74 Prakticky dosazitelnd minimalni tloustka je 10 mm.

Povrch nastriku je Sedobily, strukturovany a doporuduje se ponechat
stiikany povrch.

Doba schnuti néstfiku je cca po 6 hodinach pfi teploté 20 °C, uplné
vytvrzeni po 24 hodinéach.

Spotieba
Teoreticka spotieba bez prostfiku je 2,7 kg/m2 pfi 10 mm tloustky.
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Nastrik na ocel PROMASPRAY® F250 Rv1 > 750
azR 240

3
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Nastfik na ocel PROMASPRAY® P300 Rv1 o 760
azR 240

Technické udaje

@ ocelovy sloup nebo nosnik do A,/V < 340 m-1, Am/V < 495 m-1 na vyzadani
@ zékladni fixatni natér Promat® BONDSEAL
© néstiik PROMASPRAY® P300

Utedni doklad: ETA 11/0043, EFR-17-004159.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 240.

Vyhody na prvni pohled

e nastfik s nizkou objemovou hmotnosti
* minimalni tloustky nastfiku

* zdravotné nezévadny

Vseobecné pokyny
PROMASPRAY® P300 je primyslové vyrdbéné suchd omitkové smés

D oo o e
stiedi.

Dalsi oblasti pouziti

Dalsi oblasti pouziti nastfiku PROMASPRAY® P300 najdete v kata-
logovych listech 762 (betonové stropni konstrukce), 764 (stropy

a stfechy z trapézovych plechd) nebo 766 (dfevéné tramové stropy
a stfechy).

Podklad

Podklad musi byt ¢isty, suchy a bez viditelné vlhkosti (véetné konden-
zace), oleje, volnych okuji z valcovani, volné rzi a vsech dalsich faktord
zabrariujicich spravné pfilnavosti. Pro pouziti jako penetrace se rozmi-
chaji 3 dily Promat® BONDSEAL v 1 dile vody. Jeden litr namichané
smési vystaci na cca 7-11m2. Skutecna spotfeba penetrace Promat®
zavisi na stavu, povrchu a technologii nanaseni. Aplikuje se pomoci
bezvzduchého stfikani, stétcem nebo véaleckem.

Vlastni nastfikovy systém je nutno aplikovat na povrch osetfeny pene-
traci Promat® BONDSEAL. Na vzduchu schne 2 - 6 hodin, ale ¢as se
mze lisit dle podminek okolniho prostredi.

Pfiprava nastfiku

PROMASPRAY® P300 se dodéva v pytlich po 20 kg. Toto mnozstvi se
doporucuje smichat s 34 az 38 litry pitné vody. PROMASPRAY® P300
michejte tak dlouho, dokud se nedosédhne optimalni hustoty smési

v michaéce (657 - 737 kg/m3). To obvykle vyzaduje 3 minuty michani
(pfi rychlosti micha¢ky 40 ot./min.). Doporuc¢ené omitaci stroje PFT
G4, Putzmeister SP11 nebo PS40. Max. délka hadice cca 60 m.

Aplikace nastfiku

Tloustka pozérné ochranného nastfiku PROMASPRAY® P300 (3) zavisi
na pozarni odolnosti a typu profilu, resp. poméru A.,/V daného pro-
filu (An-obvod, V-plocha prirezu), nutno rozliSovat uzaviené a ote-
viené profily. Nastiik se nanasi v jedné nebo vice vrstvach. Tloustka
prvni vrstvy nastfiku PROMASPRAY® P300 je 9 az 17 mm, dalsi vrstva
s tloustkou mezi 19 a 25 mm, dokud neni dosazeno konecéné tloustky.
Néstfik je nutno nechat mezi vrstvami zatuhnout. Pokud je povrch
naneseného PROMASPRAY® P300 suchy, pfed nanesenim dalsi
vrstvy néstfiku je nutno povrch navlhéit vodni mlhou.

Spotieba
Teoretickd spotieba je 3,1 kg/m2 na 10 mm tloustky.

Aktualizace k 1. 10. 2024 131



Nastfik na ocel PROMASPRAY® P300

R15

azR 240 760

132

Urychlovac¢ tuhnuti

Na povrchu zatuhne PROMASPRAY® P300 priblizné za 3 - 6 hodin
v zavislosti na teploté a vlhkosti. Tuhnuti Ize urychlit pomoci Cafco®
Acceleratoru. Cafco® Accelerator je saddrovy urychlovaé tuhnuti,
ktery se pridava do smési stikanych protipozarnich omitek
PROMASPRAY® P300 v poméru 1:100 (1 %) za ucelem zkraceni
doby tuhnuti.

Vysledny povrch

Vysledkem aplikace PROMASPRAY® P300 nastfikem je vyrazné
strukturovana konecna Uprava.

Je-li pozadovéana hladsi koneénd Uprava nastfiku PROMASPRAY®
P300, je mozné pfi aplikaci zvysit tlak, &imz se vylepsi vzhled, ale za
cenu vy$$i hustoty.

Opravy nastfiku

Za béznych podminek nedochézi k praskani a odstipovani jednot-
livych vrstev nastiiku. V pfipadé, Ze byl nastfik poskozen anebo
odstranén, mdze byt doplnén aplikovanim stérky, a to bud’ postrikem
anebo ruénim stérkovanim cerstvé smichané smési do postizenych
oblasti. Maximalni plocha, kterd mize byt opravena ruénim hlazenim
je 0,3 m2.V pfipadé, ze tloustka ,néplasti” je vétsi nez 13 mm, bude
nutné provést nékolik vrstev.
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