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Vyrobky Promat

Technické udaje, vlastnosti a pokyny
pro zpracovani

Firma Promat nabizi své produkty po celém svété uz vice nez 60 let
a jeji materialy nachazeji $iroké uplatnéni v pozarnich konstrukcich.

Na nasledujicich stradnkach najdete stru¢ny prehled produktd, které
jsou pouzity pfi vyrobé protipozarnich konstrukci Promat. Déle tech-
nicka data, vlastnosti, oblasti pouziti a pokyny pro zpracovani platné
pro tyto produkty.

Mezi produkty patfi:

* pozarné ochranné desky pro vSechny oblasti stavebnictvi
° pozérniskla

° zpénujici materialy

° pozarné ochranné manzety

° pozarni stérky, natéry a nastriky

° pozéarni malta a tmely

e prislusenstvi (silikony, impregnace, lepidlo, atd.)

Pfi vyvoji nasich material( pouzivdme nejmodernéjsi védecké metody
a zkousime v riznych zkudebnéach po celém svété.

Bezpednost a kvalita jsou u firmy Promat ve vzacné shodé. Kromé
toho, ze veskeré nase vyrobky jsou odzkous$eny a certifikovany, pod-
[éhé i jejich vlastni produkce pfisné kontrole.

Firma Promat se samoziejmé i nadéle snazi rozsifovat svou pestrou
paletu produktl. V tomto procesu se zaméfujeme nejen na to, aby
nase produkty spliiovaly veskerd pozarné technicka kritéria, ale i na
aspekty:

e hygienické a lékarské

e ekologické

* hospodarné

° uzivatelské
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PoZarné ochranné desky PROMATECT®-H

Popis vyrobku
Velkoformétové pozérné ochranna deska na cementovépenné bazi,
odolavajici vlhkosti; samonosna.

Oblasti pouziti
Vyroba stavebnich dilct s pozadovanou pozarni odolnosti dle CSN
fady 73 08 ... pro vSechny oblasti HSV a PSV.

Konstrukce Promat 385, 485, 415, 417, 420, 428, 435, 445, 450, 455,
460, 465, 475, 476, 480, 490, 802 a 811.

Trida reakce na oheii

PROMATECT®-H ‘ »‘ A1, CSN EN 13501-1.

Technické udaje

Objemova hmotnost p cca 870 kg/m3
Alkalita (hodnota pH) cca 12,0
Soucinitel tepelné vodivosti A cca 0,175 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par g cca 20,0

Obsah vihkosti cca 5—10 % (v suchém stavu)

Vlastnosti povrchu pohledova strana hladkd, zadni strana lehce strukturovana
Ukladani odpadu kusové zbytky Ize ulozit na sklddku stavebniho odpadu
Uskladnéni skladuijte v suchu

Statické hodnoty (prihyb f > 1/250, bezpecna nosnost v = 3)

Pevnost v ohybu o, 7,6 N/mm2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tahu Z,,, 4,8 N/mm2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tlaku L 9,3 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)
Standardni 1250 x 2500 mm (= 3,0 mm) 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm
formatSxd 550 3000 mm* (= 3.0 mm) - -
Rozmérové tloudtka +0,5 mm +1,0mm +1,5mm
tolerance délka a Sitka +3mm
Hmotnost v suchém stavu cca54kg/m?2 cca7,2kg/m? cca9,0kg/m2 cca10,8kg/m? cca13,1kg/m2 ccal7,4kg/m2 cca21,8 kg/m2
desky pi +20 °C, 65 % r.v.v. cca b7 kg/m?  cca7,6 kg/m? cca95kg/m? cca11,5kg/m? cca13,9kg/m? cca 18,5 kg/m? cca 23,1 kg/m?
Typ vrutu vrut 3,9 x 55 (G 233/355)  vrut 4,2 x 45 (Hi-Lo zavit)  vrut vrut zapustnd matice
Knipping Knipping ABC-SPAX® 4,0 x 40 ABC-SPAX® 4,5 x 50 (Typ B 3815) RAMPA
Usporadani plocha desky plocha desky plocha desky plocha desky plocha desky
Hloubka zapusténi 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Odpor proti vytazeni Z,,,, 624N 550 N 584 N 581N 350 N
roesupy konsko? | d=6mm__|d=smm | d=1onm | d=iznm |d=t5mm | d=20mm |d=25mm |

4 strany volné Ctvercové <625 mm <700 mm <750 mm < 800 mm < 850 mm <925 mm <1000 mm
z's‘:f;';z'é:‘i’“z°"‘é'“" obdéinikové pricn <400mm  <500mm  <625mm  <650mm  <700mm  <750mm <800 mm

obdélnikové podélng < 800 mm <1000 mm <1250 mm <1300 mm <1350 mm < 1400 mm <1500 mm
2 strany upevnéné vodorovné < 650 mm <825 mm < 850 mm <875 mm <900 mm <950 mm < 1000 mm
SIERE L suislé <700mm  <800mm  <1000mm  <1250mm  <1500mm  <2000mm <2500 mm
4 strany upevnéné vodorovné < 800 mm < 850 mm <950 mm <1000 mm <1050 mm < 1150 mm <1250 mm
SIEREET suislé <1000mm  <1250mm  <1500mm  <1750mm  <2000mm  <2500mm <3000 mm

*  Minimalni odbérové mnozstvi jedna paleta.

(1) Pro stanoveni montéaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlisnych tloustkach

a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani. )

(2) Tuto tabulku lze pouzit v pfipadé, ze roztece spodni konstrukce nejsou uvedeny ve zkusebnim protokolu firmy Promat k té dané konstrukei. Udaje o kotevnim materialu
a jinych roztecich najdete v pfislusném katalogovém listu. VySe uvedené tdaje jsou maximalni. Roztece je nutné uréit v souladu s pfislusnymi normami a v zavislosti na kon-
strukci, namahani, stavebni pfipravenosti atp.

22 Aktualizace k 28. 4.2024



Pozarné ochranné desky PROMATECT®-L

Popis vyrobku

Velkoformatové leh&end pozérné ochranna deska na cementova-
penné bazi, odolavajici vlhkosti; samonosna.

Oblasti pouziti
Vyroba stavebnich dilct s pozadovanou pozérni odolnosti dle CSN
fady 73 08 ... pro véechny oblasti HSV a PSV.

Konstrukce Promat 420, 435, 450, 460, 465.1 a 811.

Trida reakce na ohen
A1, CSN EN 13501-1.

PROMATECT®-L

Technickeé udaje

Objemova hmotnost o cca 450 kg/m3

Alkalita (hodnota pH) cca 9,0

Soucinitel tepelné vodivosti A cca 0,083 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p cca 3,2

Obsah vihkosti 3,5—6 % (v suchém stavu)

Vlastnosti povrchu pohledova strana hladka, zadni strana lehce strukturovana
Ukladani odpadu kusové zbytky Ize ulozit na sklddku stavebniho odpadu.
Statické hodnoty(1)

Pevnost v ohybu oy, 3,1 N/mm2 (v podéIném sméru desky)

Pevnost v tahu Z,, 1,3 N/mm2 (v podéiném sméru desky)
Pevnost v tlaku | 2,4 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)

Odpor vrutii proti vytazeni (Z;on,)

Typ vrutu vrut 3,9 x 45 (G 233/345) Knipping zapustna matice (Typ B 3815) RAMPA
Usporadani plocha desky hrana desky hrana desky plocha desky

Hloubka zapusténi 20 mm 20 mm 30 mm 15 mm

Odpor proti vytazeni Z;yy, 360N 373N 550N 319N

Formaty a hmotnosti(2)

Tloustky desek d a hodnoty

Standardni format 1200 x 2500 mm 20 mm 25 mm 30 mm 40 mm 50 mm
Rozmérové tolerance tloustka +0,5mm

délka a Sitka +3mm
Hmotnost desky v suchém stavu cca 9,0 kg/m2 cca 11,3 kg/m2 cca 13,5 kg/m?2 cca 18,0 kg/m2 cca 22,5 kg/m2

pfi +20 °C, 65 % rv.v.  cca 9,5 kg/m? cca 11,8 kg/m? cca 14,2 kg/m? cca 18,9 kg/m? cca 23,6 kg/m?

Rozestupy konstrukid d=20mm ___|d=25mm____d=30mm____ld=&0mm ___|d=s0mm |

4 strany volné Ctvercové <1050 mm < 1150 mm <1250 mm <1600 mm < 1800 mm
f"i‘]’:fi'z‘ﬁma.mi obdélnikové piitns <800 mm <850 mm <950 mm <1000 mm <1050 mm
usporadani obdélnikové podélng < 1500 mm <1600 mm <1700 mm < 1800 mm <2000 mm
2 strany upevnéné vodorovné <1000 mm <1100 mm <1200 mm <1500 mm <1750 mm
g svislé <2200 mm <2700 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm
4 strany upevnéné vodorovné <1200 mm <1350 mm < 1450 mm <1700 mm <1950 mm
= URIE T svislé <2700 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm

*  Miniméalni odbérové mnozstvi jedna paleta.

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prahyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.

(2) Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit speciélni provedeni v odlisnych tloustkach

a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani. )

(3) Tuto tabulku Ize pouzit v pfipadé, Ze roztece spodni konstrukce nejsou uvedeny ve zkusebnim protokolu firmy Promat k té dané konstrukci. Udaje o kotevnim materiélu
a jinych roztecich najdete v pfislusném katalogovém listu. Vye uvedené tdaje jsou maximalni. Roztece je nutné urcit v souladu s pfislusnymi normami a v zavislosti na kon-
strukci, naméhani, stavebni pfipravenosti atp.
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Pozarné ochranné desky PROMATECT®-LS

Popis vyrobku
Velkoformétové lehéené pozarné ochranné deska na cementova-
penné bazi, odolavajici vihkosti; samonosna.

Oblasti pouziti
Vyroba instalaénich kanald pro rozvody instalaci a kanald pro zacho-
vani funkce kabeld.

Konstrukce Promat 290.10, 290.20 a 803.

Trida reakce na oheii
A1, CSN EN 13501-1.

PROMATECT®-LS

Technické udaje

Objemova hmotnost p:

Alkalita (hodnota pH):

Soucinitel tepelné vodivosti A:

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p:
Obsah vihkosti:

Vlastnosti povrchu:

Ukladani odpadu:

cca 510 kg/m3

cca10,0

cca 0,087 W/mK

cca 3,4

3 —7 % (vsuchém stavu)

pohledova strana hladkd, zadnf strana lehce strukturovana
kusové zbytky Ize ulozit na sklddku stavebniho odpadu.

Statické hodnoty(1)
Pevnost v ohybu oy,
Pevnost v tahu Z,,
Pevnost v tlaku L

2,9 N/mm2 (v podélném sméru desky)
1,1 N/mmz2 (v podéIném sméru desky)
4,5 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)

Formaty a hmotnosti(2)

Standardni format 1200 x 2500 mm
Rozmérové tolerance tloustka

délka a Sitka
Hmotnost desky v suchém stavu

pfi +20 °C, 65 % r.v.v.

Tloustky desek d a hodnoty

30 mm 35 mm 40 mm 45 mm 50 mm

+0,5 mm

+3 mm

cca 16,6 kg/m2 cca 19,4 kg/m2 cca 20,7 kg/m2 cca 23,3 kg/m2 cca 25,8 kg/m2
cca 17,1 kg/m2 cca 20,0 kg/m2 cca 21,3 kg/m?2 cca 24,0 kg/m2 cca 26,6 kg/m?

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prahyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.
(2) Pro stanoveni montéaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlidnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Pozarné ochranné desky PROMATECT®-L500

Popis vyrobku
Velkoformétova lehéend pozarné ochranné deska na cementova-
penné bazi, odolavajici vihkosti; samonosna.

Oblasti pouziti

Vyroba samonosnych potrubi a potrubi pro odvod koufe a tepla,
obklady stavajicich plechovych VZT kanall a vyroba kanall pro
zachovani funkce kabell.

Konstrukce Promat 470.03, 475 a 490.1.

Trida reakce na ohen

PROMATECT®-L500 || ALCSNEN 3501

Technickeé udaje

Objemova hmotnost p: cca 500 kg/m3
Alkalita (hodnota pH): cca9,0
Soucinitel tepelné vodivosti \: cca 0,09 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi

vodnich par p: CEie

Obsah vihkosti: 3 —5 % (v suchém stavu)

Vlastnosti povrchu: pohledova strana hladka, zadni strana lehce strukturovana

Ukladani i . , ;

Do kusoveé zbytky Ize ulozit na sklddku stavebniho odpadu.

Statické hodnoty(1)

Pevnost v ohybu oy, > 1,7 N/mm? (v podélném sméru desky)

Pevnost v tahu Z;,, 1,2 N/mm2 (v podéIném sméru desky)

Pevnost v tlaku 5,5 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)

Formaty a hmotnosti(2 Tloustky desek d a hodnoty

Standardni

format 1200 x 2500 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 50 mm 52 mm 60 mm
Rozmérové tloustka +0,5 mm

R délka a §itka +3mm

Hmotnost desky v suchém stavu cca 10,0 kg/m2 cca 12,5 kg/m2 cca 15,0 kg/m2 cca 17,5 kg/m2 cca 20,0 kg/m2 cca 25,0 kg/m2 cca 26,0 kg/m2 cca 30,0 kg/m2

pfi +20 °C, 65 % r.v.v. cca 10,5 kg/m2 cca 13,1 kg/m2 cca 15,8 kg/m?2 cca 18,4 kg/m2 cca 21,0 kg/m2 cca 26,3 kg/m2 cca 27,4 kg/m?2 cca 31,5 kg/m?

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prihyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.
(2) Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit speciélni provedeni v odlisnych tloustkach
a formétech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Pozarné ochranné desky PROMATECT®-100

Popis vyrobku
Pozarné ochranné desky vyrobené na bazi mineralné vézaného mate-
ridlu PROMAXON®, velkorozmérové a samonosné.

Oblasti pouziti
Vyroba a oplésténi stavebnich dilcl s protipozérnimi pozadavky ve
vSech oblastech vystavby interiérd pozemnich staveb.

Konstrukce Promat 120, 128, 135, 150, 160, 703, 705, 706 a 711.

Trida reakce na oheii
A1, CSN EN 13501-1.

PROMATECT® -100

Technické udaje

Objemova hmotnost p: cca 885 kg/m3
Alkalita (hodnota pH): cca 9,0
Soucinitel tepelné vodivosti A: cca 0,285 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p:  cca 5,0

Nasakavost: 0,50 g/cm3

Obsah vihkosti: 1 -3 % (vsuchém stavu)

Vlastnosti povrchu: pohledova strana hladkd, zadnf strana lehce strukturovana

Ukladani odpadu: kusoveé zbytky Ize ulozit na skladku stavebniho odpadu.

Pevnost v ohybu o, 5 N/mmz2 (v podéIném sméru desky)

Pevnost v tahu Z,, 1,0 N/mmz2 (v podélném sméru desky)

Pevnost v tlaku | 8,0 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)

Standardni format 1200 x 2500 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 18 mm 20 mm 25 mm
Rozmérové tloudtka +0,5mm

BRI délka a §itka =3 mm

Hmotnost desky v suchém stavu cca7,7 kg/m2  cca9,6 kg/m2 cca 11,6 kg/m2 cca 14,4 kg/m2 cca 17,3 kg/m2 cca 19,3 kg/m2 cca 24,1 kg/m2

pii +20 °C, 65 % r.v.v.  cca 7,9 kg/m2  cca 9,8 kg/m2  cca 11,8 kg/m2 cca 14,7 kg/m2  cca 17,7 kg/m?2  cca 19,6 kg/m2  cca 24,6 kg/m?

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prahyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.
(2) Pro stanoveni montéaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlidnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadan.
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Pozarné ochranné desky PROMATECT®-200

Popis vyrobku

Pozarné ochranné desky vyrobené na bazi minerédlné vazaného mate-
ridlu PROMAXON®, velkorozmérové a samonosné.

Oblasti pouziti
Pozarni obklad ocelovych prvkd, vyroba instalaénich kanéald pro roz-
vody instalaci a kanald pro zachovani funkce kabeld.

Konstrukce Promat 215, 245 a 290.

Trida reakce na ohen
A1, CSNEN 13501-1.

PROMATECT®-200

Technické udaje

Objemova hmotnost p: cca 750 kg/m3
Alkalita (hodnota pH): cca 9,0
Soucinitel tepelné vodivosti \: cca 0,189 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p:  cca 4,0

Obsah vihkosti: 1 -2 % (v suchém stavu)
Vlastnosti povrchu: pohledové strana hladka, zadni strana lehce strukturovana
Ukladani odpadu: kusoveé zbytky Ize ulozit na skiddku stavebniho odpadu.
Pevnost v ohybu o, 3,0 N/mm2 (v podélném sméru desky)
Pevnost v tahu Z,, 1,0 N/mmz2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tlaku 4,7 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)
Standardni format 1200 x 2500 mm 12 mm 15 mm 18 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Rozmérové tolerance tloustka +0,5 mm
délka a Sitka +0/-3 mm
Hmotnost desky v suchém stavu cca 9,9 kg/m2 cca 12,4 kg/m2 cca 14,9 kg/m2 cca 16,5 kg/m2 cca 20,6 kg/m2 cca 24,8 kg/m2

pii +20 °C, 65 % rv.v.  cca 10,1 kg/m2 cca 12,6 kg/m?2 cca 15,1 kg/m2 cca 16,8 kg/m2 cca 21,1 kg/m2 cca 25,5 kg/m2

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prihyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.
(2) Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit speciélni provedeni v odlisnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Pozarné ochranné desky PROMAXON®, typ A

Popis vyrobku
Pozérné ochranné desky vyrobené na bazi minerélné vazaného mate-
ridlu PROMAXON®, velkorozmérové a samonosné.

Oblasti pouziti
Vyroba a oplésténi stavebnich dilcl s protipozérnimi pozadavky ve
vSech oblastech vystavby interiérd pozemnich staveb.

Konstrukce Promat 120, 128, 135, 150, 160, 428, 706 a 711.

Trida reakce na oheii

PROMAXON®, A1, CSN EN 13501-1.
typ A

Technické udaje

Objemova hmotnost p: cca 850 kg/m3
Alkalita (hodnota pH): cca9,0
Soucinitel tepelné vodivosti A: cca 0,28 W/mK

Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p:  cca 5,0

Obsah vihkosti: 1—3 % (v suchém stavu)
Vlastnosti povrchu: pohledova strana hladkd, zadni strana lehce strukturovana
Ukladani odpadu: kusoveé zbytky Ize ulozit na skladku stavebniho odpadu.
Statické hodnoty()
Pevnost v ohybu oy, 4,5 N/mm2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tahu Z,, 1,1 N/mmz2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tlaku 8,0 N/mm2 (kolmo k ploSe desky)
Standardni format 1200 x 2500 mm 8 mm 10 mm 12mm 15 mm 18 mm 20 mm 25 mm
Rozmérové tolerance tloustka +0,5 mm
délka a Sitka +0/-3 mm
Hmotnost desky v suchém stavu cca7,1kg/m2 cca88kg/m2 ccal0,6kg/m2 ccal2,8kg/m2 cca15,3kg/m2 ccal7,0kg/m2 cca 21,6 kg/m2

pii +20 °C, 65 % r.v.v.  cca 7,3 kg/m2  cca 9,0 kg/m2  cca 11,0 kg/m2 cca 13,1 kg/m2 cca 15,6 kg/m2  cca 17,3 kg/m2  cca 22,1 kg/m?

(1) Ke stanoveni dovoleného zatizeni doporucujeme pouzit tyto hodnoty: prahyb f < 1/250, bezpe&na nosnost v = 3.
(2) Pro stanoveni montéaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlidnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Pozarné ochranné desky PROMATECT®-XS

Popis vyrobku
Pozarné ochranné desky vyrobené na bazi sadry, velkorozmérové
a samonosné.

Oblasti pouziti
Vyroba a oplasténi stavebnich dilc s protipozarnimi pozadavky ve
vSech oblastech vystavby interiérd pozemnich staveb.

Konstrukce Promat 315 a 345.

Trida reakce na ohen
A1, CSNEN 13501-1.

PROMATECT®-XS

Technickeé udaje

Objemova hmotnost p: cca 915 kg/m3 8 %
Soucinitel tepelné vodivosti \: cca 0,275 W/mK
Soucinitel odporu proti difuzi vodnich par p: cca 10,0
Vlastnosti povrchu: predni i zadni strana hladka
Ukladani odpadu: kusoveé zbytky Ize ulozit na skladku stavebniho odpadu
Formaty a hmotnosti (1) Tloustky desek d a hodnoty
Standardni format 1200 x 2500 mm (tl. 25 mm 1200/2000 mm) 12,5 mm 15 mm 20 mm 25 mm
Rozmérové tloustka +0,5 mm +0,5mm +0,5 mm +0,5mm
Ll délka a Siika ~5/0mm
Hmotnost desky v suchém stavu cca 11,4 kg/m? cca 13,7 kg/m?2 cca 18,3 kg/m? ceca 22,9 kg/m?
Pocet desek na paleté 40 ks 32 ks 24 ks 24 ks
Statické hodnoty
Pevnost v ohybu o, 12,0 N/mm2 6 N/mm2
(v podélném sméru desky) (v podéiném sméru desky)
Pevnost v tahu Z,, 10 N/mm?2 5 N/mm?2
(v podéIném sméru desek) (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tlaku | 7 N/mm?2 7 N/mm?2
(kolmo k ploSe desky) (kolmo k ploSe desky)

(1) Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty z tabulky ti§t&né kurzivou. Lze vyrobit speciélni provedeni v odlidnych tloustkach a forma-
tech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Pozarné ochranné desky PROMASIL®-KP

PROMASIL®-KP

Technické udaje

Barva
Trida reakce na ohei

Vlastnosti povrchu

Uskladnéni
Ukladani odpadu

Objemova hmotnost p
Tepelna kapacita
Obsah vihkosti

Kratkodoba nasakavost
(po 24 hodinach

Dlouhodoba naséakavost
(po 28 dnech

Alkalita (hodnota pH)

Soucinitel odporu proti difuzi

vodnich par p
Forméaty a hmotnosti(1)

bild
At dle CSN EN 13501-1

pohledova strana hladka, zadni strana lehce
strukturovana

skladujte v suchu

kusové zbytky Ize ulozit na skladku stavebniho
odpadu

245 kg/m3
1,0 kJ/kg K
2,32 % (v suchém stavu)

21,37 kg/m2

21,83 kg/m?2
cca 10,5

45

Standardni format § x d

Tloustka desek, hmotnost

desek (v suchém stavu)

Tloustka desek, hmotnost
desek (pii +20 °C, 65 % r.v.v.)

500 x 1000 mm (+ 3,0 mm)

25 mm +0,5 mm 13,2 kg/m?
30 mm +0,5 mm 15,8 kg/m2
40 mm +0,5 mm 21,1 kg/m2
50 mm +0,5 mm 26,4 kg/m2
25 mm +0,5 mm 13,6 kg/m?
30 mm +0,5 mm 16,3 kg/m?
40 mm +0,5 mm 21,7 kg/m2
50 mm +0,5 mm 27,2 kg/m?

Statické hodnoty (prihyb f = 1/250, bezpecna nosnost v = 3)

Pevnost v ohybu oy,
Pevnost v tahu Z,,
Pevnost v tlaku |

0,6 MPa
0,2 MPa
1,6 MPa

(1) Pro stanoveni montéaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty
z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlisnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.
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Popis vyrobku
PROMASIL®-KP jsou moderni a hygienicky nezdvadné izolaéni desky
na bazi kalciumsilikdtu s naslednou moznou povrchovou tpravou.

Oblasti pouziti

Desky jsou vhodné zejména jako samonosné a mechanicky pevna
vnitni izolace pro prostory se zvySenou vlhkosti. Desky umoznuji rea-
lizovat zateplenf vnitinim obloZenim stavebni konstrukce, vhodnym
zpusobem reguluji vihkost a zabrariuji moznému vzniku plisni.

Konstrukce Promat 801.

Aktualizace k 28. 4.2024



PoZarné ochranné desky - zpracovani desek

Pozarné ochranné desky PROMATECT®-H, které jsou odolné proti
vlhkosti a lehéi pozarné ochranné desky PROMATECT®-L, -LS
a-L500 jsou vyrobeny na bazi cementu, PROMATECT®-100, PRO-
MATECT®-200 a PROMAXON®, typ A na béazi mineralné vazaného
materidlu PROMAXON®.

Pozarné ochranné desky Promat® jsou nehoflavé - tfida reakce na
oheri A1 dle CSN EN 13501-1. Pro vyrobu existuje systém fizeni
jakosti podle ISO fady 9000.

Cetné moznosti vyuziti nachazeji tyto desky ve viech oblastech kon-
strukéni vystavby interiérd a domovni techniky. Viysledkem minimalni
tloustky oplasténi a nizké hmotnosti konstrukci Promat spolu s moz-
nosti prefabrikace je maximalni hospodarnost.

Pozarné ochranné desky Promat® |ze opracovavat tradi¢nimi stroji

a nastroji a spojovat mezi sebou a s jinymi stavebnimi materiély a dilci
pomoci bézné prodéavanych mechanickych spojovacich prostfedkd.
Pro povrchovou Upravu jsou vhodné bézné prodavané natérové

a povlakové systémy. Pfed koneénym provedenim praci doporucu-
jeme uzivatelim provést vlastni zkousky.

Vsechny uvedené technické Gdaje jsou prdmérné hodnoty z vyroby.

Povrchova tprava pozarné ochrannych desek

PROMATECT®-H, -L, -LS a -L500

® impregnace

° natér

e hydrofobizace

e lakovani

e stérkovanf

e keramicky obklad

* omitka

* tapetovani

Vhodné vyrobky pro vSechny uvedené typy povrchové Gpravy Vam
sdélime na vyzadani.

Oplasténi PROMATECT® vystavend povétrnosti se musi chrénit vhod-
nou povrchovou Gpravou nebo dal$im zakrytim. Podrobnosti sdéli na
vyzadani nase technické oddéleni.

V zavislosti na pozadavcich na povrch Ize pouzit natérové systémy
rdzné jakosti, napf. syntetické disperzni barvy, syntetické laky, poly-
uretanové laky (napft. D-D-lak), natéry s kapalnymi plasty, napt. na
bazi epoxidové pryskyfice nebo PVC. Je tfeba se fidit Gdaji vyrobcl
natérovych hmot. Pfed koneénym provedenim praci prosime provést
vlastni zkousky.

Pro stérkovani v interiéru pouzijte praskovy tmel Promat® nebo tmel
k okamzitému pouziti Promat® Ready Mix PRO. Rovnéz Ize pouzit
dekoraéni omitky rdznych druhl na zékladé hydraulicky tvrdnoucich
malt nebo syntetickych disperzi.

Impregnaci Promat® 2000 Ize docilit spolehlivé impregnace proti
privalovému desti, destové a stiikajici vodé. Impregnace Promat®

2000 diky velkému hloubkovému ucinku soucasné zpevinuje podklad.
Prostupnost impregnované plochy pro vodni péru zistava zachovéna.

Po odpovidajicim predbézném osetieni Ize nalepovat véechny druhy
tapet, napiiklad papirové, s kovovymi féliemi, z PVC, atd. Pro deko-
raéni nehoflavé povrchy je tfeba pouzit silikatové natérové hmoty

a tkaniny ze sklenénych vlaken.

- Dulezité informace

Pozarné ochranné desky PROMATECT® jsou nasékavé a alkalické
(viz ,Technické Gdaje” jednotlivych desek). Vhodné vyrobky pro
predbézné osetieni pozarné ochrannych desek PROMATECT® Védm
sdélime na vyzadani.

Na pozarné ochranné desky PROMATECT® se nanasi zékladni natér
pred nanesenim lepidel, barev, atd. Pro tento Gcel jsou vhodné

zakladni natéry odolné proti alkaliim. Dochazi k neutralizovani alkality.

Pozarné ochranné desky PROMATECT"-H s keramickymi povrchy
Existuje zkusebni zpréva o vhodnosti pozarné ochrannych desek
Aktualizace k 28. 4. 2024

PROMATECT®-H jako podkladu pro keramicky obklad. Vyzkousené
typy lepidel na vyzadani.

Na desky Ize lepit keramické obkladacky, mozaiku a tenké stipané
kabfincové obkladové pésky. Lze pouzit hydraulicky tvrdnouci maltu,
disperzni i epoxidova lepidla.

Pouziti vhodnych nerez. kotev umozniuje zhotoveni obkladu z pfirod-
niho kamene.

Povrchova tprava pozarné ochrannych desek PROMATECT®-100,
PROMATECT®-200 a PROMAXON®, typ A

- Sparovani

Pro zatmeleni spar mezi deskami pouzijte tmel Promat®, popr. tmel

k okamzitému pouziti Promat® Ready Mix PRO. Spara musi byt Siroka
cca 3 mm. Spéarovani probihé ve tfech pracovnich operacich: Celou
hloubku spary vypliite tmelem Promat®, popf. Promat® Ready Mix
PRO. Poté vlozte sparovaci pasku (sitova tkanina). Po zatazenli, pfip.
vytvrdnuti stérkové hmoty sparu uhladte a stahnéte do ztracena

(bez osazeni). Kromé toho zohlednéte Gdaje pfislusnych konstrukei
Promat, Gfednich predpisl pro pozarni konstrukce a technicky list pro
tmel Promat®, popft. Promat® Ready Mix PRO.

- Natéry

Pouzijte bé&zné prodéavané disperzni barvy. Prvni natér provedte
zfedénou barvou (max. 10 % vody). Pro kryci natér pouzijte barvu
nefedénou.

- Tapetovani

Podkladni desky nejprve natfete zfedénym tapetovacim lepidlem
nebo polepte makulaturou vhodnou k natirani. Tapetovaci lepidlo
zvolte podle druhu tapety.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovany

a rozsifovény. Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych
metod zpracovani nemame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno
prizpusobit mistnim pomérim. Pfed kone¢nym provedenim praci
doporucujeme provést vlastni zkousky.

Rezani/fezani ruéni kotouéovou pilou

Rezani je stejné bezproblémové jako u dievénych nebo dievotisko-

vych desek. Pro fezani doporucujeme pouzit pilovy kotou¢ s brity ze

slinutych karbidi. Zkontrolujte a pfipadné upravte nastaveni a upev-

néni rozviraciho klinu. Nastavte hloubku fezu: hroty zubt musi vyéni-

vat z materidlu cca 15 mm - optimalni nastaveni zajistuje dlouhou

Zivotnost pilového kotouce.

Deska musi bezpecéné doléhat a byt zajisténa proti posunuti. Zajistéte

bezpecéné vedeni stroje.

Lze pouzit bézné prodavané stroje a pilové kotouce:

e ru¢ni kotoucové pily s odsdvacim zafizenim pro pouziti nevelkého
rozsahu na stavenisti nebo pro Upravy pfi osazovani

° prenosné kotoucové pily se samostatnym pfenosnym odsévacim
zafizenim vhodné pro vétsi nasazeni na stavenisti a pro opracova-
ni v dilné malého az stfedniho rozsahu

* kotoucové formatovaci pily s odsavacim zafizenim pro stacionarni
provoz ke zhotovovani presnych pfitezl

* plné automatické fezaci zafizeni s elektronickym Fizenim a odséva-
cim zafizenim, stacionarni nebo pojizdna

Prach, ktery pfi obrabéni vznika, je nutno odsavat, pfitom je treba

dodrzovat hygienické normy.

- Pilové kotouce ruénich kotouéovych pil

180 mm (podle stroje)

pocet otacek: cca 3000/min

pocet zubl: 36-56

Pro bézné prodavané stroje: AEG, Black & Decker, Bosch, Elu, Festo,

Haffner, Inca, Mafell, Makita, Reich, Scheer, Skil a mnohé dalsi.

pramér:
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PoZarné ochranné desky - zpracovani desek

- Stacionarni kotoucové formatovaci pily

Dodrzujte zakladni tidaje (viz ,Rezani/fezani ru¢ni kotoucovou pilou”).
Desku posouvejte strojem rovnomérné, bez prestavky. Ru¢ni posuv
je dostadujici. Prerusite-li posuv, musite desku nadzvednout. V fezani
pokracujte v sikmém Ghlu vidi stolu pily a desku spoustéjte pfi sou-
¢asném rovnomérném posuvu.

- Formatovaci pilové kotouce

pramér: 300-400 mm
pocet otacek: cca 500 - 1000 ot/min
pocet zubl: 36-56

- Délici zafizeni/provedeni s automatickym posuvem

Ridte se Gdaji vyrobce, napt. Steup, Kolb a mnozi dalsi.

Poznédmka: Pocet zubl ovliviiuje Zivotnost pilovych kotoudud -

u kotouéu s vice zuby je Zivotnost delsi.

- Pily s pfimocarym pohybem

Pily s pfimocarym pohybem pouzivejte pro drobné prifezavani.
Pritom pouzivejte jen dobre naostiené pilové listy s bfity ze slinutych
karbida.

- Vrtani

PouZijte bézné prodévané vrtaky z vysoce vykonné rezné oceli.

Pripeviiovani

napf. samostatnym naradim s mobilnim kompresorem nebo stacio-
narnimi zafizenimi s nékolika sponkovackami spojenymi paralelné.
Pro zhotovovani kvalitnich Sroubovych spoji se osvéddily elektrické
Sroubovaky s plynulym prevodem a kluznou treci spojkou.

Druh a rozméry pfipeviovacich prostfedkd najdete v prislusnych
konstrukénich listech.

- Sponkovani

Svorky z ocelového dratu mohou byt povrchové upraveny reaktivnim
lakem. PFi sponkovani pneumatickymi sponkovackami je tfeba pra-
covat s tlakem cca 6 az 8 bar. Svorky je mozné umistovat do plochy
nebo hrany desky.

- Pfipeviiovani hiebiky

je mozné véemi typy hrebikd.

- Sroubovani

Je doporuéeno pouzit rychlovruty nebo vruty do drevotfisky, napf.
vruty ABC-SPAX®, pro pozarné ochranné desky PROMATECT®-H
pak prednostné vruty BUHNEN-Hobau. Vruty je mozné umistovat do
plochy nebo hrany desky.

K prisroubovéni pozarné ochrannych desek Promat® k nosné kon-
strukci, k sobé pres hranu a k dfevénym prvkim spodni konstrukce
jsou vhodné zejména ocelové rychlovruty s kfizovou drazkou, ostrym
a hluboce fezanym zévitem, se $tihlou hlavou s malym Ghlem zahlou-
beni < 75° a s frézovacimi Zebry na hlavé vrutu.

Pro spojovéani desek pouzijte vruty s asteénym zéavitem. Vruty zajistuji
bezpecny a silovy spoj bez vzniku spar (,zablokovani” a nadzvednuti
stavebnich dilcd). Stavebni dilce se diky upnuti mezi hlavami vrutl

a zavity, zabirajicimi jen ve spodnim dilci, vzajemné pevné spoji.

Takovymi vruty jsou napf. vruty SPAX®-S od firmy ABC se zdpustnou
hlavou s frézovacimi zebry. Jsou vhodné i pro pfisroubovani do prvki
nosné konstrukce z:

e ocelového plechu

* dreva

e drevotfiskovych desek

Po zasroubovani a zapusténi vrutli je tfeba srazit otfepy a hlavy vrutl
zaméaznout tmelem Promat®, popt. tmelem Promat® Ready Mix PRO.
Ve vlhkych prostoréach a v exteriéru pouzijte cementovou stérku.

U viditelnych $roubovych spoju pouzijte ,vruty se zdpustnou hlavou”
s Ghlem zahloubeni 90°. V takovém pfipadé musite diry predvrtat

a zahloubit vystruznikem a hlavy vrutd zapustit.

Délka vrutd se stanovi z idaju v konstrukénich listech Promat®, popf.
zkuSebnich protokolech pro pozarni konstrukce. Obecné musi délka
vrutu Cinit priblizné 2,5 nédsobek tloustky pripeviiovaného stavebniho
dilce z pozarné ochrannych desek Promat® v pfipadé kolmého spoje
a necely 2 nasobek v pfipadé spoje plosného.

V zavislosti na misté pouziti a na upotiebeni pouzijte tyto zuslechténé
rychlovruty:

e pozinkované, Zluté pasivované

® pomosazené

e leskle niklované

* brynyrované

e galvanicky zinkované, modre/Zluté chroméatované

* s plastovymi kluznymi vrstvami odolnymi proti otéru

e kalené ze standardni oceli

* nerezové z uslechtilé oceli

e A2, ¢ materiadlu 1.4303

e A4, <& materidlu 1.4401

Technické udaje a rozméry vrutd ABC-SPAX®-S se zdpustnou hlavou
a frézovacimi zebry najdete v technickych listech vyrobce.

Informace

- Uskladnéni

Vsechny pozarné ochranné desky Promat® je nutno skladovat v suchu
a na rovné podlozce.

- Zvlastni upozornéni

Ridte se vzdy pokyny pro zpracovani a montéz v konstrukénich listech
Promat® a Gfednimi predpisy.

Nase doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky a jsou prabézné dopliovany a rozsi-
fovany. Jelikoz na kontrolu nutnych pfedpokladd a pouzitych metod
zpracovani neméame jakykoli vliv, je naSe doporuéeni nutno pfizpUso-
bit mistnim pomérim. Pfed koneénym provedenim praci doporucu-
jeme provést vlastni zkousky.

Pripeviiovaci prostiedky

PROMATECT®-H, -100, -200, PROMAXON®, typ A

PROMATECT®-L, -LS, -L500

Tloustka desky d, 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 40 mm 45/50 mm
a=rozteC a=200mm
d _ _
4 d < dy vrut ABC-SPAX® 4,0x40 4,5x50 5,060 50x70 5,0x80 6,0x90
I a =100 mm
rohovy spoj svorka z ocel. dratu 28/10,7/1,2  28/10,7/1,2 38/10,7/1,2 50/11,2/1,53 63/11,2/1,563 70/12,2/2,03 80/12,2/2,03 90/12,2/2,03
—+ a=rozte¢ a=200mm
! k] 4 <dp vrut ABC-SPAX® — — 4,0x35 4,0x45 4,5x50 50x70 5,0x80
| | o
] | ) a =100 mm
L .. 19/10,71,2 22/10,7/1,2 28/10,711,2 38/10,7/1,2 44/11,2/1,563 50/11,2/1,53 70/12,2/2,03 80/12,2/2,03
plodny spoj svorka z ocel. dratu
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Vrstvena deska DURASTEEL®

Technické udaje

Trida reakce na oheii At die CSN EN 13501-1

Povrch deska oboustranné opatrena pozinkovanymi
ocelovymi plechy s perforaci

Uskladnéni skladujte v suchu

Ukladani odpadu kusové zbytky Ize ulozit na skladku stavebniho
odpadu

Objemova hmotnost o cca 2100 kg/m3

Obsah vihkosti cca 6 % (v suchém stavu)

Alkalita (hodnota pH) cca12,0

Soucinitel tepelné vodivosti A cca 0,55 W/mK

Modul pruznosti E cca 20 000 N/mm?2

Formaty a hmotnosti (pfi +20 °C, 65 % r.v.v.)(1)

Standardni format § x d 1200 x 2500 mm (= 3,0 mm)
Tloustka desek, hmotnost 9,5mm +1,0 mm cca 21,0 kg/m2
desek

Statické hodnoty (prtihyb f = 1/250, bezpecna nosnost v = 3)

Pevnost v ohybu o, 80 N/mm?2 (v podéIném sméru desky)
Pevnost v tahu Z,, 30 N/mm?2 (v podéIném sméru desky)

Pevnost v tlaku | 60 N/mm?2 (kolmo k ploSe desky)

(1) Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouzijte jako minimalni hmotnosti hodnoty

z tabulky tisténé kurzivou. Lze vyrobit specialni provedeni v odlisnych tloustkach
a formatech. Technické podrobnosti, dodaci podminky a ceny na vyzadani.

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

DURASTEEL® je pozarné ochranna deska na bazi cementu, ktera je
oboustranné vyztuzena dérovanym pozinkovanym plechem tl. 0,5

mm. Desky DURASTEEL® maji vysokou mechanickou pevnost, jsou
odolné proti korozi a ekologické.

Oblasti pouziti

Vyroba stavebnich dilct pro stavebnétechnické pozarni zabezpedeni
ve specidlnich oblastech pozemniho stavitelstvi a primyslovych
staveb s vysokymi mechanickymi pozadavky, jako napft. elektrarny,
petrochemicka zafizeni, tunely, zafizeni automobilového primyslu.
Desky lIze pouzit v exteriéru bez dalsi povrchové Gpravy.

Zpracovani

Prifezy ve vétsim mnozstvi Ize dodat na vyzadani. Jednotlivé desky
Ize na misté prifezavat pakovymi tabulovymi nlizkami. Mensi vyrezy
Ize provadét pomoci odpovidajiciho kovoobrabéciho naradi (napf.
piimocara pila, Ghlova bruska). Rezné hrany je pfipadné tfeba chrénit
proti korozi.

Pozor na nebezpedi Urazu ostrymi feznymi hranami ocelového
plechu!

Informace
Dodrzujte vzdy pokyny pro zpracovani a montéz uvedené v kon-
strukénich listech Promat a Ufednich dokladech.

Zvlastni upozornéni

Nase doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkusenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky a jsou prubézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani neméme jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim podminkam. Pfed koneénym provedenim praci doporucu-
jeme provést vlastni zkousky.
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Tmel Promat®

—

m w220 kg

e =0 ko

Promat®-Spachtelmasse

Fromarr.Spachtelmasse

Promat

&7,

|z

Technické udaje
Trida reakce na ohen At dle CSN EN 13501-1
Pevnost v tahu pii ohybu po 1 dnicca 1,0 N/mm?2
po 28 dnech cca 4,8 N/mm?2
Pevnost v tlaku | po 1 dni cca 2 N/mm2
po 28 dnech cca 9 N/mm?2
34

Popis vyrobku

Tmel Promat® je specialné vyvinutd, bild, vysoce plastifikovana sucha
maltova smés s mnohostrannym rozsahem pouziti. Po rozmichéani

s ¢istou vodou z vodovodu vznikne plasticky vlaéna hmota, kterd po
vytvrdnuti pevné drzi na sténéach a stropech vhodnych pro obkladani.
Je prodysna, ve velkém rozsahu chemicky indiferentni. Materiél je
nastaven specialné na relativné silné nasakavé podklady.

Oblasti pouziti

Vypliiovéani a vyrovnavani stykd desek, vystérkovani spar a rohd, hlav
vrutl nebo hrebikd a svorek. Celoplosné vystérkovani ploch z des-
kovych materiald, vypliovani a vyrovnavani dér a trhlin ve sténéch,
stropech a oplasténich z jinych stavebnich materiald.

Tmel Promat® je uréen pro pouziti v interiéru, ne véak v prostoréach

s vylozené mokrym provozem.

Konstrukce Promat 120, 128, 135, 150, 420, 428, 435, 450, 460, 703,
705 a 715.

Zpracovani

Odstrarite staré zbytky omitky, barev a tapet, rovnéz zbytky vosku,
oleju a tukd. Podklad musi byt pevny, zbaveny prachu a suchy. Plochy
pfipadné trochu zdrsnéte a navlhéete.

Zpracovatelnost tmelu Promat® je cca 45 minut. Pfipadny tuhnouci
tmel Promat® nelze znovu nafedit pfidanim vody. Hmotu lze pouzit
od teploty +5 °C. Zpracovani ocelovou stérkou na sadrokarton nebo
zednickou lZici.

Spary mezi deskami mohou mit $itku az 10 mm. V zavislosti na nasa-
kavosti vyplrite cca 1,0 az 1,5 m loze spéry, vlozte armovaci pasku,
pritladte ji stérkou, vyhladte a prestérkujte. Zaschly tmel s armovanim
znovu pietmelte a vyhladte (Sitka cca 25 cm) a nasledné po zaschnuti
pretahnéte vrstvou jemné stérky dostatecné Sitky do ztracena
smérem do plochy desky. Pro dosazeni plochy bez patrnych pre-
chodu koneény suchy tmel Promat® piipadné prebruste.

Hlavy vrutl apod. vypliite tmelem Promat® a uhladte - min. dvakrét,
pripadné vicekrat dle hloubky.

Pomér miseni, rozmichani

Na 20 kg tmelu Promat® (originalni pytel) pouzijte cca 10,5 | &isté
vody. Tmel Promat® vsypte pomalu a stejnomérné do vody. Na povr-
chu nechte trochu vody a nechte cca 2 minuty reagovat.

Smés rozmichejte ruéné nebo michackou na vldénou kasovitou
hmotu vhodnou ke stérkovani. Nevsypavejte dalsi hmotu (nebezpedi
vzniku zmolkd). Dalsi pfisady nejsou nutné a nesméji se ani pfimicha-
vat. Pro koneéné stérkovani ploch namichejte hmotu plastic¢téjsi.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné doplhovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizpasobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci doporucujeme
provést vlastni zkousky.

Aktualizace k 28. 4.2024



Barva

Trida reakce na oheii
Uskladnéni

Doba skladovani
Slozeni

Zptisob dodani
Objemova hmotnost p
Spotieba

Aktualizace k 28. 4.2024

Tmel PROMAT® Ready Mix PRO

bil
A2-s1,d0 dle CSN EN 13501-1
skladovat v suchu, chranit pfed mrazem

cca 12 mésicd, po otevieni znovu dobie uzavrit
vapenec, vinylova pryskyfice

umélohmotnd nddoba, obsah 10 kg

cca 1,6 g/cm3

cca 250 g/m?2 (normélni tmelent)

cca 300 g/bm (tmeleni spary, zatmeleni
a pretmeleni vystuzné pasky)

cca 900 g/m2 (celoplo$né tmeleni)

Tmel k okamzZitému pouziti PROMAT® Ready Mix PRO je jiz nami-
chany a je uréen pro rychlé zatmeleni vodorovnych a svislych kon-
strukci z desek PROMATECT® a PROMAXON®.

Tmelici hmotu muzete rovnéz pouzit k vyhlazeni a vypInéni dér a sp

ar,

které nejsou vystaveny pfimé vlhkosti. U zdiva i betonu vykazuje vyni-

kajici pfilnavost k podkladu.

Tmel k okamzitému pouziti PROMAT® Ready Mix PRO se zpracovéava

pfimo z nddoby. Nezpracovany tmel vratte do nddoby a pouzijte
pri dalsi prilezitosti. Voda, michaci pfistroje ani dal$i nddoby nejsou
nutné. Zatmelovani Ize bez problému prerusit, jelikoz hotovy tmel

v uzaviené nddobé nevysychd. Tmel k okamzitému pouziti PROMAT®

Ready Mix PRO je vhodny i ke strojnimu zpracovéni. Zpracovani na
misté stavby je prakticky bezprasné, nedochazi ke znecisténi pre-
pravni techniky. Tmel k okamzitému pouziti PROMAT® Ready Mix
PRO zvysuje flexibilitu na misté stavby a ekonomiénost préce.

Popis vyrobku
Tmel k okamzitému pouziti PROMAT® Ready Mix PRO je specialné

vyvinuty, vysoce plastifikovany hotovy vyrobek na bazi vinylu a dalsi

pfisad pro ru¢ni a strojni zpracovéni. Ma pfilnavost jako spéarovaci
hmota, snadno se brousi a vyhlazuje jako produkt pro dokonéovaci
Upravu.

Oblasti pouziti

K vyplhiovani a vyhlazovani spar mezi deskami, dér a trhlin ve zdech
na stropech a v oblozeni. Celoplo$né zatmelovani ploch z desek

a jinych minerélnich stavebnich materidld. Zatmelovani spar a rohd,
hlav Sroubd a hibetd svorek. Tmel k okamzitému pouziti PROMAT®

ch

’

Ready Mix PRO se pouziva v interiérech, ne vSak ve vylozené mokrych

prostorach.

Konstrukce Promat 120, 128, 135, 150, 160, 420, 428, 435, 450, 460,

480,703,705a811.

Zpracovani

Podklad musi byt pevny, zbaveny prachu a suchy. Staré a uvolnéné
zbytky omitky, barev, tapety, olej, tuk a vosk odstrante. Plochy v pfi-
padé potieby trochu zdrsnéte a predem navlhéete, pfip. oSetrete
béznym penetraénim prostfedkem.

Pred pouzitim tmel bez pfidani vody zamichejte. Lze jej zpracovévat

pfimo z nadoby. V pfipadé potieby, zejména u strojniho zpracovani

Ize pridat vodu. Teplota pfi zpracovani by méla byt min. + 10 °C.
Zajistéte dostatecné vétrani. Tmel se zpracovava pomoci ocelové
$pachtle nebo zednické Izice.

'

Hlavy Sroubd vyplitte tmelem k okamzitému pouziti PROMAT® Ready

Mix PRO minimalné dvakrat a uhladte.

V oblasti spar doporudujeme pouziti papirové vyztuzné pasky
Promat®.

Sitka spar by neméla byt vétsi nez 4 mm.
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Technické udaje

Trida reakce na oheii
Uskladnéni

Doba skladovani
Zptsob dodani

Spotieba

Chovani pii pozaru

Chovani pri vihkosti

Doba tuhnuti
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Lepidlo Promat® K84

At dle CSN EN 13501-1
skladovat v suchu, chranit pfed mrazem
cca 12 mésicd, po otevieni znovu dobre uzaviit

umélohmotna nadoba, obsah 23 g, 310 ml, 1 kg
a7,5kg

cca 1,2 az 1,8 kg/m2 pricemz spotfeba hmoty je
zavisla na jakosti povrchu uréeného k lepeni

lepidlo Promat® K84 je anorganické a v pripadé
pozéru se z ného neuvolriuji zadné jedovaté nebo
hoflavé plyny

lepidlo Promat® K84 je rozpustné ve vodg, proto
musf byt slepené ¢asti v dobé lepeni chranény
pred vodou

Proces tuhnuti probihd v zavislosti na kvalité
podkladu. Pfi teplotach od cca +20 °C ztvrdne
hmota za 12 hodin. U material(i s vy$Si hustotou
se, s ohledem na omezeny pfistup vzduchu, musi
pocitat s delSi dobou tuhnuti.

Popis vyrobku
Vodni sklo, dodateéné modifikované anorganickymi prisadami. Lepi-
dlo Promat® K84 ma kasovitou konzistenci.

Oblasti pouziti

Lepidlo se pouziva zpravidla ve stavebnétechnické pozarni ochrané
jako montézni pomtcka, kromé toho pro zajisténi tésnosti VZT
potrubi a potrubi pro odvod koufe a tepla PROMATECT® a jako mon-
tazni pomucka pro aplikaci lehkych izolaénich materiéld. Je uréeno
pro pouziti v interiéru vyjma prostor s vlhkym a mokrym provozem.
Lepidlo Promat® K 84 se pouziva k lepeni téchto materialu:

¢ PROMATECT®-H

PROMATECT®-L

* PROMATECT®-LS

° PROMATECT®-L500

Lepidlo Promat® K 84 je vhodné i pro lepeni vyse uvedenych desek

na beton a plynobeton s dal$im mechanickym upevnénim.

Konstrukce Promat 415.80, 415.85, 420, 455.85, 470.03, 475, 476
a 485.97.

Zpracovani

Lepidlo pfed pouzitim dobfe promichejte, sa¢ky musite dobfe pro-
hnist. Lepené plochy musi byt suché, zbavené prachu a tukd.
Konzistence lepidla zavisi na teploté. Pfi nizkych teplotach lepidlo

covani, teplota lepenych materiali a pracovniho prostoru nesmi ani
béhem vytvrzovéani klesnout pod +5 °C.

Zpusob nanaseni

Naneseni lepidla Promat® K84 muze byt jednostranné. Suchy proti-
kus se lehce krouzivym pohybem pritiskne, aby bylo dosazeno opti-
malni konzistence lepici hmoty a vyplnéni spar.

P¥i lepeni materild s riznou hustotou se musi lepici hmota nanést
na material s vétsi hustotou. Je tfeba déavat pozor, aby se na povrchu
lepici hmoty nevytvofila uzaviena vrstva. Pracovni ¢as lepici hmoty
je cca 3 minuty. Je ovlivnén teplotou, vlhkosti vzduchu a materiélu,
stejné tak sacimi schopnostmi materidlu. Lepeni musi byt provédéno
na rovném podkladu. Vétsi mnozstvi naneseného lepidla Promat®
K84 nestahovat do tenka, nybrz odstranit stérkou.

Nastroj na nanaseni
Stérka s velkymi zuby, velikost zubu cca 3 mm.

Cistici prostiedky
Néradi musi byt hned po zpracovéni o¢isténo vodou.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovény

a rozsifovany. Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladli a pouzitych
metod zpracovani nemame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno
prizplsobit mistnim pomérim. Pfed koneénym provedenim praci
doporucujeme provést vlastni zkousky. Pred aplikaci materiélu si
vyzéadejte bezpeénostni list!
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Promat®-SYSTEMGLAS

Vyrobek ocenén
Vyrobek CENA ODBORNYCH
ocenén NOVINARU
ZLATA
MEDAILE

IBF

Popis vyrobku

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS je vrstvené sklo odolné proti ohni

s modifikovanymi mezivrstvami. Skla Promat®-SYSTEMGLAS nabizeji
specidlni protipozarni vlastnosti a umozniuji nové konstrukce jako
celoprosklené stény se silikonovymi sparami nebo pozéarni dvere se
zvIast tzkymi rémy.

Technické udaje, typ 1-00
Oblast pouziti

Odolnost UV zareni
Zvukova izolace

Tepelna izolace (Ug)
Struktura

Tloustka

Tolerance

Hmotnost

Maximalni vyrobni format*
Tolerance délkovych rozmért
Propustnost svétla

Bezpecnostni parametry
dle EN 12 600

Povolené teplotni rozmezi
Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Specialni provedeni

Oblasti pouziti
Skla Promat®-SYSTEMGLAS se pouzivaji v systémovych konstrukcich
PROMAGLAS® EI 30, EW 45, El 60, EI 90.

Konstrukce Promat 485.

Promat®-SYSTEMGLAS 30 Promat®-SYSTEMGLAS 60 Promat®-SYSTEMGLAS 90

interiér

nutno chranit pred UV

39dB 40dB 41 dB
5,4 W/m2K 5,2 W/m2K 4,9 W/m2K
jednoduché sklo

17 mm 26 mm 35mm
+2/-1 mm +2 mm

40 kg/m2 60 kg/m2 75 kg/m2
2000 x 3000 mm*

+2 mm

84 % 83 % 82 %
2B2 2B2 1B1

-40 °C +50 °C

PFi poZadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla Promat®-SYSTEMGLAS vyrobit izolaéni dvojsklo ve skladbé
dle pozadavki (typ 3, 4, 7). Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddéleni.

Hrany tabuli skla Promat®-SYSTEMGLAS jsou v mistech pro silikonovou sparu brousené.

Hrany skla vSech tabuli Promat®-SYSTEMGLAS jsou vybaveny specidlni ochrannou paskou. Tato ochrana hran nesmi byt poSkozena,
odstranéna ani jinak upravovana. Tabule skla Promat®-SYSTEMGLAS s poskozenou ochranou hran se nesméji zabudovat.

Skla Promat®-SYSTEMGLAS pro konstrukce celoprosklenych ploch se silikonovymi sparami (konstrukce Promat 485.32, 485.33,
485.34 a 485.43) jsou na podélnych a/nebo pricnych hranach opatfena samkem (C-hranou). Strany se samkem jsou opatfeny tzkou
ochranou fezné hrany, ktera se nesmi odstrafiovat a kterd se pri skladovani, dopravé a montazi nesmi poskodit.

PFi pouZiti tésnicich hmot je nutno pouzivat chemicky neutralni silikony (Promat®-SYSTEMGLAS-silikon). U provedeni se sdmkem
musite pouZit silikon pro systémova skla Promat®-SYSTEMGLAS-silikon.

Monta? skel Promat®-SYSTEMGLAS se musi provadét vzdy ve shods s platnym stavem techniky, platnymi predpisy CSN, EN, technicky-
mi smérnicemi pro sklendre atd. VSechny uvedené technické Udaje jsou primeémé hodnoty z vyroby.

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS Ize - v zavislosti na misté pouZiti a pozadavcich - dodavat v riiznych speciélnich provedenich. Lze tak
splnit poZadavky ohledné:

* tepelné izolace (nizka hodnota Ug)

e ochrany proti slune¢nimu zdreni (nizkd hodnota g)

* tepelné izolace a ochrany proti slune¢nimu zareni

* 2vukoveé izolace

* bezpecnostnich vlastnosti

* estetiky a priihlednosti

Specialni provedeni Ize vétSinou kombinovat se standardnimi typy: napf. sklo Promat®-SYSTEMGLAS, typ 2-20 crepi (ornament 504).
0 moznostech dodani, terminech dodani a presnych technickych tdajich se prosim informujte u naSeho technického oddéleni.

Dalsi diilezité informace viz ,VSeobecné informace o skiu Promat®-SYSTEMGLAS a skiu PROMAGLAS®* a déle ,Diilezité technické informace o konstrukcich®.

* PouZit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvalen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.

Aktualizace k 28. 4.2024
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Oblast pouziti

Odolnost UV zareni
Zvukova izolace

Tepelna izolace (Ug)
Struktura

Tloustka

Tolerance

Hmotnost

Maximalni vyrobni format*
Tolerance délkovych rozméri
Propustnost svétla

Bezpeénostni parametry
dle EN 12 600

Povolené teplotni rozmezi
Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Specialni provedeni

PROMAGLAS®

Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® je vrstvené sklo tvofené z nékolika tabuli skla

a protipozarnimi vrstvami, které jsou mezi né vlozeny. Tyto mezivrstvy
se v pfipadé pozéru aktivuji a vytvori vysoce Gcéinnou izolaci, kterd
kromé zajisténi celistvosti zabranuje také pronikani sélavého tepla,

a tim zahfivani a pfipadnému vzplanuti hoflavych materialt na neo-
htivané strané.

Oblasti pouziti
Skla PROMAGLAS® se pouzivaji pro pozarni prosklené konstrukce

a pozarni prosklené dvere.

Konstrukce Promat 485.

Technické udaje, typ 1-00 PROMAGLAS® G30 PROMAGLAS® 15 PROMAGLAS® 30

interiér

nutno chranit pfed UV

34 dB 36 dB 39dB
5,7 W/meK 5,6 W/meK 5,4 W/m2K
jednoduché sklo

8 mm 9mm 17 mm
+1 mm

17 kg/m?2 20 kg/m2 40 kg/m?
2000 x 3000 mm*

+2mm

89 % 86 % 84 %
3B3 2B2 2B2

-40 °C +50 °C

Pri pozadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla PROMAGLAS® vyrobit izolaéni dvojsklo ve skladbé
dle pozadavkil (typ 3, 4, 7). Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddgéleni.

Hrany skla vSech sklenénych tabuli PROMAGLAS® jsou vybaveny specidlnimi ochrannymi paskami. Tato ochrana hran nesmi byt
poSkozena, odstranéna ani jinak upravovana. Tabule skla PROMAGLAS® s poskozenou ochranou hran se nesméji zabudovat.

PFi pouZiti tésnicich hmot je nutno pouZivat chemicky neutralni silikony (napf. PROMASEAL®-S).

Monté? skel PROMAGLAS® se musf provadst vzdy ve shodé s platnou trovni techniky, platnymi predpisy CSN, EN, technickymi
smérnicemi pro sklenarské prace atd. VSechny uvedené technické Udaje jsou primérné hodnoty z vyroby.

Sklo PROMAGLAS® Ize - v zdvislosti na misté pouZiti a pozadavcich - dodavat v riiznych specialnich provedenich. Lze tak spinit
pozadavky ohledné:

* tepelné izolace (nizké hodnota Ug)

e ochrany proti slunenimu zafeni (nizka hodnota g)

* tepelné izolace a ochrany proti slunecnimu zéareni

* zvukové izolace

 hezpecnostnich vlastnosti

* estetiky a priihlednosti

Specialni provedeni Ize vétSinou kombinovat se standardnimi typy: napr. sklo PROMAGLAS®, typ 2-30 mlécné sklo.

0 moznostech dodani, terminech dodani a presnych technickych tidajich se prosim informuijte u naSeho technického oddéleni.

Dalsi dilezité informace viz ,VSeobecné informace o sklu Promat®-SYSTEMGLAS a sklu PROMAGLAS®“ a déle ,Diilezité technické informace o konstrukeich®.

* Pouzit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvalen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.
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Technické udaje, typ 1-00
Oblast pouziti

Odolnost UV zafeni

Zvukova izolace

Tepelna izolace (Ug)
Struktura

Tloustka

Tolerance

Hmotnost

Maximalni vyrobni format*
Tolerance délkovych rozmért
Propustnost svétla

Bezpecnostni parametry
dle EN 12 600

Povolené teplotni rozmezi
Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Specialni provedeni

PROMAGLAS®

Popis vyrobku
Sklo PROMAGLAS® je vrstvené sklo tvofené z nékolika tabuli skla
a protipozarnimi vrstvami, které jsou mezi né vlozeny. Tyto mezivrstvy

se v piipadé poZzéru aktivuji a vytvori vysoce Géinnou izolaci, ktera
kromé zajisténi celistvosti zabranuje také pronikéni sélavého tepla,
a tim zahfivani a pfipadnému vzplanuti hoflavych materialt na
neohfivané strané.

Oblasti pouziti
Skla PROMAGLAS® se pouzivaji pro pozarni prosklené konstrukce
a pozarni prosklené dvere.

Konstrukce Promat 485.

PROMAGLAS® 45 PROMAGLAS® 60/25 PROMAGLAS® 90/35
interiér

nutno chranit pred UV

37dB 40dB 41dB
5,4 W/meK 5,2 W/m2K 4,9 W/m2K
jednoduché skio

18 mm 26 mm 35 mm
+2 mm

42 kg/m? 60 kg/m2 81 kg/m2
2000 x 3000 mm*

+2mm

86 % 83 % 79 %
1B1 1B1 1B1

-40 °C +50 °C

PFi pozadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla PROMAGLAS® vyrobit izolacni dvojsklo ve skladbé
dle pozadavki (typ 3, 4, 7). Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddéleni.

Hrany skla vSech sklenénych tabuli PROMAGLAS® jsou vybaveny specidinimi ochrannymi paskami. Tato ochrana hran nesmi byt
poskozena, odstranéna ani jinak upravovana. Tabule skla PROMAGLAS® s poskozenou ochranou hran se nesméji zabudovat.

PFi pouZiti tésnicich hmot je nutno pouzivat chemicky neutraini silikony (napf. PROMASEAL®-S).

MontéZ skel PROMAGLAS® se musf provadét vzdy ve shodg s platnou trovni techniky, platnymi predpisy CSN, EN, technickymi
smérnicemi pro sklenarské prace atd. VSechny uvedené technické tidaje jsou primérné hodnoty z vyroby.

Sklo PROMAGLAS® Ize - v zévislosti na misté pouiti a pozadavcich - dodavat v riiznych specidlnich provedenich. Lze tak spinit
pozadavky ohledné:

* tepelné izolace (nizka hodnota Ug)

e ochrany proti slunecnimu zafeni (nizka hodnota g)

o tepelné izolace a ochrany proti sluneénimu zafeni

* zvukové izolace

* hezpecnostnich vlastnosti

* estetiky a prihlednosti

Specialni provedeni Ize vétSinou kombinovat se standardnimi typy: napr. sklo PROMAGLAS®, typ 2-30 mlécné sklo.

0 moznostech dodani, terminech dodani a presnych technickych tdajich se prosim informuijte u naSeho technického oddélen.

Dalsi dilezité informace viz ,VSeobecné informace o skiu Promat®-SYSTEMGLAS a skiu PROMAGLAS®* a déle ,DiileZité technické informace o konstrukeich®.

* PouZit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvalen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.
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Oblast pouziti

Odolnost UV zareni
Zvukova izolace

Tepelna izolace (Ug)
Struktura

Tloustka

Tolerance

Hmotnost

Maximalni vyrobni format*
Tolerance délkovych rozmérii
Propustnost svétla

Bezpeénostni parametry
dle EN 12 600

Povolené teplotni rozmezi
Izolacni dvojskla

Diilezité upozornéni

Specialni provedeni

PROMAGLAS®

Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® je vrstvené sklo tvofené z nékolika tabuli skla

a protipozarnimi vrstvami, které jsou mezi né vlozeny. Tyto mezivrstvy
se v pfipadé pozéru aktivuji a vytvori vysoce Gcéinnou izolaci, kterd
kromé zajisténi celistvosti zabranuje také pronikani sélavého tepla,

a tim zahfivani a pfipadnému vzplanuti hoflavych materiald na
neohfivané strané.

Oblasti pouziti
Skla PROMAGLAS® se pouzivaji pro pozarni prosklené konstrukce

a pozarni prosklené dvere.

Konstrukce Promat 485.

Technické tdaje, typ 1-00 PROMAGLAS® 120/53

interiér

nutno chranit pred UV
45 dB

4,5 W/m2K
jednoduché sklo
53 mm

+2mm

122 kg/m2

2000 x 3000 mm*
+2mm

72%

1B1

-40 °C +50 °C

Pri pozadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla PROMAGLAS® vyrobit izolaéni dvojsklo ve skladbé dle
pozadavki (typ 3, 4, 7). Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddélent.

Hrany skla vSech sklenénych tabuli PROMAGLAS® jsou vybaveny specialnimi ochrannymi paskami. Tato ochrana hran nesmi byt
poskozena, odstranéna ani jinak upravovana. Tabule skla PROMAGLAS® s poskozenou ochranou hran se nesméji zabudovat.

PFi pouzitf tésnicich hmot je nutno pouzivat chemicky neutrdini silikony (napf. PROMASEAL®-S).

MontéZ skel PROMAGLAS® se musf provadst vzdy ve shodé s platnou trovni techniky, platnymi predpisy CSN, EN, technickymi
smérnicemi pro sklenarské prace atd. VSechny uvedené technické Udaje jsou primérné hodnoty z vyroby.

Sklo PROMAGLAS® Ize - v zavislosti na misté pouZiti a pozadavcich - dodévat v riiznych specialnich provedenich. Lze tak spnit
pozadavky ohledné:

* tepelné izolace (nizkd hodnota Uy)

 ochrany proti slunenimu zareni (nizkd hodnota g)

* tepelné izolace a ochrany proti slunecnimu zareni

 zvukové izolace

© bezpecnostnich vlastnosti

» estetiky a prlihlednosti

Specidlni provedent Ize vétSinou kombinovat se standardnimi typy: napr. skio PROMAGLAS®, typ 2-30 mlécné sklo.

0 moznostech dodani, terminech dodani a presnych technickych dajich se prosim informuijte u naSeho technického oddéleni.

Dal$i duilezité informace viz ,V8eobecné informace o skiu Promat®-SYSTEMGLAS a skiu PROMAGLAS®* a dale ,DlileZité technické informace o konstrukeich*.

* Pouzit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvalen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.
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PROMAGLAS®-H
sklo pro sikmé a vodorovné aplikace

Popis vyrobku
Sklo PROMAGLAS®-H je vrstvené sklo tvofené z nékolika tabuli skla
a protipozarnimi vrstvami, které jsou mezi né vlozeny. Tyto mezivrstvy

se v piipadé poZzéru aktivuji a vytvori vysoce Géinnou izolaci, ktera
kromé zajisténi celistvosti zabranuje také pronikéni sélavého tepla,
a tim zahfivani a pfipadnému vzplanuti hoflavych materialt na

neohfivané strané.
Oblasti pouziti
Skla PROMAGLAS®-H se pouZivaji pro §ikmé a vodorovna zaskleni

stropul a stfech.

Konstrukce Promat 485.97.

Technické udaje, typ 1-00

PROMAGLAS® El 30, H1-02 | PROMAGLAS® El 45, H2-02 | PROMAGLAS® El 60, H5-02 | PROMAGLAS® REI 45, HN1-10

Oblast pouziti Interiér/exteriér (bez tepelné izolace)

Odolnost UV zareni UV z horni strany

Zvukova izolace 40dB 40 dB 40dB min. 40 dB
Tepelna izolace (Ug) 5,0 W/m2K 5,0 W/meK 5,0 W/mzK 4,6 W/meK
Struktura jednoduché sklo

Tloustka 24 mm 25 mm 33mm 57 mm
Tolerance +2 mm +2 mm +3 mm +3 mm
Hmotnost 57 kg/m2 62 kg/m?2 82 kg/m2 140 kg/m2
Maximalni vyrobni format* 2000 x 3000 mm*

Tolerance délkovych rozmért +2mm

Propustnost svétla cca 83 % cca 83 % cca 80 % -
Bezpecnostni parametry _ _ 8 3

dle EN 12 600

Povolené teplotni rozmezi -40°C +50 °C

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Specialni provedeni

Pri pozadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla PROMAGLAS® vyrobit izolaéni dvojsklo ve skladbé dle
pozadavki (typ 3, 4, 7). Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddéleni.

Hrany skla vSech sklenénych tabuli PROMAGLAS® jsou vybaveny specidlnimi ochrannymi paskami. Tato ochrana hran nesmi byt
poSkozena, odstranéna ani jinak upravovana. Tabule skla PROMAGLAS® s poskozenou ochranou hran se nesméji zabudovat.

PTi pouZiti tésnicich hmot je nutno pouZivat chemicky neutraini silikony (napf. PROMASEAL®-S).

Montd? skel PROMAGLAS® se musi provadgt vdy ve shodé s platnou trovni techniky, platnymi predpisy CSN, EN, technickymi
smérnicemi pro sklenarské prace atd. VSechny uvedené technické tidaje jsou primérné hodnoty z vyroby.

Sklo PROMAGLAS® Ize - v zévislosti na misté pouZiti a pozadavcich - dodavat v riiznych specialnich provedenich. Lze tak splnit
pozadavky ohledné:

* tepelné izolace (nizkd hodnota Ug)

e ochrany proti slunecnimu zafeni (nizka hodnota g)

* tepelné izolace a ochrany proti slunecnimu zareni

* zvukové izolace

 hezpe¢nostnich vlastnosti

* gstetiky a prihlednosti

Specialni provedeni Ize vétSinou kombinovat se standardnimi typy: napr. skio PROMAGLAS®, typ 2-30 mlécné sklo.

0 moznostech dodani, terminech dodani a presnych technickych tdajich se prosim informuijte u naSeho technického oddéleni.

Dalsi dlezité informace viz ,VSeobecné informace o skiu Promat®-SYSTEMGLAS a skiu PROMAGLAS®* a déle ,DiileZité technické informace o konstrukeich®.

* PouZit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvélen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.
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PROMADRAHT®

Oblast pouziti interiér/exteriér (bez tepelné izolace)
Odolnost UV zareni ano

Zvukova izolace cca 31 dB
Tepelna izolace (Ug) cca 5,7 W/meK
Struktura monolitické sklo
Tloustka 7. mm

Tolerance =1 mm
Hmotnost cca 18 kg/m2
Maximalni vyrobni format* 1980 x 3300 mm*
Tolerance délkovych rozmérii +2mm
Propustnost svétla cca 85 %
Bezpeénostni parametry 5

dle EN 12 600

Izolaéni dvojskla

Popis vyrobku

Sklo PROMADRAHT® je ¢iré lesténé sklo s draténou vliozkou. Sklo
PROMADRAHT® zpomaluje pfi pozéru sifeni plament, omezuje
prostup tepla a zachovava si celistvost. Sklo PROMADRAHT® je pra-
hledné a méa dokonale hladky povrch. Draténa vlozka uvnitf skla drzi
kousky skla pohromadé v pfipadé jeho rozbiti.

Oblasti pouziti

Sklo PROMADRAHT® se pouziva pro interiérové i exteriérové pozarni
prosklené konstrukce a pozarni prosklené dvefe tfidy pozarni odol-
nosti EW 15 a EW 30, pfipadné E 15 a E 30. Za dodrzeni pfisnych
podminek Ize omezené pouzit i pro konstrukce az E 60, popt. EW 60.

Konstrukce Promat 485 a 486.10.

PROMADRAHT®

Pri pozadavcich na tepelnou, popf. zvukovou izolaci apod. je mozno ze skla PROMADRAHT® vyrobit izolatni dvojsklo ve skladbé dle
pozadavki (typ 3, 4, 7).** DileZitd je orientace VGci pozaru. Konkrétni skladbu navrhne na vyzadani technické oddglent.

* Pouzit Ize vzdy max. takovy format sklenéné tabule, ktery je schvalen pro osazeni v konkrétnim konstrukénim systému.

** Skladby izolaCnich dvojskel a jejich technické parametry sdéli nase technické oddéleni.
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Vseobecné informace o sklech Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS®

Odolnost proti ultrafialovému zafeni

Skla Promat®-SYSTEMGLAS a skla PROMAGLAS® typu 1-00 jsou
ur¢ena pro pouziti uvnitf budov. Dbejte, aby na tato protipozarni
skla neplsobilo pfimo ani nepfimo zadné ultrafialové zafeni, napf.
ze sluneénich paprskd dopadajicich skrz stfesni konstrukce nebo
svétliky propustné pro ultrafialové zafeni nebo z jinych zdroja. Poéita-
-li se s plisobenim ultrafialového zéfeni z jedné nebo z obou stran, je
nutno pouzit specidlné vybavené typy skel (viz technické udaje typud
2,3,4,5a10). Utypl 2, 3,4 a 5 je tfeba dbét na stranové spravnou
montéz (viz nalepka s oznacenim ,vnitini strana”).

Bezpecnostni vlastnosti

Skla Promat®-SYSTEMGLAS a skla PROMAGLAS® spliuji tfidy bez-
pecnosti dle CSN EN 12600 uvedené v technickych tdajich pro
jednotlivé typy skel PROMAGLAS® a Promat®-SYSTEMGLAS.

Zpusob dodani

Tabule Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® se dodévaji v pev-
nych rozmérech pfipravené pro montaz. Opracovani ¢i Gpravy na
misté nejsou mozné.

Montaz

Pfed montdzi je tfeba tabule zkontrolovat, zda nevykazuji viditelné
vady. Poskozené nebo vadné tabule nesméji byt montovany.

Rezné hrany tabuli skla jsou vybaveny specialnimi ochrannymi pas-
kami. Tato ochrana hran nesmi byt poskozena, odstranéna ani jinak
upravovéna. Tabule s poskozenou ochranou hran se nesméji monto-
vat. Pfi pouziti tésnicich hmot je nutno pouzivat chemicky neutraini
silikony. U provedeni skel Promat®-SYSTEMGLAS s C-hranami musite
pouzit Promat®-SYSTEMGLAS-silikon.

Pozarni skla Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® Ize zabudovavat
pouze pfi teplotadch = +5 °C. VZdy je nutno zachovat dilataci.

Dilezité informace

V okrajové oblasti do 20 mm se mohou vyskytovat bublinky (podmi-
néné vyrobou), které budou zakryty rdmem. Uvnitf tabuli se mohou
vyskytovat velmi malé bublinky nebo vméstky, které jsou vSak sotva
viditelné. Tyto vlastnosti specifické pro protipozarni skla nesnizuji
funkénost protipozarnich tabuli a nejsou divodem k reklamaci. Pro
vzhled sklenénych tabuli plati CSN EN 1SO 12 543-6.

Uskladnéni a pfeprava

Tabule Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® je nutno zésadné
stavét svisle a kolmo k podlozné plose a zajistit proti sklopeni a padu
napf. pouzitim stojand se sklonem cca 5 az 6°. Na sebe se nesmi
naskladat vice nez 20 tabuli. Tabule je od sebe tfeba oddélit elastic-
kou mezivrstvou napf. z plsti.

Tabule v zadném pripadé neskladujte nalezato!

Pro mistni pfepravu na stavenistich nebo v zadvodech je tfeba pouzit
vhodné technicka zafizeni. Zasadné je nutno vyloudit kontakt s kovy.
Tabule Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® je nutno skladovat

v chladu a suchu ve vétranych mistnostech a chranit pred ultrafia-
lovym zéfenim a sluneénimi paprsky. Ochranu pred povétrnostnimi
vlivy je tfeba zajistit i béhem dopravy a pfi meziskladovani na staveni-
Stich a rovnéz pred montézi tabuli a v jejim prabéhu (dovoleny rozsah

Oteviréni beden je nutno provadét s maximalni pédi. Strana bedny
uréend k otevieni je oznacena.

Zvlastni formaty

Kromé béznych obdélnikovych nebo ¢tvercovych forméti Ize tabule
Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® dodévat v rizném tvaru

- napfiklad kruhové, lichobéznikové, trojuhelnikové atd. K objednav-
kdm nepravouhlych formatd musi byt dodan vykres ve formatu dwg
ve spravném méfitku.

Typskla  Provedeni

Typ 1-.. monolitické

Typ 2-.. monolitické s UV filtrem

Typ 3-.. dvojsklo z typu 2

Typ 4-.. dvojsklo z typu 1

Typ 5-.. monolitické s integrovanym UV filtrem
Typ 7-.. dvojsklo z typu 10

Typ 8-.. neprustrelné sklo

Typ 10-.. monolitické s oboustrannym UV filtrem

Specialni provedeni
Je mozno dodat i specidlni provedeni pozarniho skla, napt. sklo bez-
pecnostni, nepruastrelné atd..

Pozadavky stavebnich predpist a legislativy

Pozarni prosklené konstrukce patii mezi ty konstrukce, které pod|é-
haji povinnosti certifikace.

Montaz tabuli Promat®-SYSTEMGLAS a PROMAGLAS® sméji prova-
dét pouze odborné firmy gkolené drzitelem zkusebniho protokolu.
Je odpovédnosti provadéjici firmy provést kontrolu montazni situace
a v piipadé odchylky od zkouSené konstrukce zajistit pred montazi
vyfizeni nutnych povoleni.

V ostatnich pfipadech je tfeba dodrzovat vSechny vymezujici normy
a predpisy. Firma Promat nepfebird zodpovédnost za nasledky vyply-
vajici ze zabudovani neodzkousené konstrukce nebo nedodrzeni
nékterého z uvedenych bodu.

Zvlastni upozornéni

V kazdém piipadé je tfeba respektovat omezujici podminky, jako
napf. stavebné fyzikaIni skuteénosti. Vsechny technické informace se
opiraji 0 nase dosavadni zkusenosti z praxe a o peclivé provadéné
zkousky. Jsou pribézné doplnovany a rozsifovany. Doplrikové je
nutno se fidit Udaji pfislusnych aktudlnich podkladi Promat a plat-
nych Gfednich dokumentl. Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd
a pouzitych metod zpracovani nemame jakykoli vliv, je nase doporu-
¢eni nutno pfizpUsobit mistnim poméram.

teplot: -40 az +50 °C).
max. 20
tabuli
15 6°

| 2 2| (=% (2

max. +50 °C

Aktualizace k 28. 4.2024

43




PROMAGLAS® EW1-30

Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® EW1-30 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi skla

a protipozarni gelovou vrstvou, kterd je umisténa mezi témito tabu-
lemi. Protipozarni gelova vrstva se v pfipadé pozaru aktivuje, vytvari
vysoce odolnou izolaéni vrstvu, ktera zajistuje celistvost skla, zabra-
fuje prostupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych materidld na
odvracené strané od poZzaru.

Oblasti pouziti

Sklo PROMAGLAS® EW1-30 se pouzivé pro interiérové i exteriérové
pozarni prosklené konstrukce a pozarni dvere tfidy pozarni odolnosti
az EW 30. PROMAGLAS® EW1-30 Ize pouzit u konstrukci, jejichz rea-
lizace je pfi pouziti béznych vrstvenych protipozérnich skel nemozna.
Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpeénostnich skel je dosahovéno
vysokych bezpecnostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Oblast pouziti

Odolnost viiéi UV zéreni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvucnost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmer - Sifka

Vyrobni rozmeér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozmért
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vysce)

Maximalni hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolaéni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test
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ano, die EN 12543-4, odst. 6

1C1

41 dB

Ug cca 5,1 W/mzK

cca 87 % die EN 410

cca 71 %

18 mm**

-1 mm/+1,5 mm

cca 36 kg/m?2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1200 x 2500 mm***

+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

Pri pouiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo.

Technické udaje Typ 5/8/5

interiér/exteriér* (bez pozadavku na tepelnou izolaci)

** Uvedena tloustka skla PROMAGLAS® EW1-30 a ostatni parametry plati pro zakladni provedent. Tloustka skla m(ize byt up-
ravena podle rozmérl jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalsich pozadavk (napr. bezpecnostni, akustickeé, statické). Minimalni
tloustka kaleného skla je 5 mm, minimalni tloustka gelové vrstvy je 8 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je mozna.

*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prisluSnych katalogovych listdl. Pripadné zvétSovani rozmér(i na vyzadani.

Sklo PROMAGLAS® EW1-30 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolaéniho dvojskla Vam
navrhne nase technické oddeéleni podle pozadovanych technickych parametrt (tepeiné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych

vlastnosti (napf. barevnd, matnd nebo strukturovand skla).

Je nutné dodrZovat podminky pro montdZ do konstrukci Promat podle prislusnych katalogovych listti, pripadné podle podminek

vyrobce konstrukce a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nemizeme zabrénit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto méize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedeni
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedeni testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z diivodu

pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).
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PROMAGLAS® F1-30

Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® F1-30 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi skla a pro-
tipozarni gelovou vrstvou, kterd je umisténa mezi témito tabulemi.
Protipozarni gelova vrstva se v piipadé pozaru aktivuje, vytvari vysoce
odolnou izolaéni vrstvu, kteréd zajistuje celistvost skla, zabrariuje pro-
stupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych materialt na odvréa-
cené strané od pozaru.

Oblasti pouziti

Sklo PROMAGLAS® F1-30 se pouziva pro interiérové i exteriérové
pozarni prosklené konstrukce a pozarni dvere tfidy pozarni odolnosti
az El 45. PROMAGLAS® F1-30 Ize pouzit u konstrukei, jejichz reali-
zace je pfi pouziti béznych vrstvenych protipozarnich skel nemozna.
Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpeénostnich skel je dosahovéno
vysokych bezpecnostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technickeé udaje Typ 5/12/5 Typ 6/12/6 Typ 6/15/6

Oblast pouziti
Odolnost viici UV zafeni

Bezpeénostni parametry dle EN 12600

Vzduchova nepriizvuénost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sirka

Vyrobni rozmér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozmért
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximalni hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test

Aktualizace k 28. 4.2024

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 42 dB cca 42 dB cca 43 dB

cca 5,2 W/m2K cca 5,2 W/mzK cca 4,6 W/meK

cca 86 % dle EN 410 cca 86 % dlie EN 410 cca 86 % dle EN 410
cca 71 % cca 71 % cca 70 %

22 mm** 24 mm** 27 mm**

-1 mm/+1,5 mm

cca 41 kg/m2 cca 46 kg/m? cca 49 kg/m2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
< 1500 x 3500 mm nebo < 3500 x 1500 mm***
+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

PFi pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo.

** Uvedena tloustka skla PROMAGLAS® F1-30 a ostatni parametry plati pro zdkladni provedeni. Tloustka skla miize byt upravena
podle rozmér( jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalsich pozadavki (napr. bezpecnostni, akustickeé, statické). Minimalni
tloustka kaleného skla je 5 mm, minimalni tloustka gelové vrstvy je 12 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je mozna.
***Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prisluSnych katalogovych listd. Pfipadné zvétSovani rozmért na vyzadani..

Sklo PROMAGLAS® F1-30 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vam navrhne
nase technické oddeéleni podle pozadovanych technickych parametrt (tepeiné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych viastnosti
(napf. barevnd, matnd nebo strukturovand skla).

Je nutné dodrZovat podminky pro montéz do konstrukei Promat podle prislugnych katalogovych listli, pfipadné podle podminek
vyrobce konstrukce a vSeobecné podminky pro montaz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pritomnost NiS je sice
relativné mald, ale pesto méize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedent
Heat Soak Testu (HST), provddéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedeni testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z divodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).
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PROMAGLAS® F1-60

Oblast pouziti

Odolnost viiéi UV zéreni

Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvucnost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g

Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmeér - Sifka

Vyrobni rozmér - délka
Rozméry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozméri
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximalni hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test
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Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® F1-60 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi skla a pro-
tipozarni gelovou vrstvou, kterd je umisténa mezi témito tabulemi.
Protipozarni gelova vrstva se v piipadé pozéaru aktivuje, vytvari vysoce
odolnou izolaéni vrstvu, kteréd zajistuje celistvost skla, zabrariuje pro-
stupu tepla a t'm moznému vzplanuti hoflavych materialt na odvréa-
cené strané od pozaru.

Oblasti pouziti

Sklo PROMAGLAS® F1-60 se pouziva pro interiérové i exteriérové
pozarni prosklené konstrukce a pozarni dvere tfidy pozarni odolnosti
az El 60. PROMAGLAS® F1-60 Ize pouzit u konstrukci, jejichz reali-
zace je pfi pouZiti béznych vrstvenych protipozérnich skel nemozna.
Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpeénostnich skel je dosahovéno
vysokych bezpecnostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technické udaje Typ 6/22/6 Typ 8/22/8

interiér/exteriér* (bez pozadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 44 dB

Ug cca 4,4 W/m2K

cca 84 % dle EN 410

cca 68 %

34 mm**

-1 mm/+1,5 mm
-1 mm/+1,5 mm

cca 57 kg/m?
200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)

cca 45 dB

cca 65 %
38 mm**

cca 67 kg/m?2

300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm™***

+2 mm

1:10

1500 x 3240 mm*** 3500 x 1445 mm***

400 kg

-20°C +50 °C

* PHi pouziti v exteriéru je nutné dodrzet povolené teplotni rozmezi nebo pouzit izolaéni dvojsklo.

** Uvedena tloustka skla PROMAGLAS® F1-60 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mize byt upravena
podle rozmérd jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalSich pozadavk( (napr. bezpecnostni, akustickeé, statické). Minimaini

tlouStka kaleného skla je 5 mm, minimalni tlouStka gelové vrstvy je 18 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je mozna.
*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prislusnych katalogovych listil. Pripadné zvétSovani rozmér(i na vyzadani.

Sklo PROMAGLAS® F1-60 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vdm navrhne
nase technické oddgleni podle poZadovanych technickych parametri (tepelné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych vlastnosti
(napr. barevnd, matné nebo strukturovand skla).

Je nutné dodrzovat podminky pro montaz do konstrukci Promat podle prislusnych katalogovych listd, pipadné podle podminek
vyrobce konstrukce a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nemizeme zabrénit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mala, ale presto mize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyzadat provedeni
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedent testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z diivodu
pitomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).

Aktualizace k 28. 4.2024



PROMAGLAS® F1-90

Technickeé udaje

Oblast pouziti

Odolnost viiéi UV zareni
Bezpeénostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvuénost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sirka

Vyrobni rozmér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozmért
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximalini hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® F1-90 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi skla a proti-
pozarni vrstvou, kterd je umisténa mezi témito tabulemi. ProtipoZarni
vrstva se v pfipadé pozéru aktivuje, vytvaii vysoce odolnou izolaéni
vrstvu, kterd zajistuje celistvost skla, zabrariuje prostupu tepla a tim
moznému vzplanuti hoflavych materiald na odvracené strané od
pozaru.

Oblasti pouziti

Sklo PROMAGLAS® F1-90 se pouziva pro interiérové i exteriérové
pozarni prosklené konstrukce a pozarni dvere tfidy pozarni odolnosti
az El 60. PROMAGLAS® F1-90 Ize pouzit u konstrukei, jejichz reali-
zace je pfi pouziti béznych vrstvenych protipozarnich skel nemozna.
Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpeénostnich skel je dosahovéno
vysokych bezpecnostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Typ 8/28/8

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 46 dB

Ug cca 4,1 W/m2K

cca 84 % dle EN 410

cca 67 %

44 mm**

-1 mm/+1,5 mm

cca 74 kg/m?2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm*** 3500 x 1445 mm***

+2 mm

1:10

300 kg
-20 °C +50 °C

*

PFi pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo.

Uvedena tloustka skla PROMAGLAS® F1-90 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mze byt upravena
podle rozmér( jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalsich pozadavki (napr. bezpecnostni, akustickeé, statické). Minimalni
tloustka kaleného skla je 5 mm, minimalni tloustka gelové vrstvy je 18 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je mozna.
***Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prisluSnych katalogovych listd. Pfipadné zvétSovani rozmért na vyzadani..

k.

Sklo PROMAGLAS® F1-90 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vam navrhne
nase technické oddeéleni podle pozadovanych technickych parametrt (tepeiné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych viastnosti
(napf. barevnd, matnd nebo strukturovand skla).

Je nutné dodrZovat podminky pro montéz do konstrukei Promat podle prislugnych katalogovych listli, pfipadné podle podminek
vyrobce konstrukce a vSeobecné podminky pro montaz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pritomnost NiS je sice
relativné mald, ale pesto méize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedent
Heat Soak Testu (HST), provddéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedeni testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z divodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).
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PROMAGLAS® F1-120

Oblast pouziti

Odolnost viiéi UV zéreni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvucnost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmer - Sifka

Vyrobni rozmeér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozmért
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vysce)

Maximalni hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolaéni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test
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Popis vyrobku

Sklo PROMAGLAS® F1-120 je ¢iré sklo tvorené 2 tabulemi skla a pro-
tipozarni gelovou vrstvou, kterd je umisténa mezi témito tabulemi.
Protipozarni gelova vrstva se v piipadé pozéaru aktivuje, vytvari vysoce
odolnou izolaéni vrstvu, kteréd zajistuje celistvost skla, zabrariuje pro-
stupu tepla a t'm moznému vzplanuti hoflavych materialt na odvréa-
cené strané od pozaru.

Oblasti pouziti

Sklo PROMAGLAS® F1-120 se pouziva pro interiérové i exteriérové
pozarni prosklené konstrukce a pozarni dvere tfidy pozarni odolnosti
az El 120. PROMAGLAS® F1-120 Ize pouzit u konstrukci, jejichz reali-
zace je pfi pouZiti béznych vrstvenych protipozérnich skel nemozna.
Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpeénostnich skel je dosahovéno
vysokych bezpecnostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technické udaje Typ 8/38/8

interiér/exteriér* (bez pozadavku na tepelnou izolaci)
ano, die EN 12543-4, odst. 6

1C1

47 dB

Ug cca 3,8 W/mzK

80 % dle EN 410

61 %

54 mm**

-1 mm/+1,5 mm

cca 84 kg/m2

200 mm do 1500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm***

+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

Pri pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZzit izolaéni dvojsklo.

** Uvedena tloustka skla PROMAGLAS® F1-120 a ostatni parametry plati pro zdkladni provedeni. Tloustka skla miize byt upravena
podle rozmér( jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalSich pozadavkil (napr. bezpecnostni, akusticke, statické). Minimalni
tloustka kaleného skla je 6 mm, minimalni tloustka gelové vrstvy je 32 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je mozna.

*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prisluSnych katalogovych listdl. Pripadné zvétSovani rozmér(i na vyzadani.

Sklo PROMAGLAS® F1-120 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vdm navrhne
nase technické oddéleni podle pozadovanych technickych parametril (tepelné, akusticke, bezpecnostni) nebo estetickych viastnosti
(napr. barevnd, matné nebo strukturovand skla).

Je nutné dodrZovat podminky pro montdZ do konstrukci Promat podle prislusnych katalogovych listti, pripadné podle podminek
vyrobce konstrukce a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nemizeme zabrénit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto méize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedeni
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedeni testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z diivodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).

Aktualizace k 28. 4.2024



Promat®-SYSTEMGLAS F1-30

Popis vyrobku

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-30 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi
skla a specidlni protipozarni vrstvou, ktera je umisténa mezi témito
tabulemi. Speciélni protipozarni vrstva se v pfipadé pozéru aktivuje,
vytvaii vysoce odolnou izolaéni vrstvu, kterd zajistuje celistvost skla,
zabrariuje prostupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych mate-
rial na odvracené strané od pozaru. Hrany tabuli skla Promat®-SYS-
TEMGLAS F1-30 jsou v mistech pro silikonovou spéaru brousené.

Oblasti pouziti

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-30 se pouziva prfedevsim pro systé-
mové celosklenéné konstrukce Promat se silikonovymi sparami tfidy
pozarni odolnosti az El 30. Se sklem Promat®-SYSTEMGLAS lze rea-
lizovat konstrukce, jejichz realizace je pfi pouziti béznych vrstvenych
protipozarnich skel nemozna. Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpec-
nostnich skel je dosahovano vysokych bezpec¢nostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technickeé udaje Typ 8/15/8

Oblast pouziti

Odolnost viici UV zareni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvuénost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sifka

Vyrobni rozmér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozméri
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximélini hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test

Aktualizace k 28. 4.2024

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 43 dB

5,0 W/m2K

cca 83 % dle EN 410

cca 66 %

31 mm**

-1 mm/+1,5 mm

60 kg/m?2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm***

+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

Pri pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo. Déle je nutné posoudit mozné
kondenzace v silikonovych spérach.

** Uvedena tloustka skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-30 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mize
byt upravena podle rozméri jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalSich pozadavk(i (napr. bezpecnostni, akustické, statické).
Minimalni tlouStka kaleného skla je 5 mm, minimaini tlouStka gelové vrstvy je 18 mm. Ndhrada kaleného skla vrstvenym je moznd
*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prislusnych katalogovych listli. Pripadné zvétSovani rozmérdi na vyzadani.

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-30 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riznych skladeb. Konkrétni skladbu izolaéniho dvojskla Vam
navrhne nase technické oddéleni podle pozadovanych technickych parametril (tepelné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych
vlastnosti (napf. barevnd, matna nebo strukturovana skla).

Hrany tabuli skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-30 jsou v mistech pro silikonovou sparu brouseng.

Okraj tabule v misté silikonové spary je opatien potiskem Cerné barvy v Sifce cca 18 mm. Jiné barvy na vyzadani. Je nutné dodrzovat
podminky pro montdZ do konstrukci Promat podie prislusnych katalogovych listi, piipadné podle podminek vyrobce konstrukce

a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto mize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedent
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani proveden testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z divodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).
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Promat®-SYSTEMGLAS F1-60

Popis vyrobku

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-60 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi
skla a specidlni protipozarni vrstvou, kterd je umisténa mezi témito
tabulemi. Specialni protipozarni vrstva se v pfipadé pozaru aktivuje,
vytvaii vysoce odolnou izolaéni vrstvu, kterd zajistuje celistvost skla,
zabrafuje prostupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych mate-
rialli na odvracené strané od pozaru. Hrany tabuli skla Promat®-SYS-
TEMGLAS F1-60 jsou v mistech pro silikonovou spéru brousené.

Oblasti pouziti

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-60 se pouzivé predevsim pro systé-
mové celosklenéné konstrukce Promat se silikonovymi sparami tidy
pozarni odolnosti az El 60. Se sklem Promat®-SYSTEMGLAS |ze rea-
lizovat konstrukce, jejichz realizace je pfi pouziti béZznych vrstvenych
protipozarnich skel nemozna. Pouzitim kalenych a vrstvenych bezped-
nostnich skel je dosahovano vysokych bezpeénostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technickeé udaje Typ 8/22/8

Oblast pouziti

Odolnost viici UV zareni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvuénost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sifka

Vyrobni rozmér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozméri
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximélini hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 45 dB

4,4 W/m2K

cca 84 % dle EN 410

cca 65 %

38 mm**

-1 mm/+1,5 mm

67 kg/m?2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3240 mm*** 3500 x 1445 mm***

+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

Pri pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo. Déle je nutné posoudit mozné
kondenzace v silikonovych spérach.

** Uvedena tloustka skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-60 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mize
byt upravena podle rozméri jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalSich pozadavk(i (napr. bezpecnostni, akustické, statické).
Minimalni tlouStka kaleného skla je 5 mm, minimaini tlouStka gelové vrstvy je 18 mm. Ndhrada kaleného skla vrstvenym je moznd
*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prislusnych katalogovych listli. Pripadné zvétSovani rozmérdi na vyzadani.

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-60 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vam
navrhne nase technické oddéleni podle pozadovanych technickych parametril (tepelné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych
vlastnosti (napf. barevnd, matna nebo strukturovana skla).

Hrany tabuli skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-60 jsou v mistech pro silikonovou sparu brouseng.

Okraj tabule v misté silikonové spary je opatien potiskem Cerné barvy v Sifce cca 18 mm. Jiné barvy na vyzadani. Je nutné dodrzovat
podminky pro montdZ do konstrukci Promat podie prislusnych katalogovych listi, piipadné podle podminek vyrobce konstrukce

a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto mize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedent
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani proveden testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z divodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).

Aktualizace k 28. 4.2024



Promat®-SYSTEMGLAS F1-90

Oblast pouziti

Odolnost viici UV zareni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvuénost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g
Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sifka

Vyrobni rozmér - délka
Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozméri
Maximalni pomér stran tabule
(Sifka ku vySce)

Maximélini hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolacni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-90 je ¢iré sklo tvofené 2 tabulemi
skla a specidlni protipozarni vrstvou, ktera je umisténa mezi témito
tabulemi. Speciélni protipozarni vrstva se v pfipadé pozéru aktivuje,
vytvaii vysoce odolnou izolaéni vrstvu, kterd zajistuje celistvost skla,
zabrariuje prostupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych mate-
rial na odvracené strané od pozaru. Hrany tabuli skla Promat®-SYS-
TEMGLAS F1-90 jsou v mistech pro silikonovou spéaru brousené.

Oblasti pouziti

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-90 se pouziva predevsim pro systé-
mové celosklenéné konstrukce Promat se silikonovymi sparami tfidy
pozarni odolnosti az El 60. Se sklem Promat®-SYSTEMGLAS lze rea-
lizovat konstrukce, jejichz realizace je pfi pouziti béznych vrstvenych
protipozarnich skel nemozna. Pouzitim kalenych a vrstvenych bezpec-
nostnich skel je dosahovano vysokych bezpec¢nostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technickeé udaje Typ 8/28/8

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, dle EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 46 dB

Ug cca 4,1 W/m2K

cca 84 % dle EN 410

cca 67 %

44 mm**

-1 mm/+1,5 mm

74 kg/m?2

200 mm do 1950 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm*** 3500 x 1445 mm***

+2 mm

1:10

300 kg
-20 °C +50 °C

*

Pri pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZit izolaéni dvojsklo. Déle je nutné posoudit mozné
kondenzace v silikonovych spérach.

** Uvedena tloustka skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-90 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mize
byt upravena podle rozméri jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dalSich pozadavk(i (napr. bezpecnostni, akustické, statické).
Minimalni tlouStka kaleného skla je 5 mm, minimaini tlouStka gelové vrstvy je 18 mm. Ndhrada kaleného skla vrstvenym je mozna.
*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prislusnych katalogovych listli. Pripadné zvétSovani rozmérdi na vyzadani.

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-90 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vam
navrhne nase technické oddéleni podle pozadovanych technickych parametril (tepelné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych
vlastnosti (napf. barevnd, matna nebo strukturovana skla).

Hrany tabuli skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-90 jsou v mistech pro silikonovou sparu brouseng.

Okraj tabule v misté silikonové spary je opatien potiskem Cerné barvy v Sifce cca 18 mm. Jiné barvy na vyzadani. Je nutné dodrzovat
podminky pro montdZ do konstrukci Promat podie prislusnych katalogovych listi, piipadné podle podminek vyrobce konstrukce

a vSeobecné podminky pro montdz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pfitomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto mize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedent
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani proveden testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z divodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).
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Promat®-SYSTEMGLAS F1-120

Oblast pouziti

Odolnost viiéi UV zafeni
Bezpecnostni parametry dle EN 12600
Vzduchova nepriizvucnost (Rw)
Tepelna izolace (Ug)

Svételna propustost

Celkovy prostup energie g

Tloustka

Tolerance tloustky

Hmotnost

Vyrobni rozmér - Sirka

Vyrobni rozmeér - délka

Rozmeéry v konstrukcich Promat
Tolerance délkovych rozmérii
Maximalni pomeér stran tabule (Sifka
ku vysce)

Maximalni hmotnost tabule
Povolené teplotni rozmezi
Poznamky

Izolaéni dvojskla

DiileZité upozornéni

Samovolny lom skla — Heat Soak Test
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Popis vyrobku

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-120 je &iré sklo tvorené 2 tabulemi
skla a specidlni protipozarni vrstvou, kterd je umisténa mezi témito
tabulemi. Specialni protipozarni vrstva se v pfipadé pozaru aktivuje,
vytvaii vysoce odolnou izolaéni vrstvu, kterd zajistuje celistvost skla,
zabrafuje prostupu tepla a tim moznému vzplanuti hoflavych mate-
rialli na odvracené strané od pozaru. Hrany tabuli skla Promat®-SYS-
TEMGLAS F1-120 jsou v mistech pro silikonovou sparu brousené.

Oblasti pouziti

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-120 se pouziva predevsim pro systé-
mové celosklenéné konstrukce Promat se silikonovymi sparami tidy
pozarni odolnosti az El 120. Se sklem Promat®-SYSTEMGLAS lze rea-
lizovat konstrukce, jejichz realizace je pfi pouziti béZznych vrstvenych
protipozarnich skel nemozna. Pouzitim kalenych a vrstvenych bezped-
nostnich skel je dosahovano vysokych bezpeénostnich vlastnosti skla.

Konstrukce Promat 385.

Technické udaje Typ 8/38/8

interiér/exteriér* (bez poZadavku na tepelnou izolaci)
ano, die EN 12543-4, odst. 6

1C1

cca 47 dB

3,8 W/m2K

80 % dle EN 410

61 %

54 mm**

-1 mm/+1,5 mm

84 kg/m2

200 mm do 1500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
300 mm do 3500 mm (pfesah hran max. 2 mm)
1500 x 3500 mm***

+2 mm

1:10

400 kg
-20 °C +50 °C

*

PFi pouZiti v exteriéru je nutné dodrZet povolené teplotni rozmezi nebo pouZzit izolatni dvojsklo. Ddle je nutné posoudit mozné
kondenzace v silikonovych sparéch.

** Uvedena tloustka skla Promat®-SYSTEMGLAS F1-120 a ostatni parametry plati pro zakladni provedeni. Tloustka skla mize
byt upravena podle rozmérti jednotlivych tabuli, konstrukce zaskleni a dal$ich pozadavki (napr. bezpecnostni, akustické, staticke).
Minimélni tlouStka kaleného skla je 5 mm, minimalni tlouStka gelové vrstvy je 32 mm. Nahrada kaleného skla vrstvenym je moznd.
*** Uvedené rozméry plati pro konstrukce Promat dle prislusnych katalogovych listil. Pripadné zvétSovani rozmér(i na vyzadani.

Sklo Promat®-SYSTEMGLAS F1-120 Ize zabudovat do izolacnich dvojskel riiznych skladeb. Konkrétni skladbu izolacniho dvojskla Vam
navrhne nase technické oddgéleni podle poZadovanych technickych parametril (tepelné, akustické, bezpecnostni) nebo estetickych
vlastnosti (napf. barevnd, matnd nebo strukturovand skla).

Hrany tabuli skla Promat-SYSTEMGLAS® F1-120 jsou v mistech pro silikonovou sparu brouseng.

Okraj tabule v misté silikonové spary je opatien potiskem ¢erné barvy v Sitce cca 18 mm. Jiné barvy na vyZadani. Je nutné dodrZovat
podminky pro montéZ do konstrukei Promat podle prislusnych katalogovych list, pripadné podle podminek vyrobce konstrukce

a vSeobecné podminky pro montaz, skladovani a prepravu (i na stavenisti).

V tepelné tvrzeném skle se vyskytuje nikl sulfid (NiS) a proto nem(izeme zabranit jeho samovolnému lomu. Pritomnost NiS je sice
relativné mald, ale presto méize k samovolnému lomu skla dojit. Pro minimalizaci tohoto rizika doporucujeme si vyZadat provedeni
Heat Soak Testu (HST), provadéného v souladu s EN 14179. OvSem ani provedeni testu nezarucuje na 100 %, Ze k lomu z diivodu
pritomnosti NiS nedojde (EN 14179-1).

Aktualizace k 28. 4.2024



a PROMAGLAS® F1

Vseobecné informace o sklech Promat®-SYSTEMGLAS F1

PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 jsou speciélni tech-
nicka skla pro protipozérni zaskleni s pozéarni odolnosti.

Zpusob dodani

PROMAGLAS® F1 a Promat® -SYSTEMGLAS F1 jsou dodavéna
vyhradné v pevnych mirach pravidelnych i nepravidelnych tvard
(objednanych v CAD-forméatu nebo na $abloné) pfipravena pro
zabudovani. Zadné dodateéné zpracovani na misté instalace neni
pfipustné. Maximalni hmotnost jedné tabule skla je 400 kg.

Dodani, transport a skladovani

Dodéavka PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 je uskuteé-
néna véetné transportniho obalu. Pfi transportu, vykladce a sklado-
vani je tfeba vzit v Gvahu hmotnost skel!

PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 je dodévan zabaleny
v bednéach nebo na stojanech. Bedny se dopravuji zdsadné na vysku.
Pro jejich vykladku a transport je tfeba pouzit odpovidajici techniku.
Otevieni beden a jejich prepravu je tieba provadét s velkou pedli-
vosti. Strana bedny, uréend pro otevreni, je oznacena. Pri vykladani
stojant je tfeba vénovat pozornost vybéru vhodného zdvihaciho pro-
sttedku, vzhledem k tchytnym bodim: u vratnych stojanli na zavésna
oka, u nevratnych stojant Gvazem ve tvaru ,A" za krajni pfi¢né nos-
niky (kazdy stojan je opatfen prislusnym piktogramem). Pfi vykladce
vysokozdviznym vozikem je tfeba vidlici nastavit do co nejvétsi sitky,
aby zachytila stojan az u pfi¢nych nosnikl. V zadném pfipadé nesmi
dojit k poskozeni skel dfevénym obalem. Jako misto pro vykladku
musi byt zvolena rovnéa plocha s dostatecnou tGnosnosti. Tabule skla
PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 se musi umistovat
zasadné ve vertikalni poloze, v pravém uhlu k podkladu a musi byt
zaji$téna proti prevraceni a padu. Nesmi byt ulozeno vice nez 10 skel
na sobé a musi byt oddélena od sebe pruznymi prolozkami, napf.
plsti. Skla nesmi byt nikdy skladovéna naplocho! Pro manipulaci se
skly musi byt pouzito vhodné technické zafizeni. V kazdém pfipadé je
nutno zamezit pfimému kontaktu skla s kovovymi souéastmi.

Je dilezité zamezit teplotam pod -20 °C a nad +50 °C jak béhem
skladovani, tak béhem instalace. Reklamace na poskozeni vyplyvajici
z vystaveni skel teplotdm mimo uvedeny rozsah nebudou uznany.
Pokud je protipozarni sklo pouzivano ve skladbé izolaéniho skla, je
tfeba zabranit ndhlym zménam teplot, které zpusobuji termicky lom
skla. Sklo je nutné skladovat v chladnych, suchych a vétranych pro-
storach Je nutno jej také chranit pfed povétrnostnimi vlivy béhem
dopravy, skladovéni na stavbé a béhem montaze.

Kontrola pfijmu zboZzi u zakaznika

Zakézku je nutné zkontrolovat co do jeji Uplnosti. Eventudlni zavady,
poskozeni (napf. tmelené hrany) musi byt zdokumentovéno a oka-
mzité vyznaceno v dodacim listu, véetné fotografii, pokud je to nutné.
Vadné sklo nesmi byt zabudovéno. Optické vlastnosti PROMAGLAS®
F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 se posuzuji dle pfislusnych norem.
Déle je nutné vzit v Gvahu, Ze tvrzenému sklu jsou vlastni jevy, jako je
opticky neklid, zakfiveni, anizotropie nebo vinitost.

Tyto jevy se mohou nasobit, nebot reaktivni protipozarni vrstva méa
tvrzené sklo z obou stran. Povrch tvrzeného skla maze v polarizo-
vaném svétle vykazovat razné zbarvené zény tzv. "leopardi skvrny",
které jsou zpusobeny chlazenim skla v kalici peci

Zachazeni se sklem na stavbé
Pfi pfesunu na stavbé je nutné pouzit odpovidajici technické pro-
stfedky. Tabule skla je nutno prepravovat nastojato. Pfeprava ve

vodorovné poloze neni pfipustna. Tabule se pokladaji vzdy na 2
podpérné body materiall uréenych pro skladovani. Dotyk s tvrdymi
materialy, jako je napf. beton, zdivo a kovy, mize vést k poskozeni
skla. PFi osazovani skel je nutné dodrzet pfislusné smérnice pro zaskli-
vani. Lepeni zasklivacich podlozek silikonem, ani kontakt silikonu

s polyuretanovym okrajem skla, neni povolen. U celosklenénych plos-
nych zaskleni pouzivat Promat®-SYSTEMGLAS-silikon pfi kontaktu
silikonu s okrajem skla. Pokud je sklo PROMAGLAS® F1 a Promat®-
-SYSTEMGLAS F1 na stavbach, které jsou ve vysi nad 1500 m n.m.,
mUze za nepfiznivych okolnosti dojit k optickym porucham.

Cisténi

Se skly PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 je nutné, vzhle-
dem k jejich slozeni, velmi opatrné zachazet pfi jejich ¢isténi. Plati
nasledujici doporuceni: Skla PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEM-
GLAS F1 mohou byt ¢isténa ruéné prislusnym neabrazivnim Eisticim
prostfedkem. K ruénimu ¢isténi doporucujeme jemnou, ve vodé
rozpustnou pfisadu. Roztok stejnomérné naneseme cistou, mékkou
tkaninou nebo houbou apod., omyjeme peclivé vodou a ihned osu-
$ime. Déle je nutné zajistit, aby se zddna kovova &ast Cisticiho nacini
nedostala do styku s povrchem skla a ze se mezi nim a sklem neocitly
z4dné cizi predméty. Na plochu skla se nesmi pouzivat kyseliny, agre-
sivni chemicka cistidla, brusné latky, ocelova vina nebo Ziletky!

Izolaéni skla

Pfi pouziti PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 v izola¢nich
sklech se strana s protipozarnim sklem umistuje zdsadné do interiéru.
Vyroba izolaéniho skla z protipozérnich skel mdze byt realizovana jen
vyrobcem protipozéarnich skel. Pokud je sklo vyrdbéno mimo nase
zavody, neprebirdme za néj zodpovédnost.

Vizualni kvalita
Posuzovani vizualni kvality dle CSN EN 1SO 12543, dil 6.

Kvalitativni pozadavky a zaruka

Reklamaéni Ihity plati dle zdkona. PouZitim dvou tabuli tvrzeného
bezpecnostniho skla pfi vyrobé PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYS-
TEMGLAS F1 muze dochézet k optickym zkreslenim. Obzvl&sté

v okrajové oblasti do 100 mm od hrany skla a v blizkosti roht se
mohou nachazet pruhovité nepravidelnosti, jakoz i bubliny a vméstky.
Pro okrajovou zénu 20 mm, bezprostfedné navazujici na okraj skla
plati, Ze vSeobecné nepravidelnosti ve formé piimési, §lir, bublin

a nesoudrznosti v mezivrstvé, jsou povoleny, nebot neovliviiuji pra-
hled. Pfesazeni hran PROMAGLAS® F1 a Promat®-SYSTEMGLAS

F1 proti sobé je povoleno v rozsahu 2 mm, povolena je tolerance
tloustky 1,5 mm u jednoduchych a 3 mm u izolaénich skel. Bodové
vady a pInénim zpUsobené nepravidelnosti, jakoz i zmiriované zkres-
leni, které neovliviiuji volny prahled pres sklo, jsou ze zaru¢nich pod-
minek vynaty. Specifické slozeni gelové vrstvy skel PROMAGLAS® F1
a Promat®-SYSTEMGLAS F1 zaruéuje odolnost viéi UV-zareni. Také
pfi pouziti v izolaénich sklech je sklo PROMAGLAS® F1 a Promat®-
-SYSTEMGLAS F1 odolné vidi teplotdm v rozmezi -20 °C az +50 °C.
Reklamaéni narok zaniké pfi nedodrzeni uvedenych podminek.

Pouziti skla v protipozarnich systémech

Montézni firma je zodpovédna za vybér systému. Skla PROMAGLAS®
F1 a Promat®-SYSTEMGLAS F1 mohou byt instalovana pouze

v odzkousenych a certifikovanych konstrukcich.

max. 20 c ‘ max. +50 °C
tabuli ::‘* N * F\é
/—\
- || |
Tse
7, 777, min. -20 °C
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Technické udaje

Barva
Konzistence
Zptsob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani

Objemova hmotnost p

Schopnost navratu do
ptivodniho stavu

Spotieba

Teplota pfi zpracovani
Doba zaschnuti povrchu
Modul pruznosti E
Pevnost v tahu

Tvrdost Shore A
Vytvrzeni
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PROMASEAL®-S

bila (standard)

pastovita

kartuSe 310 ml k pfimému pouZit

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésicd v plvodni uzaviené kartusi,
po otevreni rychle spotfebovat

cca 1,18 g/cm3
az 80 % (DIN 7389)

mm $itky spary x mm hloubky spary = ml silikonu/metr
(orienta¢ni hodnoty pro délku spary v metrech zaplnéné
z jedné kartuse jsou uvedeny v nasleduiici tabulce)

+5 °C az +40 °C

cca 20 minut

cca 0,15 N/mm2

cca 0,5 N/mm2

cca 12

1 mm/24 hod (23 °C, rel. vnk. vzduchu 50 %)

Popis vyrobku
PROMASEAL®-S je elastickd hmota, odolnd povétrnostnim vlivim
s mnohostrannym pouzitim v pozarni ochrané staveb.

Oblasti pouziti

PROMASEAL®-S nachézi uplatnéni véude tam, kde je pozadovéno
elastické utésnéni spary, napojeni na dalsi konstrukci, vypIné otvor(
jako napt.:

e dilataéni spary

* prostupy potrubf

® napojenistén a stropl

® osazeni pozérnich skel atd.

Konstrukce Promat 482.52 a 485.

Vyhody systému/pfinos pro zakaznika

e pachové neutralni

e dobra prilnavost k fadé stavebnich materiald, jako napf. kdmen,
beton, kov, dfevo, keramika, sklo atd.

e odolny proti starnuti v povétrnostnich podminkach, proti vlivim
prostiedi a ultrafialovému zafeni

Zpracovani

Podklad musi byt suchy, zbaveny prachu, tuk( a oleji. Dno spary
pripravte aplikaci tésnicich paskd, elastobunéénych paskd, popr.
vycpanim mineralni vinou.

PROMASEAL®-S se aplikuje z kartuse 310 ml piimo do spary

a navazné se uhladi. Uhlazeni povrchu silikonu se provadi mydlovym
roztokem.

Teplota podkladu a teplota pfi aplikaci by neméla klesnout

pod +5 °C.

Utésnéni musi mit minimalni $itku 3 mm a minimalni hloubku 5 mm.
U dilata¢nich spar by méla hloubka &init 2/3 $itky.

Orientacni hodnoty pro délku spary z jedné kartuse

Hloubka  Sifka spary

spary 5mm 10 mm 15 mm 20 mm 25mm 30 mm

5mm 124 m 6,2m 41m 3,1m 25m 20m

10 mm 6,2m 3,1m 20m 1.5m 1,2m 1,0m

15 mm 41m 20m 1,3m 1,0m 0,8m 0,6 m

20 mm 31m 1,5m 1,0m 0,7m 0,6m 0,5m
Znaceni

Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovény

a rozsirovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladt a pouzitych metod zpra-
covani neméame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizpusobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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Technickeé udaje

Trida reakce na oheni
Barva

Konzistence
Zplisob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani

Objemova hmotnost p
Prodlouzeni pfi pretrhu
Spotreba

Teplota pfi zpracovani
Doba zaschnuti povrchu
Modul pruznosti E
Pevnost v tahu

Tvrdost Shore A
Vytvrzeni

Prakt. schopnost pohybu:

Aktualizace k 28. 4.2024

Promat®-SYSTEMGLAS-silikon

E die CSN EN 13501-1

transparentni, s miéénym ténem

cerny a Sedy (na vyzadani)

pastovitd, stabilni

kartuSe 310 ml k pfimému pouziti

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésich v plivodni uzaviené kartusi,
po otevieni rychle spotrebovat

cca 1,15 g/m3
cca 400 - 600 % (DIN 53 504)

mm §iky spary x mm hloubky spary

= ml silikonu/metr

(orientacni hodnoty pro délku spary v metrech
zaplnéné z jedné kartuSe jsou uvedeny v nasledu-
jici tabulce)

+5°Caz+35°C

cca 8 — 12 min (23 °C, rel. vih. vzduchu 50 %)
cca 0,35 - 0,4 N/mm2 (DIN 53 504)

cca 1,0 - 1,4 N/mm2 (DIN 53 504)

cca 20 - 25

cca 2 mm/24 h (23 °C, rel. vih. vzduchu 50 %)
25 %

Popis vyrobku

Promat®-SYSTEMGLAS-silikon je elasticka jednoslozkové tésnici
hmota urcend k pfimému poutziti, jejiz proces zesitovani je chemicky
neutrélni. Reakci se vzdusnou vlhkosti probiha vulkanizace na elas-
tickou tésnici hmotu. Promat®- -SYSTEMGLAS-silikon je na zakladé
snadné aplikace a dobré pfilnavosti univerzalné pouzitelny.

Oblasti pouziti

Promat®-SYSTEMGLAS-silikon je univerzalni silikon pro pozarni pro-
sklené konstrukce Promat, speciélné na silikonové spary prosklenych
systémovych stén PROMAGLAS®.

Promat®-SYSTEMGLAS-silikon pfilne bez pomoci na Cisté a suché
podklady jako sklo, keramiku, email, hlinik, lakované a lazurované
drevo, rizné plasty a fadu kova.

Konstrukce Promat 385 a 485.

Vyhody systému/pfinos pro zakaznika

e chemicky neutréini

° snéasi se s natéry, neni vsak pretiratelny

* dobra prilnavost k fadé materiald

* odolny proti vlivim povétrnosti a starnuti
* odolny proti ultrafialovému zafeni

e fungicidni G¢inek

Zpracovani

Promat®-SYSTEMGLAS-silikon se vytlacuje z kartu$e pfimo do spar

a nasledné se uhladi. Boky spar museji byt ¢isté, suché, odmasténé

a nosné. Teplota podkladu a teplota pfi aplikaci by neméla klesnout
pod +5 °C. Uhlazeni povrchu silikonu se provadi mydlovym rozto-
kem. Uzavirajici povrch musi mit minimalni $itku 3 mm.

Je tfeba se vyvarovat styku s Ziviénymi materialy a materialy uvoliuji-
cimi zmékcéovadla, jako napt. butyl, EPDM, izola¢ni a asfaltové natéry.
Promat®-SYSTEMGLAS-silikon neni vhodny pro sparovani mramoru

a jiného pfirodniho kamene, jako napf. porfyru, zuly, kiemence.

Orientacni hodnoty pro délku spary z jedné kartuse

Hloubka  Sifka spary
spary 3mm 5mm 75mm 10 mm 125 mm 15 mm
5mm 20,6 m 124 m 8,2m 6,2m 49m 41m

10 mm 10,3m 6,2m 41m 31m 24m 20m
15 mm 6,8m 41m 2,7m 2,0m 1,6m 1,3m
17 mm 6,0m 3,6m 24m 1,8m 1,4m 1.2m
20 mm 51m 31m 20m 15m 1,2m 1.0m

Bezpecnostni opatieni

Uchovévejte mimo dosah déti. Zamezte styku s o¢ima a s kdzi.

Pfi zasazeni oci/styku s kizi dukladné proplachnéte/omyjte vodou

a pfipadné vyhledejte lékai'skou pomoc. Pouzivejte pouze v dobre
vétranych prostoradch nebo pod odsavanim. Pi aplikaci/vulkanizaci
se uvolnuje tékava, drazdiva latka. Pfi dlouhotrvajicim vdechovéni ve
vysokych koncentracich nelze vylouéit poskozeni zdravi. Po vytvrzeni
je Promat®-SYSTEMGLAS-silikon bez zdpachu a je nezdvadny. BE€hem
aplikace nejezte a nepijte, po praci si umyjte ruce vodou a mydlem.

Zvlastni upozornéni
Tato doporudeni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe
a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou prubézné dopliiovany
a rozdifovany. Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych
metod zpracovani nemame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno
pfizpUsobit mistnim poméram. Pfed koneénym provedenim praci
byste méli provést vlastni zkousky.

55




56

Konzola Promat®

Popis vyrobku

Konzola Promat® se pfivaii k rdmovym stojkdm z nerezové oceli pfi
montazi pozarnich prosklenych systémovych stén PROMAGLAS®.
Ocelové ¢asti jsou zhotoveny z nerezové oceli a umozniuji pohyb ve
v8ech smérech za Géelem vyrovnani toleranci. Konzola Promat® je
vybavena kfizem ze speciélniho dievéného materiélu, ktery nese skle-
néné tabule v rozich.

Oblasti pouziti
Montéaz pozérnich prosklenych systémovych stén PROMAGLAS®.

Konstrukce Promat® 485.43.

Zpracovani

Konzola Promat® se privafi v pfislusné vysce k rdmové stojce z uslech-
tilé oceli. Podrobné pokyny pro montaz jednotlivych soucasti konzoly
a pro sefizeni (vyrovnani toleranci) jsou soucasti kazdého baleni.

Zpusob dodani

Konzoly Promat® se dodéavaji jednotlivé balené v pevné lepenkové
krabici. Krabice obsahuje viechny potfebné soucastky (v&. Sroubu

a dfevéného kfiize), které jsou jiz pfedmontované, a montézni navod.

Zvlastni upozornéni

Montéz pozérnich prosklenych konstrukci podle zkusebniho proto-
kolu ¢&i posudku smi provadét pouze odborné firmy, které byly pro
tyto prace vyskoleny drzitelem certifikatu.

Aktualizace k 28. 4.2024



PROMASTOP®-M
pozarné ochranna malta

Popis vyrobku

PROMASTOP®-M je protipozarni malta na cementové bazi. PRO-
: ¢ MASTOP®-M spolu s dal$imi prvky plni svou protipozarni funkci ve
\ ‘ sténach a stropech s pozérni odolnosti az El 120.
,vnomow"

Oblasti pouziti
PROMASTOP®-M Pouzivé se pro vytvoreni kabelovych prepéazek ve

sténéach a stropech proti sifeni ohné a koufe do dalsich pozarnich
Useka.
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Konstrukce Promat 703, 705, 714 a 715.

Vyhody systému/pfinos pro zakaznika
* vysokd odolnost viaéi ohni

* vynikajici tepelna izolace
* jednoduché pfiprava rozmichanim s vodou

Technické udaje e dobfe snasi prudké zmény teplot (tepelné $oky)

Trida reakce na ohei trida A1 ° bezazbestu
Barva svitle Sedd e velmi dobré pfilnavost k pevnym a &istym podkladim
. ” * objemova stélost
Konzistence prasek (. " , . .
* odolavé povétrnostnim vlivim a vlhkosti
Hustota prasku 330-430 g/l
Obsah popilku 86 % +3 % Certifikace/testovani/schvaleni
Hustota za vihka 1,4 g/cm3 +0,2 g/cm3 * EN1366-3
e EN13501-2
Hustota za sucha 1,1 g/cm3 +0,2 g/cm3
Provzdu$néni 13 % Zpracovani
Doba zpracovatelnosti cca 60 minut (podle konzistence) Podklad musi byt bez prachu, bez stop oleje a tukd. Pred aplikaci
Pevnost Cas Pevnost v ohybu malty je nutno podklad zvlhéit. Podklad by mél mit teplotu min. 5 °C.
3 dny 2,95 N/mm2
7 dni 4,00 N/mm2 Znaceni
28 dni 5,80 N/mm? Oznaéeni na obalech odpovidé platnym predpistim.
Doporuceny pomér michani ~ Manudlni Strojni i
malta :voda=5:2,4 dle nastaveni stroje Baleni
Spotieba 20 kg suché smési pro cca 23 | Gerstvé malty * pytle o hmotnosti 20 kg

° 40 pytld/paleta
Mdze se zménit.

Vhodné podminky uskladnéni

e skladujte v chladu a suchu: 3°Caz 35 °C

* skladovatelnost pfi zachovani vzduchotésnosti puvodniho obalu
nejméné 12 mésicl

° po otevieni by mélo byt baleni urychlené spotfebovano

Upozornéni

Pfi pouziti v oblasti pozérni bezpeénosti staveb je nutno dodrzovat
ustanoveni nasich katalogovych listli a vSeobecné podminky naseho
katalogu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani nemame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno prizptsobit
mistnim pomérdm. Pfed kone¢nym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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Revizni dvifka Promat®, typ SP

o ——

Popis vyrobku
Revizni dvitka Promat® se dodévaji hotové k montazi.

Oblasti pouziti

Revizni dvitka Promat®, typ SP jsou vhodné pro zabudovéni do:
e samostatnych podhledd

® masivnich stropt

e lehkych pricek

® masivnich stén

Dalsi informace viz katalogovy list 420.57 a 450.57.

Zpusob dodani

Revizni dvitka Promat® se dodavaji zkompletovand, pfipravena k mon-
tazi. Varianta: koufotésnd. Rizné varianty provedeni konzultujte s nasim
technickym oddélenim.

Soucasti dodavky je ¢tyrhranny kli¢, Srouby a pfichytky pro ukotveni
a tmel PROMASEAL®-A pro utésnéni spary mezi rdmem dvifek

a osténim. Revizni dvitka se pouzivaji jako pozarni uzavér ve sténach
(az EI 180, EW 240) nebo stropech (az El 60, EW 90) a jako koufo-
tésny uzavér. U koufotésnych dvifek Promat®, typ SP El 30 je index
zvukové neprlzvucnosti Rw = 34 dB. Revizni dvitka Promat®, typ SP je
mozno dodat rovnéz v dvoukfidlém provedeni (az El 60, EW 240).

Aktualizace k 28. 4.2024



PROMASTOP®-|

pozarné ochranna stérkova hmota

MASTOP®-| stérka

ochranns stérkova hmota zpdfujicl

1

e

Technickeé udaje

Trida reakce na ohei C-52,d0 dle CSN EN 13501-1
Barva bila
Konzistence pastovitd
Zpiisob dodani kartuse 310 ml k pfimému pouZiti
plastovy kbelik 12,5 kg
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pred mrazem a horkem

Doba skladovani cca 12 mésich v plivodnich neporusenych

obalech

Objemova hmotnost p 1,40 + 0,2 g/cm3

Spotieba 1,9 — 2,0 kg/m2 pro dosazeni suchg vrstvy stérky
tl. 7 mm

Teplota pfi zpracovani +10 °C az +40 °C

Obsah pevnych latek 72+3%

Viskozita dle 1SO 2555 ccal17 +5Pa.s

Doba zaschnuti po 12 h pevny povrch
Vytvrzeni cca1mm/24 h

Redéni malym mnoZstvim vody
Stalost vlastnosti Zadny dbytek pénici schopnosti

Intumescentni Gcinek cca 1:25

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Pozarné ochranné stérkovéd hmota PROMASTOP®-| je pozarné
ochranna stérkova hmota na béazi syntetické pryskytice, plnidel

a vypénovadel.

Pozarné ochranné stérkovd hmota PROMASTOP®-| je dodavéna

v pastovité formé. Po aplikaci vytvrdne. Stérka je soudasti protipo-
zarnich ucpavek prostupl kabeld i potrubi a tésnéni otvorl a spar.
Prednosti téchto tésnéni je jejich univerzalnost co do druh a profill
prostupujicich instalaci.

Pozarné ochranné stérkovd hmota PROMASTOP®-| vykazuje dobrou
prilnavost a soudrznost s rliznymi podklady.

Oblasti pouziti

Pouzivé se vSude tam, kde je nutno utésnit spary, otvory a prostupy
instalaci proti priichodu ohné a koure.

Neni uréeno do vlhkého prostredi a exteriéru.

Typ Z2 - bez vystaveni mrazu, desti a UV zérfeni.

Konstrukce Promat 701 a 710.

Zpracovani

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez stop oleje a tukd. Desky

z minerélni viny (podle pfislusného katalogového listu) se jedno-
stranné nastfikaji nebo natfou pozarné ochrannou stérkovou hmotou
PROMASTOP®-| v pfedepsané tloustce.

Cisténi
Néradi umyjte ihned po poufZiti vodou, stfikance vzniklé pfi praci je
nutné okamzité odistit vodou.

Znaceni
Oznaceni na etiketdch odpovidé platnym predpisim.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkudenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovany

a roz$ifovany. Pfi pouziti v oblasti pozarni bezpecnosti staveb je
nutno dodrzovat ustanoveni nasich katalogovych listd a véeobecné
podminky naseho katalogu.
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PROMAPYR®-T150 - desky z mineralni viny
opatiené protipozarnim natérem PROMASTOP®-|

Popis vyrobku

Desky z minerélni viny PROMAPYR®-T150 opatfené protipozarnim
natérem PROMASTOP®-| tloustky 1 mm:

tloustka desek d = 50 mm, jednostranné natfené,

tloustka desek d = 50 mm, oboustranné natfené.

Oblasti pouZiti

Zhotovovani protipozarnich kabelovych prepazek PROMASTOP®-|

pro montaz do stén a stropu tfidy pozarni odolnosti El 45 az El 180
a trubnich ucpévek pro montaz do stén a stropt tfidy pozérni odol-
nosti El 60 az EI 120 dle CSN EN 13501-2.

Konstrukce Promat 701 a 704.
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Technickeé udaje

Barva
Viskozita
Hodnota pH
Bod vzplanuti
Zpiisob dodani

Uskladnéni
Doba skladovani

Objemova hmotnost p
Spotreba

Teplota pfi zpracovani
Obsah pevnych latek
Viskozita dle ISO 2555
Doba zaschnuti

Ekologicka snasenlivost

Aktualizace k 28. 4.2024

PROMASTOP®-E

- protipozarni natérova nebo stérkova hmota

Cisté bila (RAL 9010)
cca 250 d. Pasc.
7,5

neni

kartuse 310 ml k pfimému pouZzit
plastovy kbelik 12,5 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésich v plivodnich neporusenych
obalech

cca1,4az1,6 g/cmd

1,85 — 2,0 kg/m2 pro dosazeni suché
vrstvy stérky tl. 1 mm, tzn. tlouStka mokré vrstvy
1400 pm

+10 °C az +40 °C
72 +3 %
cca17 +5Pa.s

po 6 h pevny povrch (pfi +20 °C a 65 % rel.
vihkosti)

neobsahuije rozpoustédla, zmékcovadia ani halog-
eny, mirng pachne, ekologicka

Popis vyrobku

Protipozarni natérové nebo stérkovd hmota PROMASTOP®-E s pig-
menty na disperzni bazi zabrarujicimi hoteni, v pfipadé pozaru rea-
guje endotermicky.

Protipozarni natérové nebo stérkovéd hmota PROMASTOP®-E neobsa-
huje rozpoustéd|a.

Oblasti pouziti

Protipozarni natérovéd hmota PROMASTOP®-E a protipozarni stérkova
hmota PROMASTOP®-E se pouzivaji ke zhotovovani protipozérnich
trubnich prepazek PROMASTOP®-E pro montaz do stén a stropl
tidy pozarni odolnosti El 30 az EI 120 dle CSN EN 13501-2.

Zpracovani

Podklad je pred nanesenim natérové hmoty nutno odistit, pfip.
odmastit.

Hmotu Ize nanéset stétcem, $tétkou, valeckem nebo litim, Ize ji také
roztirat plastovou stérkou; je mozné stikani malifskymi tlakovymi
stiika¢kami (tmel Ize pouze nanaset stérkou).

Pred upotfebenim dobre promichejte. Teplota pfi zpracovani musi
¢init nejméné +5 °C.

Cisténi
Néradi umyjte ihned po poufZiti vodou, stfikance vzniklé pfi praci je
nutné okamzité odistit vodou.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zku$enosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou prabézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomértm. Pfed koneénym provedenim praci doporucujeme
provést vlastni zkousky.
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PROMASEAL®-A spray
- pozarné ochranna stérkova hmota

Popis vyrobku
PROMASEAL®-A spray je pozarné ochranna stérkova hmota na bazi
smési disperze akrylatu, kterd pfi pozaru pisobi endotermné.

Oblasti pouziti

Pozarné ochranné stérkovd hmota PROMASEAL®-A spray se pouZiva

ke zhotoveni protipozéarnich tésnéni stavebnich a dilataénich spar.

Prednosti téchto ucpévek je

* zejména moznost dilataénich pohyb

e vynikajici pfilnavost na rizné povrchy (kdmen, beton, kov, PVC
atd.)

e trvald pruznost, odolnost proti vibracim

e vysokd odolnost proti UV-zéfeni

e odolnost proti vlhkosti a vodé, vhodna i do venkovniho prostredi

e odolnost proti agresivnim chemickym latkam

e koufotésnost podle EN 1634-3

Technickeé udaje tlakot&snost a vodot&snost do 1,25 barr (12,5 m vodniho sloupce

Trida reakce na ohen (-52,d0 dle CSN EN 13501-1 - dle zkousky provedené u ,slepé” ucpéavky)
Barva svitle Sedd Uvedené parametry koufotésnosti a tlakotésnosti plati pro systémy
X » opatfené min. vrstvou stérky T mm (v suchém stavu) a mohou byt
Konzistence pastovita . o
deklarovany po 10 dnech zrani.
Objemova hmotnost p cca 1,4 0,2 g/cm3
Viskozita podle IS0 2555 ccal7+5Pas Konstrukce Promat 484.10.
Zptisob dodani plastovy kbelik 12 kg
Uskladnéni Kladovat v suchu, chrénit pred hork Zpracovani
siiadnent Stladoval v Suchu, chfanit pred mrazem a hofkem Pozarné ochranné stérkovd hmota PROMASEAL®-A spray je doda-
Doba skladovani cca 12 mesicd v pivodnich neporusenych vana v pastovité formé& pFipravené k pouZiti a neni nutné ji fedit. Pfed
obalech aplikaci je ale nutné ji dokonale promichat. Aplikace je mozné pouze
Spotieba 1,9 —2,1 kg/m? pro dosazeni suche vrstvy stérky na suchy povrch zbaveny prachu, mastnoty, oleje a koroze. Teplota
t. 1 mm povrchu nesmi klesnout pod +10 °C. Stérku lze jednoduse nanéset
Teplota pfi zpracovéni +10°Caz +40 °C $tétcem nebo $pachtli, popf. i stiikdnim. Pouzité nafadi, znecisténé
Obsah pevnych latek 72 43 % plochy a pfedméty je nutné véas omyt vlaznou vodou. V dobé zrani je
Doba zaschnuti N S nutné chranit stérku pred zvySenou vlhkosti, vodou a mrazem.
Doba vytvrdnuti 1 mm/24 hod. Znaéeni
Redéni vodou max. 2 %; nedoporucuje se Oznaceni na etiketdch odpovida platnym predpisim.
Stalost vlastnosti Zadny Ubytek endotermnich parametr(i

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nade dosavadni zkuenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou priibézné doplnovany

a rozsirovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych metod zpra-
covani neméame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizpusobit
mistnim pomérdm. Pfed koneé¢nym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

P¥i pouziti v oblasti pozarni bezpeénosti staveb je nutno dodrzovat
ustanoveni nasich katalogovych listi a véeobecné podminky naseho
katalogu.
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PROMASTOP®-CC

- pozarné ochranny natér

/////// i,

Technickeé udaje

Trida reakce na ohen B-s1, d0 dle CSN EN 13501-1
Barva svétle Sedd - kropenatd
Konzistence tekuta

Objemova hmotnost p cca 1,5 +0,2 g/cm3

Viskozita podle IS0 2555 cca 250 Pa.s
Zpiisob dodani plastovy kbelik 12,5 kg nebo plechova nadoba
25 kg
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

Doba skladovani cca 12 mésfci v pdvodnich neporusenych

obalech

Spotreba cca 1,9 kg/m?2 pro dosazeni suché vrstvy stérky
t. 1 mm

Teplota pii zpracovani +10 °C az +45 °C

Doba zaschnuti po 12 h pevny povrch

Doba vytvrdnuti 48 hodin

Redéni vodou

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Pozarné ochranny natér PROMASTOP®-CC je vodou feditelny, endo-
termni material. Natér PROMASTOP®-CC je dobre zpracovatelny

a rychle pouzitelny. D& se pouzit tak, jak je dodany (bez fedéni).

Po vyschnuti zastava nétér flexibilni. Natér PROMASTOP®-CC vyka-
zuje dobrou pfilnavost a soudrznost s riznymi podklady.

Oblasti pouziti

Pozarné ochranny nétér je uréen pro retardaci hofeni kabeld. Natér
snizuje riziko $ifeni plamene po povrchu kabell a kabelovych svazkd.
Pozarné ochranny natér PROMASTOP®-CC se pouziva ke zhotoveni
protipozéarnich kabelovych ucpavek a prepazek, stejné tak pro utés-
néni stavebnich spar.

Konstrukce Promat 483.15, 484.40 a 704.

Zpracovani

Pred aplikaci ndtéru PROMASTOP®-CC je potieba jej dokonale pro-
michat. Natér se aplikuje opakované po jednotlivych vrstvach az do
docileni potfebné tloustky natéru. Natér PROMASTOP®-CC je mozné
nanaset béznymi metodami - natirani pomoci §tétcl a valeckd, stfi-
kani. Doba schnuti a tvrdnuti je zavisla na okolni teploté a relativni
vlhkosti vzduchu. UpIné vytvrdnuti natéru trva 48 hodin v suchém
prostredi. Povrch vytvrdlého natéru PROMASTOP®-CC je pruzny

a odolny vidéi vihkosti a plisni. PouZité nafadi ¢i nastroje je tfeba umyt
vodou ihned po pouziti ndtéru PROMASTOP®-CC.

Zvlastni upozornéni

Pfi poutziti v oblasti pozarni bezpeénosti staveb je nutno dodrzovat
ustanoveni nasich katalogovych listl a véeobecné podminky naseho
katalogu.
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Technické udaje

Trida reakce na ohen
Barva
Minimalni tloustka

Objemova hmotnost p

Tuhnuti

Zptisob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani

Spotieba

Teplota pri aplikaci
SoudrZnost
Nasledky prihybu

Doba zaschnuti
Doba vytvrdnuti
Pridrznost

Vyvijeni koure
Tepelna vodivost
Odolnost proti korozi
Hodnota pH
Likvidace odpadu
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PROMASPRAY® F250

- pozarné ochranny nastfik

At dle CSN EN 13501-1

Sedobila, strukturovany povrch

10 mm

264 kg/m3 + 40 kg/m3 (provedeného nastriku)
hydraulické

plastovy pytel 25 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésictl v pivodnich neporusenych
obalech

4,8 kg/m?2 pri 18 mm tloustky
5-45°C
bez prasklin nebo delaminace jednotlivych vrstev

bez prasklin nebo delaminace jednotlivych vrstev
za héznych podminek

2 az 6 hodin pfi teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti
cca 24 hod.

1,2 kPa (na Cisté oceli)

nevyviji zplodiny hofeni

0,043 W/mK pfi 24° C

nepodporuje korozi oceli

9,5

nevylévat do kanalizace, vodnich tokt ani na zem;
pii likvidaci oballi a zbytk(i materialu postupovat
dle informaci v bezpecnostnim listu

Popis vyrobku

PROMASPRAY® F250 je pramyslové vyrdbénéa sucha omitkova smés
pro nastrik konstrukei - uréena do vnitfniho prostredi. Je vyrobena na
zakladé smési z biorozpustnych minerélnich vldken a cementového
pojiva.

PROMASPRAY® F250 za béznych podminek nepraska ani se neldme.
PROMASPRAY® F250 je urcen pro aplikaci na ocelové a betonové
konstrukce a stropy z trapézovych plecht. Je také vhodny pro apli-
kace na prvky slozitych tvarg, ¢i jako pozarné ochrannd membrana.

Konstrukce Promat 750, 752, 754 a 756.

Pozarni odolnost

Konstrukce chrénéné nastfikem PROMASPRAY® F250 prosly fadou
testd pozéarni odolnosti ve schvalenych nezavislych laboratofich v
celém svété. Aplikaéni manual, popf. mnozstvi PROMASPRAY® F250
pro jednotlivé pouziti Vam sdéli nase technické oddélent.

Vyhody

e trvanlivy nastfik s nizkou objemovou hmotnosti, ktery spliiuje
hodnoty pozarni odolnosti az do 240 minut

e velmi G¢inny jako tepelné izolace, zejména pfi spodni aplikaci na
stropni konstrukci

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materild je v prabéhu vyroby pod neustélou a trva-

lou kontrolou. Kromé toho podléha nés vyrobni program systému

zabezpeceni jakosti podle EN ISO 9001.

Véechny nase materialy jsou v CR certifikovany autorizovanou

osobou; certifikaty byly vydéany na zékladé:

e odbornych posudkd

e zkousek pozarni odolnosti a tfidy reakce na ohen

e dalsich zkousek prokazujicich splnéni zédkladnich pozadavkd na
vyrobky.

Pokyny pred aplikaci

Naéstrikovy systém PROMASPRAY® F250 mUize provést v souladu

s podminkami uvedenych katalogovych listd nebo navrzeného tech-
nického fedeni pouze ndmi proskolend firma.

Pfiprava podkladu

Podklad musi byt bez rzi, necistot, mastnoty a staré barvy, které

je nutno Uplné odstranit pro dosazeni dobré pfilnavosti. PRO-
MASPRAY® F250 mUze byt pouzit na ocelové konstrukce oSetrené
i neoSetrené zékladnim natérem. Pred aplikovanim na ocel a beton
je nutné konstrukci o$etfit penetraénim natérem Promat® FIXO-B
a Promat® FIXO-M.

Aplikace

Suché omitkové smés PROMASPRAY® F250 se misi s ¢istou vodou

v trysce omitaciho stroje. Pouzivejte stroje doporucéené firmou
Promat. Vyslednym povrchem PROMASPRAY® F250 m(ize byt povrch
neupraveny (pouze nastfik) nebo hladky (lehce uhlazeny véle¢kem).

Zdravi a bezpecnost

Béhem aplikace dostateéné vétrejte. Vyhnéte se kontaktu smési

s pokozkou a o¢ima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice
a obli¢ejovou maskou. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s
kazi, okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢i,
vyplachnéte je velkym mnoZzstvim vody a ihned vyhledejte lékafskou
pomoc.

Aktualizace k 28. 4.2024



Promat® FIXO-B - fixacni podkladni mezivrstva pro betonovy podklad

Popis vyrobku

Promat® FIXO-B je roztok vinylovych derivatd vysoké molekuldrni
hmotnosti a vysokého stupné polymerace. Jedna se o fixaéni pod-
kladni mezivrstvu pod mineréini vldkna stfikana na beton, sadru

Technickeé udaje

acihly.
Konstrukce Promat 752.

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materiall je v prabéhu vyroby pod neustélou a trva-

lou kontrolou. Kromé toho podléha nas vyrobni program systému

zabezpeceni jakosti podle EN ISO 9001.

Aplikace

Podklad, ktery se mé osetfit, je tfeba peclivé ocistit od prachu a jinych

nedistot. Promat® FIXO-B se dodava pfripraveny k pouziti. Obvykle
se aplikuje tlakovym stikanim jako zékladni vrstva na podklad, zba-

Barva bezbarvy veny béznymi prostfedky nedistot, které by mohly branit pfilnavosti.
Hustota 1,00 £0,05 g/cm3 Promat® FIXO-B nabizi dobrou adhezi pfi spotfebé mezi 200 a 250 g/
.. m2. Pro PROMASPRAY® F250 nepouzivejte jako podklad suchy latex,
Susina 7£0,5% . - , N
je totiz nerozpustny ve vodé.
Zpiisob dodani plastové (PE) sudy 25 kg
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem Zdravi a bezpecnost

Doba skladovani
Spotieba

Teplota pfi aplikaci
Viskozita pfi 25 °C
Doba zaschnuti

cca 12 mésicl v ptivodnich neporusenych obalech
200 — 250 g/m2

5-45°C

280 - 380 cps

1 hodina pfi teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti

Doba vytvrdnuti cca 72 hodin

Hodnota pH ®

Redéni nefedit

Likvidace odpadu nevylévat do kanalizace, vodnich toki ani na zem;

Aktualizace k 28. 4.2024

pii likvidaci oballl a zbytk( materidlu postupovat dle
informaci v bezpe¢nostnim listu

Béhem aplikace dostatecné vétrejte. Vyhnéte se kontaktu hmoty

s pokozkou a odima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice
a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s
kazi, okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢i,

vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte Iékarskou

pomoc.
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Technické udaje

Barva

Hustota

Susina

Zptsob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani
Spotieba

Teplota pri aplikaci
Viskozita pfi 25 °C
Doba zaschnuti
Doba vytvrdnuti
Hodnota pH
Redéni

Likvidace odpadu
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Promat® FIXO-M - fixaéni podkladni mezivrstva pro ocelovy podklad

mlécné bila

1,15 +0,05 g/cm3

42 +1 %

plastové (PE) sudy 25 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem
cca 12 mésict v plvodnich neporusenych obalech
200 — 250 g/m?

5-45°C

1600 - 2200 cps

6 hodin pi teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti

cca 72 hodin

7

neredit

nevylévat do kanalizace, vodnich tokti ani na zem;
pii likvidaci obaltl a zbytk( materidlu postupovat dle
informaci v bezpecnostnim listu

Popis vyrobku

Promat® FIXO-M je vodni disperze kopolymeru styrenbutadien.
Jedna se o syntetické Cinidlo urc¢ené ke zvyseni ptilnavosti nasttiko-
vych mineralnich vldken na ocelovy podklad.

Konstrukce Promat 750 a 754.

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materiéld je v pradbéhu vyroby pod neustélou a trva-
lou kontrolou. Kromé toho podléhéa nas vyrobni program systému
zabezpeceni jakosti podle EN ISO 9001.

Aplikace

Podklad, ktery se ma osetfit, je treba peclivé odistit. Z kovovych
povrchd je nutné zcela odstranit veskeré stopy kalaminu a zbytkd
nepfilnavé rzi a nedistot. Promat® FIXO-M se dodava pfipraveny

k poutziti. Obvykle se aplikuje tlakovym stiikanim jako zakladni vrstva
na ocel, zbavenou bé&znymi prostiedky nedistot (antikorozni olej, staré
natéry, rez, aj.), které by mohly branit pfilnavosti. Promat® FIXO-M
nabizi dobrou adhezi pfi spotfebé mezi 200 a 250 g/m2. Pro PRO-
MASPRAY® F250 nepouzivejte jako podklad suchy latex, je totiz
nerozpustny ve vodé.

Zdravi a bezpecnost

Béhem aplikace dostate¢né vétrejte. Vyhnéte se kontaktu hmoty

s pokozkou a o¢ima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice
a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s

kazi, okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o,
vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte lékafskou
pomoc.

Aktualizace k 28. 4.2024



Technickeé udaje

Trida reakce na oheni

Barva a povrchova tiprava

Objemova hmotnost

Tuhnuti

Zplisob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani
Spotieba

Pocet vrstev
Soudrznost
Uginky prithybu

Odolnost proti erozi
Pevnost v tlaku

Doba zaschnuti
Tepelna vodivost
Odolnost proti korozi

Hodnota pH
Likvidace odpadu

Aktualizace k 28. 4.2024

PROMASPRAY® P300 - pozarné ochranny nastfik do interiéru

At dle CSN EN 13501-1
Sedobila s monolitickymi texturami

310 Kg/m3 + 15 % bez akceleratoru, priblizné 0 10 %
méng s urychlovacem

hydraulické

pytle 20 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem
cca 12 mésich v plivodnich neporusenych obalech
4,6 Kg/m2 na 15 mm tlouStky

jedna nebo vice dle navrhu

bez prasklin nebo delaminace jednotlivych vrstev

bez prasklin nebo delaminace jednotlivych vrstev za
béZnych podminek

bez eroze

1,22 Kg/cm? dle ASTM E761

10 - 15 hodin pfi teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti
0,078 W/mK

nepodporuje korozi oceli; pro dlouhodobou odolnost
proti korozi je doporuceno pouZit zakladni fixatni natér
Promat® BONDSEAL

8,0-8,5

nevylévat do kanalizace, vodnich toktl ani na zem;
pii likvidaci oballl a zbytk( materidlu postupovat dle
informaci v bezpecnostnim listu

Popis vyrobku

PROMASPRAY® P300 je pramyslové vyrdbéna suchad omitkové smés
pro nastfik do vnitfniho prostredi. Je sloZzena ze smési sadry a vermi-
kulitu.

PROMASPRAY® P300 se pouziva jako lehka, velmi G¢inna, protipo-
zarni ochrana ocelovych a betonovych konstrukei a stropt z trapé-
zovych plechd, pfi dosazeni minimalni tloustky néstriku. Je vhodna
pro aplikace na prvky slozitych tvard.

Konstrukce chranéné PROMASPRAY® P300 mohou dosahovat
pozarni odolnosti az 240 minut.

Konstrukce Promat 760, 762, 764 a 766.

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materiéld je v pribéhu vyroby pod neustélou a trva-
lou kontrolou. Kromé toho podléha nas vyrobni program systému
zabezpedeni jakosti podle EN ISO 9001.

Tloustka pozarné ochranného nastfiku
Tloustku pozarné ochranného nastfiku pro pozadovanou pozarni
odolnost Vam sdéli nase technické oddéleni.

Zdravi a bezpecnost

Dostateéné vétrejte béhem aplikace. Vyhnéte se kontaktu smési

s pokozkou a odima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice

a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s kdzi,
okamZité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢i,
vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte Iékarskou
pomoc.
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Promat® BONDSEAL - akrylatovy zakladni fixaéni natér pro pozarné
ochranny nastfik PROMASPRAY® P300

Technické udaje

Spotieba pri pouZiti jako penetrace na ocel - 3 dily Promat®
BONDSEAL a 1 dil vody, spotfeba: 7 — 11 m2/litr
smiSené penetrace
pii pouZiti jako penetrace na beton - 1 dil Promat®
BONDSEAL a 1 dil vody, spotfeba: 13 m2/litr smiené
penetrace
pii pouZiti jako natéru na Promat® nastfikového
systému na bdzi minerdini viny - 1 dil Promat®
BONDSEAL a 1 dil vody, spotfeba: 10 m2/litr smiSené
penetrace
praktickd spotfeba penetrace Promat® BONDSEAL
zavisi na stavu a profilaci povrchu a technologii

nanaseni
Teplota pri aplikaci 5-45°C
Pocet vrstev 1, v pripadé potteby Ize aplikovat dalsf vrstvy
Zpiisob dodani barel 25 kg
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

Doba skladovani max. 6 mésic v plvodnich neporusenych obalech

Doba zaschnuti 2 - 6 hodin pfi teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti

Uprava podkladu podklad musi byt bez rzi, ne€istot, mastnoty a staré
barvy, kterou je nutné UipIné odstranit pro dosazeni
dobré prilnavosti

Hodnota pH 9,6

Likvidace odpadu nevylévat do kanalizace, vodnich tok{ ani na zem;

pouZit odpadové pytle k tomuto Gcelu uréené
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Popis vyrobku

Promat® BONDSEAL je jednoslozkovy akrylatovy kopolymer styrenu,
ktery se pouziva jako penetrace. Promat® BONDSEAL se smicha

s vodou a pouziva na porézni nebo nekompaktni povrchy pro zlep-
Seni pfilnavosti pred pouzitim PROMASPRAY® P300 a jinych Promat®
nastfikovych systému na bazi mineralni viny. Velkou vyhodou PRO-
MASPRAY® P300 je aplikace na Sirokou skalu povrchl konstrukef

a také pro pouziti v petrochemickém pramyslu, pro tunely, apod.

Konstrukce Promat 760, 762 a 764.

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materiéld je v prdbéhu vyroby pod neustélou a trva-
lou kontrolou.

Kromé toho podléhéa nas vyrobni program systému zabezpedeni
jakosti podle EN ISO 9001.

Pokyny pred aplikaci

Nastiikovy systém Promat® BONDSEAL musi byt proveden v souladu
s podminkami, které jsou uvedeny v katalogovych listech. Aplikaci
muze provadét pouze ndmi proskolené firma.

Aplikace

Nanéseni pomoci bezvzduchového stfikani, stétcem nebo valeckem.
Vlastni nastfikovy systém je nutné aplikovat na povrch oSetfeny pene-
traci Promat® BONDSEAL do doby pokud je stéle lepkavy.

Zdravi a bezpecnost

Dostateéné vétrejte béhem aplikace. Vyhnéte se kontaktu hmoty

s pokozkou a o¢ima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice
a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s kdzi,
okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢,
vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte lékatskou
pomoc.

Aktualizace k 28. 4.2024



Promat®-TOPCOAT 200

Technickeé udaje

Barva matné bild a Seda (dalsi barvy na vyzadani)

Hustota cca 1,4 kg/I (v mokrém stavu)

Spotieba cca 150 ml/m2 na tloustku mokré vrstvy 150 pm
(bez ztrat pfi nandseni)

Tloustka vrstvy (mokra) 150 um az 200 pym

Tloustka vrstvy (sucha) 150 ym az 200 pym

Vytvrzeni schnutim na vzduchu

Doba zachnuti pfi +20 °C
a 50 % rel. vihkosti

suchy na dotek: cca po 1 hoding,

proschly: po 2 aZ 6 hodinach

(doba schnuti zavisi na teploté, vihkosti vzduchu
a vlastnostech povrchu)

Zpiisob dodani kovovy kbelik o objemu 25 | (cca 35 kg)
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem
Doba skladovani cca 6 mésicli v plvodnich neporusenych obalech

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Promat®-TOPCOAT 200 je jednoslozkovy akrylovy polymer na vodni
bazi uréeny k pouZziti jako paropropustny kryci natér s vynikajicf
pfilnavosti.

Oblasti pouziti

Promat®-TOPCOAT 200 slouzi jako kryci natér pro Promat FENDO-
LITE® MIl a Cafco-FENDOLITE® TG.

Promat®-TOPCOAT 200 chrani proti praniku stfikajici a tekouci vody
s obsahem soli, desté a vody ze sprinklerd a snizuje miru karbonizace
produktl na bazi cementu.

Konstrukce Promat 740.

Zpracovani

Podklad musi byt suchy, bez prachu, mastnoty a oleje, nosny a bez
rzi a plisné. Promat®TOPCOAT 200 Ize nanéset, pokud je teplota
konstrukéniho dilu a teplota okoli minimélné +5 °C a ma tendenci
stoupat. Maximalni teploty mohou dosahovat +40 °C.
Promat®-TOPCOAT 200 se nesmi fedit. Pfed pouZitim dobre promi-
chejte.

Promat®-TOPCOAT 200 je mozné nanaset véle¢kem s vlasem, §tétkou
nebo pomoci pfistroji pro bezvzduchové stiikani.

Nané&seni se provadi ve dvou pracovnich krocich, pricemz druhou
vrstvu Ize nanéset teprve tehdy, kdyz je prvni vrstva suché na dotek.
Doporuéujeme vybrat pro prvni natér jinou barvu nez pro druhy
natér.

K dosazeni tloustky mokré vrstvy 150 um je zapottebi 150 ml/m?
n&téru Promat®-TOPCOAT 200 (cca 6,7 m?/l1), k dosazeni tloustky
mokré vrstvy 200 pm je zapotiebi 200 ml/m? (cca 5 m?/I).
Skutecna tloustka vrstvy nesmi byt mensi, nez je uvedeno.
Osetfené povrchy je tfeba az do Uplného zaschnuti chranit pred
destém, kroupami atd.

Zvlastni upozornéni

Systémy stfikanych omitek Promat® a Cafco mohou nanaset pouze
specialisté firmy Promat.

Dal$i informace ohledné zpracovéani ziskate na vyzadani od naseho
oddélenf aplikaéni techniky.
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Technické udaje

Trida reakce na ohen
Barva
Minimalni tloustka

Povrchova tiprava

Tuhnuti

Objemova hmotnost
Zputsob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani
Spotieba

Teplota pri aplikaci
Doba zaschnuti
Podklad

Uprava podkladu

Vyztuzeni pletivem

Vyvijeni koure
Tepelna vodivost
Odolnost proti korozi

Hodnota pH
Absorbce zvuku

Likvidace odpadu
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a tunelové stavby

Promat FENDOLITE® Ml - nastfik pro petrochemicky pramysl

At dle CSN EN 13501-1

bila

8 mm bez vyztuze, 15 mm s vyztuzi

strikany povrch uhlazeny nebo srovnany valeckem
(Stétcem)

hydraulické

775 kg/m3 + 15 % (v suchém stavu)

pytle 20 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem
cca 12 mésici v plivodnich neporusenych obalech

16,2 kg/m2 pfi 25 mm tloustky (cca 6,5 kg/m2 pfi
10 mm tloustky

5-45°C
2 - 6 hodin pri teploté 20 °C a 50 % rel. vihkosti
beton i ocel s pouzitim primeru Promat® PSK 101

podklad musi byt Cisty, suchy a bez vihkosti (bez
kondenzace), oleje, volnych okuii z vélcovani, volné
rzi a vech dalSich faktor(i zabraruijicich spravné
prilnavosti; pro betonové konstrukce by neméla byt
pouzivana vytvrzovaci ¢inidla

Vétsina testli pozarni odolnosti byla provedena bez
vyztuzeni, aby se prokdzala schopnost nastfiku
Promat FENDOLITE® MII ziistat na misté v nejtézsich
podminkéch pozéru. Pro maximalni dlouhodobou
trvanlivost v provozu je nutné pouzivani pletiva pro
zajisténi vyztuzeni nastriku. Toto opatfent je vhodné
aplikovat pro vnéjsi pouZiti a pouZiti v interiérech kde
se predpokladaji vibrace, mechanické poskozeni a tim
moznost nasledného odlepenti.

nevyviji zplodiny hofeni
0,19 W/mK pii 20° C

nepodporuje korozi oceli; v kombinaci se zakladnim
natérem Promat® PSK 101 dlouhodobé zabranuje
korozi

12,0-125
koeficient snizeni hluku (NRC) 0,35

nevylévat do kanalizace, vodnich tok(i ani na zem;
pouZzit odpadové pytle k tomuto Ucelu uréené

Popis vyrobku

Promat FENDOLITE® Ml je pramyslové vyrdbéna sucha omitkova
smés pro nastiik do vnitiniho i venkovniho prostredi. Je vytvorena
na zakladé smési portlandského cementu a vermikulitu.

Promat FENDOLITE® Ml je specidlni nastfik, ktery je uréen pro petro-
chemicky pramysl a tunelové stavby. Je odzkousen podle hydrokar-
bonové kfivky.

Promat FENDOLITE® MIl se nandsi jako monoliticky povlak ktery
odoléavé teplotnim Sokdm, napf. pfi vysoké intenzité pozaru uhlovo-
dikd. M& vybornou odolnost proti odpryskéavéni v pfipadé vybuchu.
Pri mechanickém naméhéani je dobre odolny proti odpryskavani

a droleni. Diky nizké objemové hmotnosti pfilis staticky nezatézuje
chranénou konstrukci.

Promat FENDOLITE® MIl se pouzivé pro aplikaci na stavebni prvky,
jako jsou betonové nebo ocelové konstrukce.

Konstrukce Promat 740.

Vyhody

e konstrukce chranéné Promat FENDOLITE® MIl dosahuji pozarni
odolnosti az 240 minut

* nastiik Promat FENDOLITE® Ml je zdravotné nezévadny

e stiikany povrch Ize uhladit nebo povrchové dokondit

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materild je v prabéhu vyroby pod neustélou a trva-
lou kontrolou. Kromé toho podléha nés vyrobni program systému
zabezpeceni jakosti podle EN ISO 9001.

Tloustka pozarné ochranného nastriku
Tloustku pozarné ochranného néstiku pro pozadovanou pozarni
odolnost Vam sdéli nase technické oddélent.

Aplikace

Aplikace: Nastfikovy systém Promat FENDOLITE® MIl muze provést

v souladu s podminkami uvedenych katalogovych listd nebo navr-

zeného technického feseni pouze ndmi proskolena firma. Zpusoby

aplikace:

® Smés Promat FENDOLITE® MIl se smichd s pitnou vodou a je apli-
kovana vhodnym zafizenim doporuc¢enym firmou Promat.

e Promat FENDOLITE® MIl je mozno uhladit vale¢kem, hladitkem,
nebo ponechat stiikany povrch.

e Ruéninanaseni smési Promat FENDOLITE® MIl pro drobné opravy.
Prosim prostudujte si materialovy list tohoto vyrobku.

Zdravi a bezpecnost

Bé&hem aplikace dostate¢né vétrejte. Vyhnéte se kontaktu smési

s pokozkou a ocima. PouZivejte ochranné bryle, ochranné rukavice
a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s kizi,
okam?zité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢i,
vyplachnéte je velkym mnoZzstvim vody a ihned vyhledejte lékafskou
pomoc.

Vrchni natéry

P¥i ¢astém oplachovani, pfi styku s chemickymi latkami, nebo pro
zvy$eni odolnosti proti ristu fas, bakterii a plisni je vhodné pouziti
dekoraéniho natéru. Typ natéru Vam sdéli nase technické oddélent.
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Technickeé udaje

Barva

Susina

Tloustka mokreé vrstvy
Tloustka suché vrstvy
Zpiisob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani
Spotieba

Teplota pfi aplikaci
Aplikace

Pocet natérd

Max. doba pro nanaseni
dalsi vrstvy

Doba zaschnuti
Podklad
Uprava podkladu

Likvidace odpadu

Aktualizace k 28. 4.2024

Promat® PSK 101 - zakladni natér pro Promat FENDOLITE® Ml

_-—

100 S e[ |
7

tmave zelend

55 %

min. 100 - 150 pm ve vihkém stavu

55 — 82 m suché vrstvy natéru

kovovy kbelik 25 |

skladovat v suchu, chrénit pfed mrazem a horkem
max. 6 mésicli v plvodnich neporusenych obalech
8 m?/litr pfi 125 pm mokré vrstvy

5-45°C

natérem, valeCkem anebo Stétcem

1 nebo vice, dle potfeby (v zavislosti na zvoleném
postupu aplikace); predchozi natér mlize byt jednou
pretien, jestlize je na dotek zaschly

2 mésice pred dalSim natérem Promat® PSK 101
nebo Promat FENDOLITE® Ml

2 - 6 hodin pfi teploté 20 °C a 50% rel. vhkosti

neoSetfend nebo zakladovou barvou oSetfend ocel

podklad musi byt ¢isty a suchy, bez rzi, necistot, mast-

noty a vihkosti (vCetné kondenzace) a vech dalSich
podminek, které by branili dobré prilnavosti

nevylévat do kanalizace, vodnich toki ani na zem;
pouZit odpadové pytle k tomuto Gcelu uréeng.

Popis vyrobku

Promat® PSK 101 je jednoslozkovd, vicetéelova syntetickd emulze.
Pouziva se jako natérova hmota a zékladni natér pro Promat FENDO-
LITE® MII.

Tvoli soudast uceleného pozérné ochranného natérového systému.

Promat® PSK 101 je uréen jako kotvici natér pro ocelové nebo beto-
nové konstrukéni dilce. Je vhodny pro aplikaci pfimo na stavbé nebo
mimo stavenisté.

Konstrukce Promat 740.

Systém zabezpeceni jakosti

Produkce nasich materiall je v prabéhu vyroby pod neustélou

a trvalou kontrolou.

Kromé toho podléha néas vyrobni program systému zabezpedeni
jakosti podle EN ISO 9001.

Pokyny pred aplikaci

Néstfikovy systém Promat® PSK 101 musi byt proveden v souladu
s podminkami, které jsou uvedeny v katalogovych listech. Aplikaci
muze provadét pouze nami proskolend firma.

Aplikace

Prvni kroky: Pfed pouzitim poradné promichat. Nefedit!
Metody: Promat® PSK 101 muaze byt aplikovan véale¢kem. Mensi
plochy (do 1 m2) je mozné také nanaset $tétcem.

Zdravi a bezpeénost

Bé&hem aplikace dostate¢né vétrejte. Vyhnéte se kontaktu hmoty

s pokozkou a o&ima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice

a obli¢ejovou masku. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu s kizi,
okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o,
vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte lékarskou
pomoc.
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Technické udaje

Trida reakce na oheii
Barva

Minimalni tloustka
Maximalni tloustka

Povrchova tiprava

Tuhnuti

Objemova hmotnost
Tepelna vodivost Ap
Zpuisob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani
Spotieba

Teplota pri aplikaci
Doba zaschnuti
Doba vytvrdnuti
Podklad

Uprava podkladu

Faktor difuzniho odporu
Vyvijeni koure

Hodnota pH

Absorbce zvuku

Vzduchova
neprizvuénost

Likvidace odpadu
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ve stavebnictvi

PROMASPRAY® T - jednoslozkova sucha omitkova smés pro pouziti

A1 die CSN EN 13501-1
Sedobily
10 mm

100 mm pfi 1 vrstvé nastriku
160 mm pfi 2 vrstvach ndstfiku

strukturovany povrch, po aplikaci lehce stlacen hladit-
kem nebo valeCkem; pro dosazeni tvrdsiho povrchu
nebo barevnosti je mozné aplikovat doporucené vrchni
nastriky

hydraulické

165 kg/m3 + 9 % provedeného a vytvrzeného nastriku
0,041 W/mK

plastové pytle 20 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésici v plivodnich neporusenych obalech
cca 103 m2/t pfi 65 mm tloustce nastriku

5-45°C

2 - 6 hodin pri teploté 20 °C a 50% rel. vihkosti

cca 24 hodin

o3etiené a neo3etiené ocelové a betonové konstrukce

Podklad musi byt ¢isty a suchy, musi byt zbaven
prachu, okuji, rzi, oleje a dalSich necistot zabranujici
dobré prilnavosti. PROMASPRAY® T mize byt pouzit na
ocelové konstrukce oSetfené i neoSetiené zakladnim
natérem. Pred aplikaci na ocelové a betonové kon-
strukce je nutné povrch oSetfit penetraénim natérem
Promat® FIXO-B (beton) a Promat® FIXO-M (ocel).

2,47 podle EN ISO 12572

nevyviji zplodiny hofeni

9

ay = 0,8 pri tloustce nastiku 60 - 80 mm

Rw (C; Cy) = 58 (-2; -8) dB pfi tloustce betonové
desky 140 mm a tloustce nastfiku 160 mm

nevylévat do kanalizace, vodnich tok( ani na zem;
pouZit odpadové pytle k tomuto Gcelu uréené

Popis vyrobku

PROMASPRAY® T je pramyslové vyrdbéna suchad omitkové smés
slozena z biorozpustnych minerélnich vldken a cementového pojiva
a je uréena pro nastfik stavebnich konstrukci v interiéru budov nebo
v mistech, kde je néstfik chranén pred pfimym pusobenim klimatic-
kych podminek.

Oblasti pouziti

PROMASPRAY® T se pouziva priméarné jako tepelna izolace staveb-
nich konstrukei, ale také pro zlepseni akustickych a pozarné ochran-
nych vlastnosti. PROMASPRAY® T je uréen pro aplikaci na betonové

a ocelobetonové konstrukce. Pouziva se zejména na zelezobetonové
stropni desky, pravlaky a trdmy a na stropni konstrukce z trapézového
nebo samosvorného plechu s betonovou vyplini. Je vhodny pro apli-
kaci na prvky slozitych tvard.

Tepelné izolaé¢ni vlastnosti

Tepelné izolaéni schopnost konstrukei je vyjddiena soudinitelem
prostupu tepla U [W/m2.K]. Tloustka néastfiku PROMASPRAY® T se sta-
novuje vypoctem podle pozadavku na hodnotu soucinitele prostupu
tepla podle typu stavebni konstrukce a podle pfislusnych norem.

Akustické vlastnosti

PROMASPRAY® T byl intenzivné testovan na zvukovou pohltivost
a vzduchovou neprizvuénost. Informativni hodnoty jsou uvedeny
v technickych udajich. Podrobné informace sdéli nase technické
oddéleni.

Vyhody

* vyborné tepelné izola¢ni vlastnosti - nizky soudinitel tepelné
vodivosti

* nizkd objemova hmotnost

e snadné aplikace stfikanim pomoci omitaciho stroje, tzn. bez spar
a bez pouziti kotevnich prostredkd

e odolnost viéi hnilobé, hlodavedm a $kidcdm

* neobsahuje azbest ani jiné skodlivé latky

Pokyny pred aplikaci

Aplikaci nastfiku musi provadét odborné a proskolend firma vyba-
vena vhodnym omitacim strojem dle aplikaéniho manuélu. Navrh
tloustky néastfiku a skladby celé konstrukce musi byt proveden vypo-
¢tem podle pozadovanych vlastnosti stavebni konstrukce a podle
pfislusnych norem.

Prostredi

PROMASPRAY® T spliuje pozadavky na kategorii pouziti vztahujici
se ke klimatickym podminkédm ,Y” podle ETAG 018-3. Je tedy uréen
pro pouziti ve vnitfnim prostredi a ¢adsteénému vystaveni klimatickym
podminkam.

Aplikace

Metody aplikace: Sucha omitkovéd smés PROMASPRAY® T se misi

s ¢istou vodou v trysce omitaciho stroje. Je nutné pouzivat omitaci
stroje doporuéené firmou Promat. Po aplikaci je nutné povrch lehce
stlacit hladitkem nebo véleckem.

Zdravi a bezpecnost

Béhem aplikace dostate¢né vétrejte. Vyhnéte se kontaktu smési

s pokozkou a o¢ima. Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice

a obli¢ejovou maskou. Pokud se vyrobek dostane do kontaktu

s kazi, okamzité ji omyjte mydlem a vodou. Pokud se dostane do o¢,
vyplachnéte je velkym mnozstvim vody a ihned vyhledejte lékarskou
pomoc. Bezpeénostni list je k dispozici na vyzadani.
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PROMASTOP®-FC MD
- pozarné ochranna manzeta

Popis vyrobku

PROMASTOP®-FC MD je pozéarné ochrannd manzeta pro plastova
potrubi rdzné svétlosti s intumescentnim materiadlem umisténym pod
nerezovym plastém. ManZeta je normové odzkousena pro potrubni
systémy v usporadani s neuzavienymi konci (U/U) do prdméru 125 mm.
PrisluSenstvi manzety tvoii kovové koncové pfichytky a upeviiovaci
prichytky.

Oblasti pouziti

Pozarné ochranna manzeta PROMASTOP®-FC MD se pouZivéa pro
utésnéni prostupl plastového potrubi v pozérné délicich konstruk-
cich stén a stropl. V pfipadé pozaru zabrariuje Sifeni ohné a koure
do ostatnich pozérnich tsekd.

Konstrukce Promat 715.

Technické udaje Zpracovani

TlouStka manzetového pasu  cca 5,5 mm Podle vnéjsiho priméru potrubi se ufizne pozadovana délka manzety

Sitka manzetového pasu 5 55 (viz. tabulka). Na konce pasu se nasadi koncové pfichytky, které maji

Délka manetového pasu 32m po stranach malé jazycky. Pomoci klesti se ohnou o 90° a zacvaknou

' do zpériujici ¢asti manzety. Upevriovaci pfichytky se symetricky roz-

Spojovaci spona (A+B) 7 sad misti na pfipraveném pasu. Nasledné se pozarné ochrannd manzeta

Upeviiovaci prichytka (C) 21 kusd PROMASTOP®-FC MD nasadi na potrubi (kovova félie musi vzdy

Trida reakce na oheft £ sméfovat ven) a ohnutim jazycku koncové prichytky o 180° se zafi-
xuje. Manzeta se upevriuje k montované pfic¢ce pomoci zévitovych
ty&i, k pevnym sténdm a stropiim pomoci ocelovych kotevnich prvka.

Vnéjsi primér potrubi Délka manzety (mm) Pozadovany pocet

(mm) prichytek Znaceni

40 295 2 Po zhotoveni potrubni ucpévky je prostup tfeba oznadit na sténé

p pem > nebo stropu pfilozenym Stitkem.

64 300 3 Vyhody

75 335 3 e jednoduché skladovani

20 380 3 ° snadné zpracovani a montaz

P e . * univerzalni pouzit

125 490 4

Zpusob dodani
° pevné kartonova krabice

Skladovani
e vsuchém &istém prostredi
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PROMASTOP®-FC3, FC6 a FC15
- pozarné ochranné manzety

Popis vyrobku

PROMASTOP®-FC jsou pozarné ochranné manzety pro plastova
potrubi, vyrobené z nerezového plechu, povrchové upraveného pras-
kovou vypalovanou barvou, a vlozenych speciélnich vrstev zpénuji-
ciho laminatu. Manzety PROMASTOP®-FC jsou klasifikovany podle
evropskych norem pro oteviené systémy plastového potrubi (U/U).

Oblasti pouziti

Manzety PROMASTOP®-FC jsou uréeny pro pozarni utésnéni
prostupt plastovych trub v lehkych pfi¢kach (véetné Sachtovych),

v masivnich sténach a stropech, popr. zavésenych podhledech, a pro
utésnéni prostupt v mékkych deskovych prepazkach PROMASTOP®-
-CC a PROMASTOP®-|. Jsou odzkou$eny a schvaleny pro bé&zné typy
plastovych trubek jako PVC, PP, PE a pro speciélni plastové vicevrstvé
trubky.

e PROMASTOP®-FC3: vyska 30 mm pro pfimé prostupy potrubi do

Technické udaje praméru az 160 mm

e o . . * PROMASTOP®-FCé: vyska 60 mm pro pfimé prostupy potrubi,
vnitini primér  vnéjsi primér  pocet

Typ manzety manZety (mm) manzety (mm) pichytek potrubi's hrdlem, mkmefrostupy, do prumfrulpotrubl az 315 ml:n
PROMASTOP®-FC15: vy$ka 150 mm pro pfimé prostupy potrubi
PROMASTOP®-FC3/032 41 B8 2 do priiméru az 415 mm.
®-

PROMASTOP®-FC3/040 18 o4 2 Konstrukce Promat 701, 703, 704, 711 a 714.
PROMASTOP®-FC3/050 60 77 3

Vyh
PROMASTOP®-FC3/056 66 83 3 yhody o

e jednoduchd a rychld montaz
PROMASTOP®-FC3/063 73 90 3 * nulové odstupova vzdélenost
PROMASTOP®-FC3/075 85 107 4 * vice moznosti zplsobu osazeni
PROMASTOP®-FC3/090 100 122 4 Zpusob dodani

®. ®.

PROMASTOP®-FC3/110 120 142 4 * PROMASTOP®-FC3/32 do PROMASTOP®-FC3/160

4 48 ks/kartonova krabice
PROMASTOP®-FC3/125 135 157 4 e PROMASTOP®-FC6/50 do PROMASTOP®-FC6/160
& 28 ks/kartonova krabice

®-
PROMASTOP®-FC3/160 170 202 ° e PROMASTOP®-FC6/200 do PROMASTOP®-FC6/315
4 2 ks/kartonova krabice
° ®_ ®_
PROMASTOP®-FC6/050 60 77 3 F:’ROMASTOP {:C15/'315 do PROMASTOP®-FC15/415
4 1 ks/kartonova krabice
PROMASTOP®-FC6/056 66 83 &
PROMASTOP®-FC6/063 73 9 3 Skladovani .
e vsuchém distém prostredi
PROMASTOP®-FC6/075 85 107 3
PROMASTOP®-FC6/090 100 122 4 Bezpecnost o
* naleznete v bezpeénostnim listu
PROMASTOP®-FC6/110 120 142 4
PROMASTOP®-FC6/125 135 157 4
PROMASTOP®-FC6/140 150 177 )
PROMASTOP®-FC6/160 170 202 5)
PROMASTOP®-FC6/200 210 242 5)
PROMASTOP®-FC6/225 235 276 6
PROMASTOP®-FC6/250 260 312 6
PROMASTOP®-FC6/315 320 372 6
PROMASTOP®-FG15/315 330 377 5
PROMASTOP®-FC15/350 365 433 5
PROMASTOP®-FG15/400 415 483 5)
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PROMASTOP®-W
- pozarné ochranny pas

Technické udaje

Barva antracitové Seda

Konzistence pruzny pas

Teplota zpénéni cca 150 °C

Tloustka cca2,5mm

Sirka cca 50 mm

Kategorie pouziti X

Trida reakce na oheii E

Obsah VOC <0,01 g/l

Zpusob dodani navin délky 18 m/kartonova krabice
100 ks/paleta

Uskladnéni skladovat v suchu

Bezpecnost viz bezpe€nostni list

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

PROMASTOP®-W je zpériujici pozarné ochranny pas na bazi grafitu.
Je dodavén v univerzalnim navinu, ¢imz muze byt snadno instalovan
pfimo na stavbé na rizné typy a priméry potrubi.

Oblasti pouziti

PROMASTOP®-W je uréen pro pozarni utésnéni prostupli potrubf

v pozarné délicich sténéch a stropech. Lze pouzit pro plastova
potrubi (PVC, PE, PP, vicevrstva), izolovana kompozitni potrubi (plas-
tova s hlinikovym jadrem) a izolovand médéna a ocelova potrubi.

Konstrukce Promat 701, 704, 705 a 714.

Vyhody

e jednoduché skladovani

e jednoduché zpracovani a montaz

° univerzalni pouziti

* odolny vadi atmosférickym vlivim (svétlo, teplo, mraz, UV-zéreni,
vlhkost)

Konstrukce byly zkouseny, klasifikovany a schvaleny podle
nasledujicich norem/smérnic

e CSNEN 1366-3

e CSNEN 12501-1/2

e ETAG 026-2
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PROMASTOP®-FB
- stavebni tvarovky

Popis vyrobku

PROMASTOP®-FB - stavebni tvarovky jsou vyrobeny z pruzné gra-
fitové hmoty, kterd pfi pasobeni vyssich teplot pod tlakem nabyva
objemu, vytvaii tepelné izolaéni hmotu, kterd zabranuje $ifeni ohné,
koute a tepla skrz prostupy do ostatnich pozarnich useka.

Oblasti pouZiti

PROMASTOP®-FB - stavebni tvarovky jsou uréeny pro pozarni utés-
néni prostupl kabeld, kabelovych svazkd, ocelovych izolovanych
trubek nebo plastovych trubek ve sténach i stropech.

Konstrukce Promat 706, 714 a 719.
Vyhody

e elastickd, prachotésna
* bezprasnd, jednoduché a rychld montaz

Technické udaje ¢ jednoducha dodate¢n4 instalace kabeli a potrubi

Barva Cervenohnéda

Trida reakce na ohefi E podle GSN EN 13501-1 Konstrukce jsou testovany, klasifikovany a schvalovany podle
= ) nasledujicich norem/smérnic:

Rozméry 200 x 144 x 60 mm (d x S x V) o CSNEN 1366-3/4

Pocatecni teplota zpénéni cca 150 °C o CSNEN 13501-1/2

Obsah VOC < 0,006 mg/m3 (28 dni)

Zpusob dodani
e 18 ks/kartonova krabice
e 540 ks/paleta

Skladovani

* vsuchém cistém prostredi

Bezpecnost
* naleznete v bezpeénostnim listu
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PROMASTOP®-FP
- tésnici zatky

Popis vyrobku

PROMASTOP®-FP - tésnici zatky jsou vyrobeny z pruzné grafitové
hmoty, ktera pfi plsobeni vyssich teplot pod tlakem nabyva objemu,
vytvaii tepelné izolaéni hmotu, kterd zabrariuje Siteni ohné, koure

a tepla skrz prostupy do ostatnich pozérnich usekd.

Oblasti pouziti
PROMASTOP®-FP - t&snici zatky jsou uréeny pro pozarni utésnéni
kruhovych prostuptl pro kabely a potrubi ve sténéch i stropech.

Konstrukce Promat 718.

Vyhody

* vysoka efektivita z hlediska rychlé montaze
e elasticka, prachotésna

* bezprasnd a jednoduchd montaz

Technicke udaje e jednoducha dodatecna instalace kabelti a potrubf
Barva Cervenohnéda
Tfida reakce na ohef E podle GSN EN 13501-1 Konstrukce jsou testovany, klasifikovany aschvalovany dle
L L. 5 nasledujicich norem/smérnic:

Pocatecni teplota zpénéni cca 150 °C o CSNEN 1366-3
Obsah VOC < 0,006 mg/m3 (28 dni) o CSNEN 13501-1/2
Rozmeéry priimér v mm (dole/nahore)
PROMASTOP®-FP 65 67/74 Zpusob dodani
PROMASTOP®-FP 78 80/85 - : — :
PROMASTOP®-FP 104 109115 Typ Pocet kusti/karténova krabice
PROMASTOP®-FP 118 122/129 PROMASTOP®-FP 65 20
PROMASTOP®-FP 160 168/175
PROMASTOP®-FP 194 204/212 PROMASTOP®-FP 104 —
PROMASTOP®-FP 250 248/254 PROMASTOP®-FP 118 20
Vyska zatky 85 mm PROMASTOP®-FP 128 20

PROMASTOP®-FP 160 20

PROMASTOP®-FP 194 10

PROMASTOP®-FP 250 10

Skladovani

° vsuchém Cistém prostredi

Bezpecnost
° naleznete v bezpeénostnim listu
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Technické udaje

Barva
Konzistence
Hmotnost
Vyska

Vnéjsi prameér

Tloustka stény

78

PROMASTOP®-IM CJ21 - pozarné ochranna kabelova priichodka

tmavé Seda
pruzna
~8,09+10%
40 mm

26 mm

1,5mm

Popis vyrobku

Pozarné ochranné kabelova prichodka PROMASTOP®-IM CJ21 je
vyrobena z pruzné grafitové hmoty, kterd pfi pusobeni vyssich teplot
pod tlakem nabyva objemu, vytvéfi tepelné izolaéni hmotu, ktera
zabrafiuje $ifeni ohné, koufe a tepla skrz otvory do ostatnich pozar-
nich usekd.

Oblasti pouziti

Pozarné ochranné kabelové prachodky PROMASTOP®-IM CJ21 jsou
uréeny pro pozarni utésnéni kabell a ohebnych nebo tuhych plasto-
vych chréani¢ek do prdméru 21 mm ve sténéach a stropech. Zabranuji
$ifeni ohné a koure do dalsich pozarnich Usekl. Jsou odzkouseny

v normovych konstrukcich stén a stropi v kombinaci s deskovymi
prepézkami PROMASTOP®-| a PROMASTOP®-CC.

Konstrukce Promat 701 a 704.

Vyhody

e rychléd a snadna instalace

* moznost dodateéné protipozarni ochrany kabell
* integrované tésnéni zabranujici $ifeni pozaru

* bez nutnosti uzavirani prstencové mezery

* bez nutnosti protipozarniho natéru

® bez nutnosti protipozarniho tmelu

Baleni
100 ks/kartonova krabice

Zmény vyhrazeny!

Skladovani
® vsuchém distém prostredi

Bezpecnost
* naleznete v bezpeénostnim listu
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PROMASTOP®-IM Cbox 125 - kabelovy box

Popis vyrobku

PROMASTOP®-IM Cbox 125 je zpériujici protipozarni kabelovy box
pro tésnéni prostupli kabell a kabelovych svazkd. Sklada se z pouz-
dra z tvrdého plastu (dvé poloskofepiny) na bazi grafitu a dvou upev-
riovacich plastovych prstenct.

Oblasti pouziti

PROMASTOP®-IM Cbox 125 je uréen k jednoduché aplikaci v misté
prostupu kabelovych rozvodi skrz pozarné délici konstrukce stén

a stropl. Pouziva se pro tésnéni jednotlivych kabeld do praméru
21 mm a kabelovych svazkd do prdméru 100 mm.

Konstrukce Promat 725.
Vyhody

* bezproblémové dodate¢nd montaz
° moznost doplnéni dalsich kabeld

Bezpecénostni informace
Na vyzadani.

L217177777.

Technickeé udaje

Trida reakce na oheii B-s1,d1 dle CSN EN 13501-1

Barva tmave Seda (kabelovy box) / modra (prstenec)
Konsistence pevna
Rozmeér (v x § x h) 160 x 160 x 300 mm

Vnéjsi primér pouzdra 124 mm
Vniténi primér pouzdra 106 mm

Bezpeénostni tfida X
Zpiisob dodani 1 ks/kartonové krabice
Uskladnéni skladovat v suchu
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Technické udaje

Barva

Konzistence
Objemova hmotnost
Podil pevnych latek
Zvétseni objemu
Teplota zpénéni
Objem naplné

Rozméry
PROMASTOP®-L
PROMASTOP®-S
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PROMASTOP®-L a PROMASTOP®-S

- protipozarni polstare

svétle Sedd
pevna

230 - 430 g/l
100 %

min. 1:2,5 (30 min./600 °C)

cca 150 °C

PROMASTOP®-L cca 2 |
PROMASTOP®-S cca 1 |

cca 320 x 200 x 35 mm
cca 320 x 100 x 35 mm

Popis vyrobku

Protipozarni polstafe PROMASTOP®-L a PROMASTOP®-S obsahuji
material na bazi grafitu, ktery plsobenim vyssich teplot nabyva na
objemu. Pouzité polstare, které nebyly vystaveny poZzaru nebo vyso-
kym teplotam, neztraceji své protipozarni vlastnosti a mohou byt po
demontézi znovu pouZzity.

Oblasti pouziti

PROMASTOP®-L a PROMASTOP®-S jsou uréeny pro jednoduché
vytvofeni pozéarni prepéazky v misté prostup kabeld, kabelovych
svazkd a plastovych chréanicek ve sténéach i stropech.

Konstrukce Promat 711.

Vyhody

e jednoduché a rychld montaziv pribéhu vystavby

° moznost opakovaného pouziti polstard

e odolnost proti prachu, vhodné do poditaovych a datovych center
* nizké naklady na provedeni montéze

Konstrukce jsou testovany, klasifikovany a schvalovany podle
nasledujicich norem/smérnic:

o CSNEN 1366-3

e CSNEN 13501-1/2

e ETAG 026-2

Zpusob dodani

* PROMASTOP®-L: 5 ks/kartonova krabice
500 ks/paleta

* PROMASTOP®-S: 10 ks/kartonové krabice
1000 ks/paleta

Zmény vyhrazeny!

Skladovani
* vsuchém cistém prostiedi

Bezpecnost
* naleznete v bezpecénostnim listu
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PROMASEAL®-AG

Popis vyrobku

Zpénuijici, flexibilni jednoslozkovad hmota, kterd bréni prdchodu hor-
kych plynd. Pouziva se k utésnéni proti prdniku ohné v kabelovych

a trubnich ucpéavkéach a pfri tésnéni stavebnich spar.

Tmel PROMASEAL®-AG mé vynikajici prilnavost k béznym stavebnim
materialam: beton, dfevo, ocel, sklo, PVC, ABS atd. Ucpévky s timto
tmelem nejsou vhodné do externiho prostredi s pdsobenim povétr-
nostnich vlivi a do prostiedi se stalou vlhkosti. Po aplikaci ucpavky
Ize povrch tmelu opatfit béznymi povrchovymi Gpravami. Tmel méa
velmi dobrou odolnost vaéi UV-zareni.

Oblasti pouziti
Pouzivé se vSude tam, kde je nutno utésnit spary, otvory a prostupy
instalaci proti prachodu ohné.

Konstrukce Promat 484.50, 701, 704, 705, 706, 708, 710 a 714.

Technické udaje
Trida reakce na ohefi E dle CSN EN 13501-1 Zpracovani
Podklad musi byt suchy, bez prachu, rezu, bez stop oleje a tukd. Zvlh-

Barva Seda
¢eni povrchu betonu a cihlového zdiva pfispiva ke zvyseni pfilnavosti.
TR pastovita Je dullezité, aby vypli ucpavky (mineraini plst) byla do otvoru pevné
Objemova hmotnost p vihky cca 1,5 £0,2 g/cm3 vtladena.
vyturzeny cca 1,6 +0,2 g/em3 Tmel je mozno aplikovat pfi teplotadch nad +5 °C.
Zpénéni pfi 300 °C 1:6, pfi 550 °C 1:10 Povrch tmelu je nutno uhladit pfed zaschnutim povrchu (vytvorenim
Teplota podatku zpénéni 180 °C 4klZe") pomoci stétce, kartace apod.
Elasticita mikoe pruzng-80 (Shore A DIN 53 505) Provedeni ucpéavky musi odpovidat odzkousené konstrukci.
Peunost v tahu >06 MPa Orientacni hodnoty pro délku spary z jedné kartuse
Zpusob dodani kartuse 310 ml - Sifka spary
Uskladnéni - skladovatvv Isuochu,ochrén,it pred mravzen? a horkem spary 10mm _15mm _ 20mm  25mm_ 30mm  40mm 50 mm
Dobav skladovani cca 13 mesFu v plivodnich neportllsenych obalech 10mm 31m  20m 15m 12m 10m 08m 06m
R K S e MUKy spary = mi oy 15mm  20m  13m  10m 08m 06m 05m 04m
Teplota pfi zpracovani 45°C 20 mm 15m 10m 07m 06m 05m 04m 03m
Doba zaschnuti primamé 15 minut (pfi 23 °C, 50% relativni vihkost) 25 mm t2m 08m 06m 05m 04m 03m 02m
Doba vytvrdnuti primémé 14 dni 30 mm 1i0m 06m 05m 04m 03m 02m 02m
Znaceni

Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomértm. Pfed kone¢nym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

Pfi pouziti v oblasti pozérni bezpeénosti staveb je nutno dodrzovat
ustanoveni nasich katalogovych listl a vSéeobecné podminky naseho
katalogu.

Tmel PROMASEAL®-AG nesmi byt ukladan v blizkosti potravin

a dosahu déti.
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PROMASEAL®-A

st
Drobk,

Obsap

Eslo vy
Ay

Technické udaje

Trida reakce na ohei
Barva

Konzistence

Hustota

Pomérné prodlouzeni/
pomérné stlaceni:

Zptisob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani

Spotieba

Teplota pfi zpracovani
Doba zaschnuti

82

E dle CSN EN 13501-1
bilé
pastovita

za mokra: cca 1,6 g/cm3
za sucha: cca 1,8 g/cm3

cca =15 %

kartuse 310 ml
skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

cca 12 mésici v plivodnich neporusenych
obalech

mm $itky spary x mm hloubky spary = ml hmoty
PROMASEAL®-A/metr

+5°Caz +35 °C

nékolik minut po aplikaci

Popis vyrobku
PROMASEAL®-A je velmi flexibilni jednoslozkové tésnici hmota na
akrylatové bazi s sirokym uplatnénim v pozarni bezpecnosti staveb.

Oblasti pouziti

PROMASEAL®-A je pouzivan pro veskerd utésnéni - stavebni spary,
prostupy instalaci atd. proti priniku ohné zpisobem splnujicim
pozérnétechnické pozadavky.

Konstrukce Promat 420.57, 450.57, 482.50, 701, 703, 704, 705 a 707.

Vyhody
e pretiratelny, dobré pfilnavost k fadé materiald
e velmi dobré odolnost proti ultrafialovému zéreni

Zpracovani

Podklad musi byt suchy, zbaveny prachu, tukd a olejd. Dno spary
pripravte aplikaci tésnicich paskd napf. z pény PROMAFOAM®-C, PU
pény nebo tuhé PS pény, popf. vycpanim mineralni vinou.
PROMASEAL®-A se aplikuje z kartuse 310 ml pfimo do spéry a uhladi.
Teplota podkladu a teplota pfi zpracovani nesmi klesnout pod +5 °C.

Orientacni hodnoty pro délku spary z jedné kartuse

Hloubka Sitka spary

spary 10mm 15mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50 mm

10 mm 31m 20m 15m 12m 10m 08m 06m

15 mm 20m 13m 10m 08m 06m 05m 04m
Znaceni

Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné doplnovéany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani neméame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizpusobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

Aktualizace k 28. 4.2024



PROMASEAL"’-PIN.E

Trida reakce na oheii
Konzistence
Objemova hmotnost p
Tolerance tloustky

Dlouhodoba tepelna
stalost

Zpénéni

Teplota pocatku zpénéni
Expanzni tlak

Reakce pfi vihkosti
Klimatické vlastnosti

Zpiisob dodani

Uskladnéni

Stalost vii¢i chemickym
latkam

Odolnost proti starnuti

PROMASEAL®-PL

Technické udaje

B-s1, d0 die CSN EN 13501-1
pevna, ohebna

1,0 +0,2 kg/dm3

+0,3 mm

<80°C

1:10

cca 150 °C

podle situace vestavéni > 0,8 MPa, kolmo k plose
vihkost nema vliv na protipozami vlastnosti

UV zafeni, mrdz a vihkost vlastnosti vyrobku
nezhorSujf

Desky (1075 x 900 mm) a prefabrikované pasy.
Provedeni standardni (s osnovou), se samolepici folif
nebo kasirované PVC ¢i hlinikovou folii. Dodavka

v rolich od $itky 10 mm, délka v roli 25 m, ve stand-
ardnim nebo samolepicim provedent.

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem a horkem

vysoka stalost viici vétsing technickych olejli a po-
honnym hmotam stejné tak vGici slabym kyselinam
a louhtim

PROMASEAL®-PL je odolny proti starnuti

Popis vyrobku

PROMASEAL®-PL je specialni material zpénujici v pfipadé poZzéru.
Vznikla péna uzavird spary a otvory a tim zamezuje $ifeni ohné.
PROMASEAL®-PL obsahuje rozpinavou aktivni latku vermicular-grafit,
kterd je spojena a zpevnéna tepelné stalym systémem pojidel. PRO-
MASEAL®-PL je jednostranné spojen s nosnou rohozi z anorganické
hmoty (osnova).

Oblasti pouziti

PROMASEAL®-PL se pouziva k zamezeni §ifeni ohné mezi pozarné
odolnymi stavebnimi dilci a specidlnimi stavebnimi dilci. Jedna se
zejména o pozarni dvefe a vrata, pozarni klapky a pozarni uzavéry,
pozarni podhledy a pficky a rovnéz prostupy vzduchotechnickych
potrubi, kabeld a trubek.

Konstrukce Promat 385, 420, 450.57 a 485.

Zpusob pusobeni

PROMASEAL®-PL se plsobenim tepla rozpina, nékolikanasobné
zvétuje svij plvodni objem a vytvaii tepelné stabilni grafitovou
pénovou vrstvu s nizkou tepelnou vodivosti.

Zpracovani

PROMASEAL®-PL se upravuje na pozadovanou miru béznymi feza-
cimi zafizenimi. Vedle samolepicich provedeni (Ize jej lepit na kov,
dfevo nebo umélou hmotu atd.) Ize pouzit kontaktni lepidlo na bazi
polychlorofenu nebo jiné elastomerové slozky.

Pri pouZiti v oblastech s vysokou vlhkosti je tfeba pred nalepenim
materidlu PROMASEAL®-PL na ocelovy plech dodrzet ochrannéa opat-
feni (napf. ochrana podkladu proti korozi).

Rozpinavost materidlu PROMASEAL®-PL se po natfeni bézné proda-
vanymi natérovymi hmotami nesnizuje.

PROMASEAL®-PL je diky své ohebnosti vhodny jako plast trubek

s vnéj$im pramérem = 50 mm. Tvarnost materiélu |ze zahtatim jesté
zlepsit, napt. temperovanim pfi teploté 75 °C v picce.

Zvlastni upozornéni

Tato doporudeni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou prubézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covéani neméme jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

Provedeni Poch | Rozméry [mm x mm] | PROMASEAL®-PL, 2,5 mm PROMASEAL®-PL, 1,8 mm
Predni strana Zadni strana Tloustka Plosna hmotnost  Tloustka PloS$na hmotnost

PROMASEAL®-PL standard c¢emd sklenénd tkanina 1075 x 900 2,5mm 2,5 0,3 kg/m?2 1,8 mm 1,8 0,3 kg/m2

PROMASEAL®-PL SK Seda lepici félie 1075 x 900 2,6 mm 2,8 +0,3 kg/m2 1,9 mm 2,1 +0,3 kg/m2

(samolepici)

PROMASEAL®-PL PVC PVC bild, Cervend,  Cernd 1075 x 900 2,8 mm 3,1 +0,3 kg/m2 2,1 mm 2,4 +0,3 kg/m?
cernd

PROMASEAL®-PL SKPVC  PVC bila, Gervend,  lepici fdlie 1075 x 900 2,9 mm 3,4 +0,3 kg/m2 2,2 mm 2,7 +0,3 kg/m2
cernd

PROMASEAL®-PL ALU ALU stfibrna cerna 1075 x 900 2,7 mm 3,1 +0,3 kg/m2 2,0 mm 2,4 +0,3 kg/m?

PROMASEAL®-PL SKALU  ALU stfibrna lepici félie 1075 x 900 2,8 mm 3,4 0,3 kg/m2 2,1 mm 2,7 0,3 kg/m2
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PROMASEAL®-LX SK

Popis vyrobku

PROMASEAL®-LX SK je pozarni tésnéni na bazi grafitu, které pfi tep-
loté od cca 190 °C napénuje, uzaviré spary a otvory a zabranuje tak
prachodu ohné, horkych plynd a koute. Vyznacuje se vysokou flexibi-
litou pfi zpracovani.

Oblasti pouZiti

° pozarni tésnéni spar ve dvefich, vratech, reviznich dvirkach, vzdu-
chotechnickych klapkach a dalsich uzavérech

® pozarnitésnéniv prosklenych konstrukcich a prostupech instalaci

® pro pozarni utésnéni stavebnich spar ve sténach, stropech nebo
podhledech

Vlastnosti
e velmi flexibilni
* snadné zpracovani a osazeni

Technickeé udaje e dodaniv navinech

Barva antracitové Seda * z4dny odpad
Konzistence vysoce flexibilni * po aplikaci odolny proti povétrnostnim vlivim (svétlo, teplo, mraz,
Hmotnost cca 2,4 kg/m? UV-zéfeni, vihkost)
Trida reakce na oheii E die CSN EN 13501-1 Zpracovani
Teplota zpénéni cca 190 °C e zpénujici pdsek PROMASEAL®-LX SK je dodévén standardné se
Zvétseni objemu pfi pozaru  od 1:18 a7 1: 22 samolepici folif
Tiak pii zpénéni od 0.5 do 0.85 N/mm2 e fezanina délku pomoci standardnich néstroju
Vihkostni charakteristika nerozpustné ve vodg, vihkost nemé vliv na pozarni
vlastnosti
Tloustka 2 mm (+ 0,2 mm) véetné samolepici folie (SK)
Sitka 9 a7 200 mm
Tolerance Sirky +0,1/-0,5 mm
Teplota pfi zpracovani 10az 35 °C
Zpisob dodani v ndvinech 50 m (9 - 14 mm), 100 m (= 15 mm)
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed mrazem

a horkem; neukladat v blizkosti potravin
a v dosahu déti

Doba skladovani provedeni se samolepici folii spotfebovat do
12 mésici
Uvedené tdaje odpovidaji nadim laboratornim testdm. Skuteéné zvétseni objemu

pfi pozaru a vytvareny tlak jsou zavislé na zkusebni metodice a konstrukci spary
zkoueného prvku.
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PROMASEAL®-LW

Technickeé udaje

Trida reakce na oheii
Barva

Konzistence

Spec. hmotnost

PloSna hmotnost

Teplota zpénéni

Zvétseni objemu pfi pozaru
(tloustka vrstvy 2,0 mm)
Uginna latka

Tloustka

Délka role

Sitka role

Zputisob dodani

Uskladnéni

Doba skladovani

E die CSN EN 13501-1
svétle Sedd

pevny, ohebny

1,35+ 0,3 g/cm

2,4 + 0,24 kg/m?

cca 300 °C

1:28 a7 1: 40 (450 °C)

LWSK - paska se samolepici folif

1,2 mm a 2,0 mm (véetné samolepici folie)
tolerance tloustky +0,2/-0 mm (1,2 mm)
a+0,18 mm (2 mm)

50 bm < 14 mm Sitka
100 bm < 15 mm Sitka
10 az 200 mm (tolerance Sitky + 0,1/- 0,5 mm)

krabice nebo volné loZené na paleté - zavisi na
mnozstvi, primér dutinky role 150 mm; jiné
varianty na vyzadani

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem
a horkem; neukladat v blizkosti potravin
a v dosahu déti

provedeni se samolepici fdlii spotfebovat do
12 mésicl

Popis vyrobku
PROMASEAL®-LW je tésnici hmota, kterd pfi cca 300 °C zpériuje
a nékolikandsobné zvétsuje svij objem. Nenapénuje pod tlakem.

Oblasti pouziti
PROMASEAL®-LW je pouzivéan jako tésnici paska proti praniku hor-
kych plynd a zplodin horent, napf. u prosklent.

Vlastnosti

° pfi napénéni nevytvaii tlak

e vynikajici izolant

* neobsahuje organickd rozpoustédla ani halogeny

Certifikaty/PKO
* navyzadani

Dodateéna zkouska
* tepelnd vodivost: 0,303 W/(mK) (MPA Hannover)

Uvedené Gdaje odpovidaji nasim laboratornim testam. Skuteéné zvétseni objemu
pfi pozaru a vytvéareny tlak jsou zavislé na zkusebni metodice a konstrukci spary
zkouseného prvku.
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Zpiisob dodani

86

PROMASEAL®-PL
- spojovaci pasy

pasy, délka 900 mm:
pfi tloustce 12,5 mm, §itka 40 mm az 115 mm.
pii tlouStce 17,5 mm, Sitka 40 mm a 50 mm.

Popis vyrobku
Spojovaci pdsy PROMASEAL®-PL se skladaji z 2,5 mm silnych paskd
PROMASEAL®-PL, kombinovanych s 10 mm pénové hmoty.

Oblasti pouziti
Spojovaci pasy PROMASEAL®-PL jsou osazovany mezi sténové spoje

a lehké podhledy apod. Zamezuji priichodu ohné.

Konstrukce Promat 420.

Aktualizace k 28. 4.2024



PROMATUBEX®
- ochrana ocelovych kruhovych profili

Popis vyrobku
Systém PROMATUBEX® je tvoren tzkymi pfitezy z kalciumsilikatovych
desek délky 1200 mm, které jsou vzajemné spojeny.

Oblasti pouziti

K dosazeni pozérni odolnosti az R 180 mohou byt viechny ocelové
kruhové profily (pomér A,,/V < 302,4 m-1) oblozeny systémem
PROMATUBEX®, d = 20 mm.

Konstrukce Promat 415.85.

Technické udaje

Rozméry d = 20 (-1/+3) mm, ostatni tloustky na vyzadani
h =1200 mm +3 %

Zpiisob dodani na zakazku dle konkrétnich profili a pozadované
pozarni odolnosti

Aktualizace k 28. 4. 2024 87



Technické udaje

Rozméry

Zpiisob dodani
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PROMATECT®-FS

- ochrana tycovych prvka

d =20, 25, 30, 40 mm -1/+3 mm

h =1200 mm +3 %

vnitrni prmeér -0/+4 mm

do vnéjsino priiméru trubek 520 mm: pllkruhy
pro Vetsi vnéjsi priimeéry trubek: Gtvrtkruhy

Popis vyrobku
Prefabrikované pul- nebo ¢tvrtkruhy ze segmentl z vapeno-kiemici-
tého materidlu s dokulata zabrousenymi podélnymi hranami.

Oblasti pouziti

K dosazeni hodnoty pozarni odolnosti az R 180 mohou byt vechny
ocelové sloupy kruhovych prafez a odpovidajici pruty piihradovych
nosnikd (pomér A.,/V < 400 m-1) oblozeny PROMATECT®-FS - kruho-
vymi segmenty, d = 25 - 40 mm.

Konstrukce Promat 415.80.

Aktualizace k 28. 4.2024



Technické udaje

Trida reakce na ohen
Barva

Konzistence

Objemova hmotnost
Tolerance tloustky
Dlouhodoba tepelna stalost
Zpénéni

Teplota poéatku zpénéni
Expanzni tlak

Reakce pfi vihkosti
Klimatické vlastnosti

Zpuisob dodani
Uskladnéni

Teplota pfi zpracovani
Odolnost proti starnuti

Aktualizace k 28. 4.2024

PROMASEAL®-HT

B-s1, d0 dle CSN EN 13501-1
tmave hnéda

pevna, ohebnd

1,2 g/cm3

+0,3mm

<80°C

10,0 — 22,0 (300 °C, 15 min.)
150 °C

0,35-1,75 N/mm?2 (300 °C)

odolny proti vihkosti

UV zdreni, mréz a vihkost nezhorsuji viastnosti
vyrobku

desky 2150 mm x 900 mm x 1,6 mm
skladovat v chladu a suchu

min. +5°C

PROMASEAL®-HT je odolny proti starnuti

Popis vyrobku

PROMASEAL®-HT je hygroskopicky pruzny ohnivzdorny laminat.
Sklada se z nosné skelné tkaniny, na kterou je nanesena vrstva grafitu
s obsahem vermikulitu. V pfipadé pozéru vytvoii tepelné izolaéni
vrstvu, kterd uzavie spéry a otvory ve stavebnich dilcich a zabrani tim
Sifeni ohné.

Oblasti pouziti
Utésnéni pozarnich dvefi a dalsich protipozarnich konstrukci ze dreva
Podrobnosti sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.

Zpracovani

PROMASEAL®-HT se upravuje na pozadovanou miru béznymi feza-
cimi zafizenimi. Vedle samolepicich provedeni Ize pro jeho fixaci

k dfevénym povrchim pouzit PU lepidlo nebo epoxidové a tavné
lepidlo. Podklad musi byt suchy, zbaveny veskerych nedistot a prachu.
Rozpinavost materidlu PROMASEAL®-HT se po natfeni bézné proda-
vanymi natérovymi hmotami nesnizuje.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuenosti

z praxe a o peclivé provaddéné zkousky, které jsou prabézné
dopliovéany a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpraco-
vani nemame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno pfizplsobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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Technické udaje

PROMASEAL®-ST

Barva

Konzistence

Objemova hmotnost p
ZvétSeni objemu pfi pozaru
Expanzni tlak

Lepeni

Reakce pfi vihkosti
Chemické vlastnosti

Odolnost vii¢i chemikaliim

Zpusob dodani

Uskladnéni
Doba skladovani

Teplota pfi zpracovani
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cervenohnédd

ohebnd az tvrdd

cca 0,45 g/cm3

cca pétinasobné (pfi zpénovani bez prekdzek)
zanedbatelny

kontaktnimi lepidly

odolny proti vihkosti

v suchém stavu neni korozivni vici oceli a hliniku,
v mokrém stavu je hodnota pH cca 4

vysoce odolny proti vétSing technickych oleji
a pohonnych hmot, rovnéz proti slabym kyselinam
a zasadam

desky, vylisky, profily, pasy, trubky, provazy,
skorepiny, kostky a tyce ve standardnich
rozmérech nebo ve zvlastnich vyhotovenich

skladovat v suchu

pfi béZnych podminkach dle DIN 50014 neni doba
skladovani omezena

min. +5 °C

Popis vyrobku

PROMASEAL®-ST je organicky intumescentni materidl, ktery v pfipadé
pozaru vytvoli tepelné izolaéni pénu, kterd uzavie spary a otvory ve
stavebnich dilcich a zabrani tim sifeni ohné.

Oblasti pouziti
Utésnéni pozarnich dvefi a klapek, uzavieni dopravnich zafizeni, utés-
néni potrubnich vedeni, k vytvareni pozarnich prepazek pro elektro-

kabely pfi jejich prostupech st&énami.

Podrobnosti sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.

Aktualizace k 28. 4.2024



Rozmér

Objemova hmotnost p
Teplota zpénéni

ZvétSeni objemu pfi pozaru
Expanzni tlak

Lepeni

Reakce pfi vlhkosti
Chemické vlastnosti

Odolnost viici chemikaliim

Zpuisob dodani

Uskladnéni
Doba skladovani

Aktualizace k 28. 4.2024

PROMASEAL®

- tésnici vétraci vyustkova tvarovka

tloustka 35, 45, 60 a 75 mm
Sitka x vySka = 93 x 93 mm

cca 0,45 g/cm3

300 °C

cca pétinasobné (pfi zpénovani bez prekazek)
zanedbatelny

kontaktnimi lepidly

odolny proti vihkosti

v suchém stavu neni korozivni viici oceli a hliniku,
v mokrém stavu je hodnota pH cca 4

vysoce odolny proti vétsiné technickych oleji

a pohonnych hmot, rovnéz proti slabym kyselinam
a zésadam

tvarové dilce k pfimé montézi véetné dérovaného
pozinkovaného ocelového plechu

skladovat v suchu

pii béZnych podminkach dle DIN 50014 neni doba
skladovani omezena

Popis vyrobku

Tésnici vétraci vylstkova tvarovka PROMASEAL® je vyrobena ze
zpénujiciho materiélu, ktery v pfipadé pozaru vytvari pénu uzavirajici
otvor, v némz je osazena.

Oblasti pouziti

Tvarovky PROMASEAL® slouzi k odvétrani kabelovych kanald,
mezistropnich dutin, instalaénich Sachet apod. (*) Ke kazdé tvarovce
PROMASEAL® je dodavan pozinkovany kryci plech odpovidajici
velikosti. Je mozné vytvéret i sestavy tésnicich vétracich tvarovek
PROMASEAL®.

Konstrukce Promat 490.6 a 490.61.

Dilezité informace

(*) Utednimi zkusebnimi atesty bylo dolozeno, ze nedochézi k nega-
tivnimu ovlivnéni doby pozarni odolnosti stavebnich dilcy, ve kterych
jsou ventilaéni tvarovky zasazeny.
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Technické udaje

Rozmér

Barva

Hmotnost

Teplota zpénéni

Trida reakce na oheii
Priifez volné plochy mfizky
Vétraci plocha tvarovky

Odolnost viiéi chemikaliim
a UV zaieni

Odolnost proti teplotam
Zpusob dodani
Uskladnéni
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Vétraci tvarovka PROMASTOP®-IM Grille

tlouStka 80 mm,
Sitka x vySka = 100 x 100 mm

tmaveé Seda
priblizné 220 g
190 °C
B-s1,d1

70 %

70,56 cm?

vysoce odolny

odolnost v{ci teplu, mrazu i vihkosti
8 ks/baleni
skladovat v suchu a chladu

Popis vyrobku

Vétraci tvarovka PROMASTOP®-IM Grille je vyrobena ze zpénujiciho
materiélu, ktery v pripadé poZaru a teploty kolem 190 °C vytvaii pénu
uzavirajici otvor, v némz je usazena. Zabrariuje tak siteni koufe a ohné
do dal$ich pozérnich dsekda.

Oblasti pouZiti

Vétraci tvarovka PROMASTOP®-IM Grille slouzi k odvétrani kabe-
lovych prostor, mezistropnich dutin, instalaénich nebo vytahovych
Sachet a tak podobné. Jednoduchym spojenim mfizek, pomoci pfi-
praveného bajonetového zamku, je mozné vytvaret i rizné sestavy

Konstrukce Promat 150.76.

Aktualizace k 28. 4.2024



¢ idaje

PROMADUR®
- natér na drevo

Pozarni odolnost

Index Sifeni plamene po
povrchu Ig

Barva

Zpuisob dodani

Uskladnéni
Doba skladovani
Spotreba

Doba schnuti

Aktualizace k 28. 4.2024

transparent
= +8 az 15 min.
50 mm/min. 0 mm/min.

(50 mm/min)
bily, matny bezbarvy

barevny na objednavku

plastovy obal 12,5 kg
plechova nadoba 5 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem
cca 12 mésicl
viz k.l. 462.10 a 462.20

jedna vrstva (pokud se natér nanasel ve dvou
vrstvach) cca 6 hodin (+20 °C, rel. vihkost
vzduchu 65 %); po dokonalém proschnuti
naneste kryci lak PROMADUR®

Popis vyrobku

Né&tér na dfevo PROMADURE® je bezrozpoustédlova synteticka dis-
perze. Plsobenim plamend nebo horka se preméni na pevnou vrstvu
pény, kterd uzavie podklad, a chrani tak dfevo a dfevéné materialy
pred ohném.

Oblasti pouziti

Né&tér na dfevo PROMADURE® se pouziva v pfipadech, kdy je tfeba
poditat se znaénym nebezpedim pozéru, napf. v primyslovych stav-
bach, vefejnych budovéch, divadlech, shromazdovacich prostorach,
nemocnicich, $kolach atd.

Konstrukce Promat 462.10 a 462.20.

Vhodnost transparentniho, popf. barevného néatéru na drevo PRO-
MADUR®, pretieného krycim lakem PROMADUR®, je Gfedné odzkou-
$ena pro:
° masivni dfevo tloustky = 12 mm
* plosné lisované drevotfiskové desky tloustky = 12 mm

(také s dyhou, pokud bylo pouZito termosetické lepidlo)
° stavebni preklizky tloustky = 12 mm

Zpracovani

Né&tér na dfevo se nesmi pouzivat v exteriéru a v prostorach s vihkym
provozem. Stavebni materidly museji byt chranény pred destém

a vlhkosti (uzaviené mistnosti, kryté stavby).

Nanaseni v silné vrstvé valeckem, $tétcem, zafizenimi na strikani
stlacenym vzduchem nebo bezvzduchové strikani. Pfed upotfebenim
dobre promichejte.

Teplota prostfedi by neméla klesnout pod +10 °C.

Podklad musi byt zbaveny prachu a tukd. Pred zahéjenim praci je
treba podklad prozkoumat. Pfed nanesenim natéru na drevo
PROMADURE® je nutno dokonale odstranit veskeré staré natéry,

které dobre nedrzi.

Pfi problémech se sméaéenim je tfeba podklad pfebrousit nebo natfit
co nejtendi vrstvou impregnacniho prostfedku. Pfebrusovani natéru
nebyva nutné. Doporuéujeme vzdy provést na malé plose zkousky
pfilnavosti.

Kryci lak

Kryci lak PROMADUR® se pouziva kvali vzhledu a jako ochrana proti
vlivim prostiedi (pfi vysoké vlhkosti vzduchu) nebo kvali snadnému
¢isténi oSetfeného dreva.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovidé pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Né&tér na dfevo PROMADURE® je technicky natér, na ktery nelze pohli-
Zet jako na bézny natér. Jednotlivé vrstvy je nutno nanaset peclivé.
Nanesené mnozstvi nesmi byt nizsi nez uvedené.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych metod zpra-
covéani neméme jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

Pred aplikaci materiélu si vyzadejte bezpecnostni list!
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Technické udaje

Barva Zlutd nebo svétle Sedd
Specificka hmotnost cca 1,25 g/cm? + 0,05 g/cm?
(v suchém stavu, 105 °C)

Zasaditost (hodnota pH) cca9-9,5

Objem pevné slozky 36%+2%

Viskosita (25 °C) 700 az 2000 Pa.S

Obsah VOC <229/l

Aplikacni teplota +2az+35°C

Teplota nosného povrchu +2 a7 +35 °C

Doba schnuti na dotek: 20 min

(60% rel.vlhkost, 20 °C)  celkové schnuti: 7 dni

Doba éekani mezi ccal2h

dvéma vrstvami

Teoreticka spotieba 0,1 a7 0,15 kg/m2

Prakticka spotieba podle nosného povrchu a zpisobu aplikace

Zpiisob dodani plastovy kanystr 20 kg

Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pfed teplotami niz§imi nez

5°C a vy$Simi nez 35 °C

Doba skladovani cca 12 mésictl

94

Popis vyrobku

TY-ROX® je jednoslozkovy vodou feditelny zékladni natér na bazi syn-
tetickych pryskyfic, ktery dokonale pfilne ke kovovym i nekovovym
podkladtm (ocel, pozink, penetrace, hlinik a nerezova ocel).

Oblasti pouziti

Vhodné pro pozarné odolné aplikace typu Z; (vnitini pouziti), Z,
(vnitfni pouZziti s vysokou vlhkosti) a Y (vnitini pouZiti a pouziti s ¢as-
te¢nou venkovni expozici).

Pfilnava vrstva pro protipozéarni barvu PROMAPAINT®-SC4 na povr-
Sich, které nevyzaduji antikorozni ochranu (pozinkované konstrukce).

Vyhody

* pfipraveno k pouziti (pfidejte max. 5 % vody)

e vynikajici vodéodolnost

e antikorozni

e vynikajici odolnost vidi bleskové rzi (,flash rust”)

Zpracovani

TY-ROX® je pfipraven k pouziti a nenf tfeba jej fedit.

Nanasejte TY-ROX® §tétcem, véleckem nebo bezvzduchovym stiika-
nim v nékolika vrstvach o maximalni tloustce 40 um (DFT = Dry Film
Thickness).

TY-ROX® neaplikujte pfi nizkych teplotach nebo pokud hrozi riziko
kondenzace vodni pary. Béhem aplikace a nezbytného schnuti nesmi
teplota podkladu prekrodit 35 °C.

Po 12 hodinéch schnuti (pfi relativni vihkosti vzduchu 60 % a teploté
20 °C) Ize TY-ROX® natfit intumescentni barvou.

Doba schnuti se mlze prodlouzit v dusledku nizkych teplot, vysoké
relativni vihkosti a nedostate¢né cirkulace vzduchu.

Podrobnosti o provadéni naleznete v nasem KL 445.52 PROMA-
PAINT®-SC4.

Ochranna opatieni
e PFi manipulaci noste doporu¢ené OOP.
e Na pozadanije k dispozici bezpecnostni list.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych metod zpra-
covani neméame jakykoli vliv, je nage doporuceni nutno pfizpusobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.

Aktualizace k 28. 4.2024



Technické udaje

PROMAPAINT® SC4
- natér na ocel

. !
,,,,,,,,,, : 14|

Zakladni natér a vrchni kryci natér

informace v naSem technickém oddéleni
PROMAPAINT® SC4 zpénujici natér

Typ vyrobku

Barva

Konzistence

Objemova hmotnost
Obsah pevnych latek
Teplota pfi zpracovani
Spotieba (zpénujici natér)
Viskozita

Rozmezi tl. pozarné ochran-
ného materialu

Rozmezi soucinitelli prifezu
ocel. prvkii

Rozmezi navrhovych teplot
Redidlo
Oblast pouziti

Zplisob nanaseni

Maximalni tloustka v jednom

natéru

Min. navrhovana tloustka
Zpuisob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani

Ztraty pfi stikani

intumescentni barva na vodni bazi

bila

tekutd

1,3 +0,05 g/cm3

68 =2 %

+5°Caz +40 °C

2 kg/m2 zajistime 1.000 pm v suchém stavu
44.000 - 66.000 cPs

0,186 mm — 2,498 mm

46 m1 < Ap/V < 345 m-1

350 °C az 750 °C

voda - Ize fedit pfidanim max. 5 % vody
aktivni zpériujici natér event. zakladni a vrchni
natér

nastrikem, Stétcem Ci vdleckem

750 p v suchém stavu

viz k.l 445.52

plastovy kbelik 25 kg

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem
cca 18 mésicli

Ztraty pfi stiikani zaviseji na pouzitych pfistrojich, zpdsobu zpraco-

vani, teploté pfi zpracovavani a pri¢nych fezech chranénych ocelo-

vych profili. Je tfeba poditat se ztrdtami materiélu.

Potfebné méfici pristroje

Pristroj/méfici hfeben k méreni tloustky mokré vrstvy 25 - 2000 p,

elektronicky/magneticky méfici pfistroj k méreni tloustky suché vrstvy

do 3000 p, popf. méfici pfistroj k méfeni zbytkové vihkosti v pravé

nanesené vrstve.
Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Né&tér na ocel PROMAPAINT® SC4 je pozarné ochranna néatérova
hmota pro ocelové konstrukce. Zpénujici natér na ocel PROMA-
PAINT® SC4 je jednoslozkova intumescentni barva ve formé vodni
emulze na bézi akrylatovych kopolymert - bez zdpachu a vlivu na
vnéjsi prostredi. Natér vytvérejici izolaéni vrstvu je bez rozpoustédel.
Plsobenim zaru vytvari tepelné izolacni ochrannou vrstvu.

Oblasti pouziti

Pro ocelové nosniky a sloupy otevienych i uzavienych profild s A,/V
od 46 + 345 m-1. Hodnota pozarni odolnosti R15 + R120. Natér na
ocel je uréen pro vnitini pouZiti a prostredi s ¢aste¢nou expozici. Cas-
teéné expozice zahrnuje teploty pod nulou a omezené vystaveni UV
(které v8ak neni hodnoceno), ale nezahrnuje zddné vystaveni desti.
Nepouzivat na stavebni dilce, které jsou trvale vystavené agresivnim
plyndm.

Konstrukce Promat 445.52.

Predpoklady pro zpracovani

Pfi zpracovani natéru PROMAPAINT® SC4 musi byt teplota oceli 3 °C
nad rosnym bodem. Teplota v mistnosti a okoli by celkové neméla
klesnout pod 5 °C a stoupnout nad 40 °C, pfi praci se stfikacim
zafizenim nesmi byt teplota pod 12 °C, pop¥. dle informaci vyrobce
sttikaciho zatizeni. Pfi 20 °C a relativni vihkosti 50 % je doba povr-
chového zaschnuti cca 8 hodin pfi 1000 um tloustky mokré vrstvy. PFi
stejné relativni vihkosti i teploté je Gplné vyschnuti cca do 7 - 8 dnd.
Natér na ocel PROMAPAINT® SC4 mUze byt nandsen v jednom nebo
ve vice pracovnich procesech. Uvedené casy schnuti je nutné dodr-
zovat pfed nanesenim dalsi vrstvy. Doba schnuti je zavisla na okolni
teploté a relativni vihkosti vzduchu v mistnosti. P¥i nizsich teplotach,
popf. vyssi vihkosti vzduchu, se mohou doby schnuti znaéné prodlou-
Zit (dvou- az ¢tyfnasobné hodnoty). Dalsi vrstva by méla byt nanesena
az tehdy, neptesahuji-li vihké zbytky predchazejici vrstvy 12 %. Mist-
nosti, ve kterych se provadi préce, musi byt co mozné nejsussi a stéle
dobre vétrané. Prace neni mozno provadét pfi relativni vihkosti vzdu-
chunad 75 %.

Predpoklady pro podklad

Podklad musi byt bez rzi, necistot, mastnoty a staré barvy. Zpénu-
jici natér PROMAPAINT® SC4 je kompatibilni s nejpouzivanéjsimi
antikoroznimi zékladnimi natéry: epoxydové/epoxypolyamidové

s fosfaty zinku/alkydové. Na novych povrsich s pfitomnosti kalaminu
je nezbytné otryskani piskem na stupef ¢istoty Sa 2 % dle CSN ISO
8501-2 (tj. velmi dokonalé ocisténi = nepfitomnost nedistot, oleju

a mastnot, volnych okuji, rzi, ndtérd a ciziho materiélu).

Zpracovani natéru vytvarejiciho izola¢ni vrstvu

Natér vytvérejici izolaéni vrstvu PROMAPAINT® SC4 je bez rozpou-
stédel (na vodni bazi). Aktivni vrstva je roztiratelnd. Pozadovana
objemova hmotnost maze byt s 5 % obsahem vody. Zasadné Ize
hmotu zamichat mechanickou michackou. Pfi ruénich natérech dopo-
rucujeme pouzit valecek s kratkym zastrizenim, pfi plosném natirani
s dlouhymi mékkymi stétinami. P¥i praci s nastrikovymi agregaty je
nutné provadét vlastni zkousky a prezkouset zda byly dosazeny poza-
dované tloustky suché vrstvy. Lze pouzit nastrikové agregéty a postfi-
kovace pro metodu zahusténé vrstvy a vykonové vhodné kompre-
sory. Natér se provadi kfizovym postupem. Informace o vhodnych
pfistrojich podéa nase technické oddéleni.

Zpracovani natéru zakladni natérové a vrchni kryci barvy
Lze pouzit bézné pfistroje s lakyrnickou tryskou. Dokonéovaci natér
smi byt nanesen teprve po kontrole tloustky suché vrstvy natéru
vytvérejiciho izolaéni vrstvu. Je nutno dbéat dostateénych ¢asd pro
schnuti.
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Technické udaje

Barva
Spotieba

Zpiisob dodani
Uskladnéni
Doba skladovani
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Impregnace Promat® 2000

svétle modra

cca 200 — 600 g/m2, popt. ml/m2, vZdy dle jakosti
podkladu; pro pozarné ochranné desky PROMATECT®
doporucujeme tyto hodnoty:

PROMATECT®-H cca 250 g/m?2
PROMATECT®-L cca 450 g/m2
PROMATECT®-L 500 cca 550 g/m?2
PROMATECT®-LS cca 550 g/m2
plastovy kanystr 10 |

skladovat v suchu, chranit pfed mrazem

cca 12 mésici

Popis vyrobku
Impregnace Promat® 2000 je bezbarvy impregnaéni prostfedek bez
rozpoustédel, na bazi silikatu a kyseliny kfemicité.

Oblasti pouziti

Impregnace Promat® 2000 se pouZiva k impregnovani pozarné
ochranych stavebnich dilcl z pozarné ochrannych desek

¢ PROMATECT®-H

* PROMATECT®-L

* PROMATECT®-L 500

¢ PROMATECT®-LS

proti pfivalovému desti, destové a stiikajici vodé. Impregnace diky
velkému hloubkovému Géinku soudasné zpevriuje podklad. Prostup-
nost impregnované plochy pro vodni péru zdstavé zachovéna.
Spravné impregnované protipozarni desky PROMATECT® Ize pouzit
v exteriéru bez dalsi povrchové Upravy. Vodorovné a $ikmé plochy je
treba zakryt pozinkovanym plechem nebo chranit jinymi opatfenimi.

Zpracovani

Impregnacni latka se dodava ve stavu pfipraveném pro zpracovavani
a nesmi se fedit.

Impregnace pozarné ochrannych stavebnich dilci nastava celoplos-
nym nanésenim hmoty néastiikem &i natérem ze viech stran, véetné
feznych hran, vrtnych otvort atd. Impregnaci je tfeba nanaset dosyta
stiikanim nebo natirdnim.

Aby bylo dosazeno pozadované hydrofobizace, musi byt nanaseni
provadéno stejnomérné ve dvou pracovnich fazich za vlhka.
Informace o barevném pokryti pozarné ochrannych stavebnich dilca
pred, popf. po impregnaci podavé nase technické oddéleni.

Podklad
Podklad musi byt savy, Cisty, suchy a bezprasny.

Cisténi pracovniho naradi
Pracovni nafadi ¢istit ihned po pouziti velkym mnozstvim vody.

Ochranna opatfeni

Impregnace Promat® 2000 je alkalickd, proto je nutné zvlasté pfi
stiikani chrénit odi a citlivou pokozku, v pfipadé potfisnéni ihned
omyt vodou.

Sklo, umély kdmen stejné tak lakované plochy je nutné zakryt.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovida pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkusenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné doplhovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizpasobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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Impregnace Promat® SR

Popis vyrobku

Impregnace Promat®-SR je impregnadni prostiredek modré barvy bez
rozpoustédel na bazi silikatd.

Oblasti pouziti
Impregnace Promat®-SR se pouziva k impregnovéani pozarné ochran-
nych stavebnich dilcd z pozarné ochrannych desek
°* PROMATECT®-H
°* PROMATECT®-L
b * PROMATECT®-L500
: * PROMATECT®-LS

Soucasné je spolehlivou ochranou proti agresivnim prostredkam,
"0 diky svému hloubkovému plisobeni zpevriuje podklad a chrani pred
otérem. Nenarusuje pronikéni vodni pary impregnovanou plochou.
Impregnace Promat®-SR je zvlast vhodna k impregnaci vzducho-

technického vedeni pro odvétravaci zafizeni v chemickém pramyslu,

Technické udaje v laboratofich, nemocnicich atd. Impregnace Promat®-SR se pouziva

Barva modré ve vnitfnich prostoréch.
Spotreba pro pozarné ochranné desky PROMATECT® .
doporucujeme tyto hodnoty: Zpracovani
PROMATECT®-H cca 350 g/m2 Impregnacéni latka se dodava ve stavu pripraveném pro zpracovavani
PROMATECT®-L cca 500 g/m2 a nesmi se fedit.
PROMATECT®-L 500 cca 600 g/m? Impregnace pozarné ochrannych stavebnich desek nastava hutnym
PROMATECT®-LS cca 600 g/m2 nanasenim nastfikem ¢i natérem ze véech stran, véetné feznych hran,
Zpiisob dodani plastovy kanystr 10 | vrtnych otvord atd.
Uskladnéni skladovat v suchu, chranit pred mrazem Aby se doséhlo pozadované impregnace, je nandseni provédéno

stejnomérné ve dvou pracovnich fazich.
Doba skladovani cca 12 mésich
Podklad
Podklad musi byt savy, ¢isty, suchy a bezprasny.

Cisténi pracovniho naradi
Pouzité naradi omyt ihned po pouziti velkym mnozstvim vody.

Ochranna opatieni

Impregnace Promat®-SR je alkalickd, proto je nutné zvlasté pfi strikani
chrénit odi a citlivou pokozku, pfi zasazeni ihned omyt vodou. Sklo,
umély kdmen stejné tak lakované plochy je nutné zakryt.

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovidé pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkudenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou prubézné dopliovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpra-
covani neméame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomérdm. Pfed kone¢nym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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Impregnace Promat® SR

Chemicka stalost impregnace Promat®-SR

na pozéarné ochrannych deskach na pozarné ochrannych deskdch PROMATECT®-L,
Médium PROMATECT®-H PROMATECT®-L500 a PROMATECT®-LS
staly podminéné staly (*)  nestély staly podminéné staly (*) nestaly

kyselina sirova 5% . o
kyselina sirova 20% o o
kyselina solna 10% o J
kyselina dusi¢na 10% o J
kyselina fosfore¢na 5% o o
kyselina mravenéi 20% . .
kyselina octovd 10% o o
roztok amoniaku 25% . °
roztok kuchyriské soli 3% o o
roztok uhli¢itanu sodného 18% . o
roztok manganistanu sodného 3% o o
roztok chloridu véapenatého 42% o °
siran médnaty 10% J o
chlorid zineénaty 50% o o
methylenchlorid . °
methanol J o
ethanol . .
ethylglykolacetéat J o
glycerin o o
aceton . .
xylen o .
technicky benzin J o
destilovana voda o o
Zivoci$né tuky a oleje . °
rostlinné tuky a oleje o o

Pozarné ochranné desky byly natfeny $tétcem ve dvou pracovnich procesech. Po 28 dnech vysychani
ZkuSebni podminky a vytvrzeni v laboratornich podminkéach byly pozarné ochranné desky vystaveny pusobeni podminek

prostiedi.
Doba zatizeni 48 hodin pfi teplotach od 18 - 20 °C.
*) podminéné stély P¥i 48 hodinovém zatizeni bylo zjisténo nepatrné, ireversibilni zméknuti povrchu.
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Technickeé tudaje

Barva

Objemova hmotnost p
Vydatnost (pfi volném
vypénovani)

Tepelna odolnost

Tepelna vodivost

Absorpce vody

Nelepivost (30 mm provazec)
Rezatelnost (30 mm provazec)
Zpuisob dodani

Uskladnéni

Doba skladovani

Teplota pfi zpracovani

PROMAFOAM®-C
- protipozarni péna

Seda
22 a7 28 kg/m3
az 30 litrli

-40 °C az +90 °C

0,04 W/mK

cca 0,3 % obj.

po 8 az 10 minutdch (*)
po 35 az 60 minutdch (*)

plechovky se zdvitem pro pfiSroubovani k pis-
toli 750 ml nebo plechovky s hadickou 750 ml

skladovat ve svislé poloze, v suchu, chranit
pred mrazem a horkem

cca 9 mésicll
+5°Caz +35 °C

(*) Hodnoty zavisi na teploté a vlhkosti vzduchu.

Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Jednoslozkova protipozarni polyuretanova péna. Vytvrzuje se
absorpci vodni pary ze vzduchu. Prostd CFC a HCFC (nulovy ozénovy
depletaéni potencial). Zvlasté vhodna pro pozarni tésnéni spar ve
stavebnictvi.

Oblasti pouziti

Protipozarni péna PROMAFOAM®-C se pouzivé k vyplnovani a utés-
fovani spar, mezer a dutin a také k montazi rdmd oken a dvernich
zarubni vypénovanim. Protipozarni péna PROMAFOAM®-C slouzi
navic jako tepelna izolace. Pouziva se uvnitf budov a v otevienych
halach, nutno chranit pred pfimym pisobenim povétrnostnich vliva.
Pfi pozadavcich na pozérni zabezpedeni staveb jsou smérodatné
Uredni doklady stavebniho dozoru pro pfislusné stavebni dilce.

Konstrukce Promat 483.15, 450.57 a 480.51.

Vyhody

e vynikajici pfilnavost k riznym druhdm stavebnich materiald

e odolné proti hniti, teplu, vodé a fadé chemikalif

* dobra rozmérova stabilita

° neobsahuje freony

* rychlé zpracovani diky rychlému vystupu pény a kratké dobé
vytvrzovani

Zpracovani

Podklad musi byt &isty a nosny. Odstrarite uvolnéné ¢asti, prach

a mastnotu. Plochy uréené pro aplikaci pény predem dobre navlh-
Cete. Plechovku pred pouzitim asi 20x silné protiepejte.

Protipozarni péna PROMAFOAM®-C se davkuje stisknutim spoustéci
paky a regulaénim Sroubem na pistoli.

Pénu davkujte Usporné a aplikujte v provazcich. Pfi vice vrstvach mezi
vrstvami vlhcete.

Aby nedoslo k zbarveni pény, je treba pénu zakryt nebo pretfit.

Dilezité pokyny

Aplikujte jen v dobre vétranych mistnostech. Nekufte! Chrarite o¢i,
pouzivejte rukavice a ochranny odév. Podlahovou krytinu zakryjte
papirem nebo plastovou fdlii. Stiikance pény ihned odstrante napf.
¢isticem polyuretanové pény nebo acetonem. Viytvrzenou pénu lze
odstranit pouze mechanicky. Péna neni odolné proti ultrafialovému
zareni. Skladujte ve svislé poloze (uzdvérem vzhiru).

Pred aplikaci materiélu si vyzadejte bezpecnostni list!

Znaceni
Znaceni na etiketach vyrobku odpovidé pravé platnému zékonnému
stavu.

Zvlastni upozornéni

Tato doporudeni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o peclivé provadéné zkousky, které jsou pribézné dopliiovany

a rozsifovany.

Jelikoz na kontrolu nutnych predpokladl a pouzitych metod zpra-
covéani neméme jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit
mistnim pomérdm. Pfed koneénym provedenim praci byste méli
provést vlastni zkousky.
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PROMAFOAM®-2C

Popis vyrobku

PROMAFOAM®-2C je dvouslozkovéa protipozarni a izolaéni péna na
bazi polyuretanu a bezhalogenovych retardérd hoteni. Pri pozéaru
zabranuje $ifeni ohné, koute a horkych plyna.

Oblasti pouziti
PROMAFOAM®-2C protipozarni izolaéni pénu lze aplikovat do

" pozarné délicich stén a stropu pro protipozarni utésnéni prostupud
kabeld, kabelovych svazkd, hoflavych a nehoflavych potrubnich
instalaci.

PROMAFOAM®-2C Ize také pouzit v kombinaci s protipozarni cihlou
PROMASTOP®-FB.

Konstrukce Promat 717 a 719.

Technické udaje Vyhody
Trida reakce na oheii E die CSN 13501-1 * vynikajici pfilnavost k rdznym druhim stavebnich materiali
Barva gervenohnidd e aplikace i v kombinovanych prostupech
. hlé ani diky okamzité reakci slozek
Objemova hmotnost > 215 kg/m3 (pIné vytvrzeno) ye e’zprac-ova‘nl Ky o amz've reakcisioze
e odolné proti hniti, teplu a vodé
Mira napénéni 1,6 — 4,5 x v zavislosti na okolnich podminkéch o odFiznutou pénu je mozné vyuzit do novych prostupt
Obsah VOC < 0,005 mg/m3 (28 dni)
Bezpeénostni tida 71 Dalezité pokyny

Aplikujte jen v dobfe vétranych mistnostech. Nekurte! Chrarite odi,

Teplota pfi zpracovani +15°Caz30%C pouzivejte rukavice a ochranny odév. Podlahovou krytinu zakryjte

Zpiisob dodani Kartuse 380 ml (6 kartusi/karton) papirem nebo plastovou félii. Stitkance pény ihned odstrarite napf.
Uskladnéni na suchém a chladném misté (5 °C az 30 °C). Cisticem polyuretanové pény nebo acetonem. Vytvrzenou pénu lze
Doba skladovani cca 9 mésicdl v pivodnim hermeticky uzavreném obalu odstranit pouze mechanicky. Péna neni odolné proti ultrafialovému

. L . zateni. Oteviend kartuse musi byt okamzité zpracovéna. Pfed aplikaci

Teplota pfi zpracovani +15°Caz 30 °C e N 1
materialu si vyzadejte bezpeénostni list!

Zvlastni upozornéni

Protipozarni péna PROMAFOAM®-2C nesmi byt nikdy aplikovana

v pfimém kontaktu se zdrojem tepla. Tato doporudeni se opiraji

o nase dosavadni zku$enosti z praxe a o peclivé provadéné zkousky,

které jsou prubézné doplriovéany a rozsifovany. Pfi pouziti v oblasti

pozarni bezpecnosti staveb je nutno dodrzovat ustanoveni nasich

katalogovych listl a veobecné podminky naseho katalogu.
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Pozarné ochranny profil Promat®

Popis vyrobku

Profil z kfemicitanu sodného s umé&lohmotnym oplasténim a naplini
z intumescentniho materiélu, ktery v pfipadé pozéru zpénuje.

Oblasti pouziti

&% Pozarné ochranné profily Promat® slouzi k zakryti rastrovych nosnikd
%.E« podhled s vlozenymi deskami PROMATECT®-L El 30 az El 90 z horni

strany. Pozarné ochranné obvodové profily Promat® se montuji
na pfipojeni téchto stropl ke sténé.

Technické udaje

Zpusob dodani pozarné ochranny profil Promat®: délka 586 a 1186 mm
pozarné ochranny obvodovy profil Promat®: délka 1000 mm

PROMAGLAF®

Popis vyrobku

PROMAGLAF® jsou sklenéné vlakna na bazi oxidud alkalickych zemin
(vysokoteplotni sklenéné vldkna) a nepatii do skupiny keramickych
vldken. Vldkna PROMAGLAF® jsou biologicky odbouratelné a proto
nejsou ze zdravotniho hlediska klasifikovana jako nebezpeéna.

Oblasti pouziti

Pro mezivrstvy v pozéarné odolnych konstrukcich, zejména jako pod-
kladové pasy k utlumu mechanického rézu a zlepseni tepelné a zvu-
kové izolace ve sténovych konstrukcich Promat® s rostem vytvorenym
z tenkosténnych ocelovych CW profila.

Konstrukce Promat 385, 420, 485 a 486.10.

Technickeé udaje

Trida reakce na ohen A1 dle CSN EN 13501-1
Hustota cca 150 kg/m3
Zpusob dodani pésky tl. 2 mm (dalsi tloustky na objedndvku)
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ALSIJOINT
- izolacni a tésnici pasek

Popis vyrobku
ALSIJOINT® je flexibilni izolaéni a tésnici pasek odolavajici teplotam
do 1100 °C.

Oblasti pouziti
ALSIJOINT® je vhodny k utésnéni napojeni pozérné odolnych pod-
hledi a stén k okolnim konstrukeim.

Konstrukce Promat 420.

Vyhody

e nehorlavy

e pfipraven k okamzitému pouziti
e rychld a snadnd instalace

Zpracovani
Tésnici pasek ALSIJOINT® se aplikuje jemnym vtlaéenim do pfipra-
Barva bild vené spary.
Objemova hmotnost 128 kg/m3
L Skladovani
Tepelna vodivost A (20 °C) 0,055 W/mK s .
* vsuchém Cistém prostredi
Rozsah teplot do 1100 °C
Rozméry 4880 x 12 x 50 mm Zpusob dodani
Zakladni slozka kfemigitan vapenaty * A4 role/kartonova krabice

Bezpecnost
* naleznete v bezpeénostnim listu

Zvlastni upozornéni

Tato doporuceni se opiraji o nase dosavadni zkuSenosti z praxe

a o pedlivé provadéné zkousky, které jsou prubézné dopliovény

a rozsifovany. JelikoZ na kontrolu nutnych predpokladli a pouzitych
metod zpracovani neméame jakykoli vliv, je nase doporuéeni nutno
pfizpUsobit mistnim pomérim. Pfed koneénym provedenim praci
doporucujeme provést vlastni zkousky. Pred aplikaci materiélu si
vyzadejte bezpecnostni list!
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Nosnik Promat®

Popis vyrobku
Prefabrikované nosniky s velkym rozponem jako sprazend podhle-

dové konstrukce pro chodby nebo mistnosti az do sitky 5 m.

Oblasti pouziti
Zhotovovéni samonosnych pozarnich podhledd Promat dle katalogo-
vého listu 120.60.

Zpracovani
K zakracovani pouzivejte profesionalni pily na kov.

Technické udaje

Rozmeéry typ A typ G: (Sxv) 77 x 101 mm
typ B, typ H: (§ xv) 77 x 151 mm

Specifikované vyrobky pouzivané jako pfislusenstvi

Mineralni vina Hmozdinky

Neni-li v popisech konstrukci Promat uvedeno jinak, je nutno pouzit Neni-li v popisu konstrukci uvedeno jinak, je nutno pouzit certifiko-
izola&ni vrstvy z minerélni viny tfida reakce na oheri max. B dle CSN vané kovové hmozdinky.

EN 13501-1, s bodem tani > 1000 °C. Tloustku izolaéni vrstvy a hus-

totu je tfeba dodrzet. Ostatni vyrobky pouZivané jako pfislusenstvi

Dalsi specifikované vyrobky pouzivané jako pfislusenstvi jsou charak-
terizovany v jednotlivych konstrukénich listech.
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Promat servis

fezani a dalsi zuslechtovani pozarniho skla PROMAGLAS® (vyfezy,
nepravidelné tvary, vrtani, lepeni do dvojskla, féliovani)

baleni (ochrana fezné hrany a C hrany, vyroba transportnich be-
den se zvy$enou odolnosti proti ,sklu nepratelskému” zachazeni)

rozvoz skla pfimo k zakaznikdm

vyklddka a naklddka dodévaného i vydavaného zbozi
skladové sluzby ve vSech oblastech

- temperovany sklad pro materialy pod|éhajici zkdze mrazem
- sklad deskového materidlu

frézovani a soustruzeni

opracovani materidli pomoci vodniho paprsku a obrébéciho
centra

e lepeninejraznéjsich materidlt Promat® pomoci lepidla Promat®
K84

formatovani materialu
- typu PROMATECT®
- typu PROMAXON®
- typu PROMALAN®
- typu PROMAGLAF®

* vyroba sestav tésnicich vétracich vyustkovych tvarovek PROMA-
SEAL® s pomoci naformétovanych pfifezl z pozarné ochrannych
desek PROMATECT®

Vyuzivejte nds Promat servis.

Je tu pro Vas!

Kontaktujte nés.

-
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