


Ocelové nosné konstrukce

Pozarni bezpecnost pro ocelové sloupy a nosniky

Ocel je anorganicka stavebni hmota a Ize ji tedy bez zviastnich zkousek zaradit
mezi nehorlavé materidly. Pri pfimém plsobeni ohné je mozné podle normové
teplotni kfivky ISO predpokladat zvySeni teploty o 556 K jiz po 5 minutach.
Nasledkem toho ztraci stavebni dil z oceli po nékolika minutach svoji Unosnost
a dochazi k poruseni stability stavebni konstrukce. Ma-li byt dosazena urcita
hodnota pozarni odolnosti, musi byt na zékladé této skutecnosti vSechny oce-
lové ¢asti odpovidajicim zplisobem chranény.

Pozarné ochranné obklady pomoci desek PROMATECT®

Obklad pravouhlého prifezu z poZarné ochrannych desek PROMATECT®
zajistuje, ze kritické teploty oceli bude dosazeno teprve po uplynuti stanove-
ného Casového useku. K obkladani ocelovych nosnych konstrukci pozarné
ochrannymi deskami PROMATECT® nejsou zapotfebi Zadné nosné a za-
vésné konstrukce. Ocelové sloupy se obkladaji pozarné ochrannymi deskami
PROMATECT® ve tvaru pravouhlého prifezu. Poté jsou desky na celni strané
sesvorkovany nebo sesroubovany. U ocelovych priviakd jsou desky v oblasti
spoje podloZeny, aby zde mohl byt pripevnén obklad pravouhlého prifezu.
Obklad jiz pak nemusi byt pripevnén na ocel ¢i beton.

Mé-li z architektonickych dlvodd zUstat ocelova konstrukce viditelng,
pak Ize obklad tvofeny pozarné ochrannymi deskami nahradit natérem
PROMAPAINT®,

Obklad ocelovych nosnych prvktl kruhového prifezu

Je-li z architektonickych divodd pozadovano zachovani kruhového priifezu
prvku, Ize pouzit kalciumsilikdtové segmenty PROMATECT®-FS nebo obkla-
dovy systém PROMATUBEX® pro jejich obklad. Jednd se o segmentové prvky,
které jsou k nosnému prvku pfilepeny. Poté je provedena libovolna povrchova
Uprava.

Natér na ocel PROMAPAINT®

Dalsi moznosti pozérni ochrany ocelovych stavebnich dilct je systém
PROMAPAINT®, natér vytvarejici za pozaru izolaéni vrstvu, uréeny k ochrané
ocelovych nosnikd, sloupl a prutd prihradoviny. Plsobenim pozéaru natér
PROMAPAINT® napénfi a vytvolii tak tepelné izolacni ochrannou vrstvu.




Pozarni ochrana ocelovych konstrukci

Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupt a nosniki

Z teoretickych Setfeni je znamo, Ze potfebnou tloustku obkladu pro urcitou hod-
notu poZarni odolnosti Ize Zjistit z poméru Ay/V, tj. z rozmérd profilu.

V poméru A,/V predstavuje ,A,* obvod a ,V* plochu piicného priifezu ocelo-
vého profilu.

Zasadné plati, Zze subtilni profily maji pfi shodném obvodu vysokou hodnotu
Ap/V amasivni profily nizkou hodnotu Ay/V. Pfi poZaru dochézi u subtilnich pro-
fild k dosazeni kritické teploty oceli rychleji, proto je u téchto profild nutna vétsi
tloustka obkladu.

Ctyistranny obklad

Volné stojici profil

Vypocet
Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozmérd:

Vyska profilu: h=22,0cm
T, ™ i —
T Sitka proflllvu ' - b =20,6 cm
v v Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm2
< b v.em A, 2h+2b 2x22,0cm + 2 x 20,6 cm
h vcm — = = x 100
V v om? V V 131 cm?2
85,2 cm
. =———x 100 =65 m-1
d b d 131 cm2

Vypoéet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran

Na zakladé stanoveneho poméru Ay/V vybraneého oceloveho sloupu

a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti.

Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem pripadé poZarni odolnost R 90 Ize dosahnout pomoci obkladu
PROMATECT®-H, d = 20 mm.

Tristranny obklad

Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukci

Vypoéet poméru A,/V pfi namahani ohném ze tfi stran

Vypocet
Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozmérd:
Vyska profilu: h=22,0cm
Sitka profilu b =20,6cm
Plocha pricnénho priifezu ocel. sloupu V=131 cm2

A, 2h+Db 2 x22,0cm + 20,6 cm

Vv - 131 cm2 X100

64,6 cm
:mx 100 =49 m-1

Na zaklade stanoveneého pomeru A,/V vybraneho ocelového sloupu a pouzi-
tim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro poZzadované hodnoty pozarni
odolnosti. .

Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem pfipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosahnout pomoci obkladu
PROMATECT®-H, d = 15 mm

Vypoé&et poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Priklady vypoctu pomeru Ap/V. BIizsi informace sdéli na vyZadani nase technické oddélent.

Rozméry
b,hatvcm
plocha V' v cm2
obvod priifezu v m

- ES

O

b

g T

k b
Piisobeni pozaru jednostranné Gtyrstranné Gtyrstranné Gtyrstranné
A/ (m-1) 100 4b x 102 obvod prifezy y 104 pgpy 200
t Vv v t

(vy33i hodnota je urujici)




R15

Pozarni ochrana ocelovych konstrukci a% R 180

Obklad PROMATECT®-H

Hodnota poZarni odolnosti Navrhova teplota = 450 °C
R15 500
R30 100 160 240 460 500
R 45 40 80 100 140 260 500
R 60 40 60 80 120 320 500
R 90 40 100 200 500
R 120 40 80 160 500
R 180 40 60 80 140 400 500
minimalni tloustky obkladu 6 mm 8 mm 10mm | 12mm 15 mm 20mm | 25mm | 30mm | 35mm | 40mm | 45mm | 50 mm
Obklad PROMATECT®-L
Hodnota poZarni odolnosti Navrhova teplota < 450 °C
R15 500
R 30 500
R 45 340 500
R 60 180 280 500
R 90 80 120 180 260 420 500
R120 60 80 100 140 180 260 420 500
R 180 40 60 80 100 140 180 240 340 500
minimalni tloustky obkladu 20mm | 25mm | 30mm | 35mm* | 40mm | 45mm | 50mm | 55mm | 60mm | 65mm | 70mm | 75 mm
Obklad PROMATECT®-H
Hodnota poZérni odolnosti Navrhova teplota < 500 °C
R15 500
R30 140 200 360 500
R 45 60 100 140 200 400 500
R 60 60 80 100 160 500
R 90 40 60 120 300 500
R 120 40 60 120 240 500
R 180 40 60 120 240 500
minimalni tloustky obkladu 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm
Obklad PROMATECT®-L
Hodnota poZarni odolnosti Navrhova teplota = 500 °C
R15 500
R30 500
R 45 420 500
R 60 220 360 500
R 90 100 160 220 340 500
R120 60 100 120 160 240 340 500
R 180 40 60 80 100 120 160 220 300 480 500
minimalni tloustky obkladu 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm* 40 mm 45 mm 50 mm 55 mm 60 mm 65 mm 70 mm
Obklad PROMATECT®-H
Hodnota poZarni odolnosti Navrhova teplota < 550 °C
R15 500
R 30 180 280 500
R 45 80 120 180 260 500
R 60 60 100 120 220 500
R 90 40 60 80 180 500
R 120 40 80 160 420 500
R 180 40 60 100 160 460 500
minimalni tloustky obkladu 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm
Obklad PROMATECT®-L
Hodnota poZérni odolnosti Navrhova teplota < 550 °C
R15 500
R30 500
R 45 500
R 60 280 460 500
R 90 120 180 280 420 500
R 120 80 100 140 200 300 460 500
R 180 40 60 100 120 160 200 280 400 500
minimalni tloustky obkladu 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm* 40 mm 45 mm 50 mm 55 mm 60 mm 65 mm 70 mm

* V soucasné dobé z vyrabénych desek PROMATECT®-L neni moZno dosahnout celkovou tloustku 35 mm. Proto je nutné pouzit obklad z desek PROMATECT®-L
o tl. 40 mm, popr. provést obklad z desek PROMATECT®-H.
Tloustku obkladu PROMATECT®-H a PROMATECT®-L pro ostatni ndvrhové teploty Vam sdéli nase technické oddéleni.



R 15

A ®
Ocelové sloupy s obkladem PROMATECT a% R 180

Technické udaje

o
(2]
133
o
(5]
(6]

ocelovy sloup

obklad, tloustka desek PROMATECT®-H nebo -L
podle poméru Ap/V a hodnoty poZérni odolnosti
spoje desek, presadit o cca 500 mm

ocelové svorky, popf. samorezné vruty

(viz tabulka spojovacich prostiedki)
umélohmotné hmoZdinky s vruty

tihelnik z ocelového plechu 20/40/0,7

Uredni doklad: Protokol o klasifikaci &. PK2-16-04-900-C-1.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 180 dle CSN EN 13 501-2 na zékladé sérif zkousek ke zjisténi zavis-
losti pozarni odolnosti na poméru Ay/V.

Vyhody na prvni pohled
® rychla a snadna montaz bez pomocné nosné konstrukce.

Dulezité pokyny
Pozarni obklad ocelovych sloupl zavisi na pozadované hodnoté pozarni odol-

nosti a poméru Ap/V a také na navrhové teploté. Tloustka obkladu PROMA-

TECT®-H, popf. -L (2) i udaje pro vypocet hodnoty Ap/V jsou uvedeny v Gvodu
této kapitoly.
Pro stanoveni Sitky pfifezll je nutné prihlédnout k montézni toleranci a odchyl-

kam ocelovych profil(i.

Tmeleni spojli a feznych hran neni z protipoZzarnino hlediska nutné.

Detail A
Nakresy (1), (Il) a (Ill) znazormuiji pravouhle tvarovany obklad rliznych ocelovych

profilll. Vysoka stabilita desek PROMATECT® (2) umozniuje sesvorkovani, pop.

e/ T — sesroubovani (4) na celni stran&. Pomocna nosné konstrukce nebo pripevnéni
|| 0 k oceli nejsou nutna.
2o fidi Detail B
—1 Nakresy (V) — (VIIl) predstavuiji vzorova technicka provedeni jednostrannych,
dvoustrannych a tristrannych obklad(i ocelovych sloupd.
Udaje k vypoctu A,/V a uréeni odpovidajici tloustky obklad( jsou uvedeny
(@) v Uvodu této kapitoly.
Tabulka spojovacich prostfedkl — rozméry a roztece
i . . Tloustka desky Ocelové svorky, Samorezné vruty,
Detail A - pfiklady provedeni d roztet 100 mm, rozteé 200 mm,
koncova rozte€ 20 mm koncova rozte¢ 50 mm
10 mm, 12 mm 28/10,7/1,2 —
15mm 38/10,7/1,2 4,0x40
.
7 2 “ ig 22 50/11,2/1,53 4550
30mm 63/11,2/1,53 5,0x60
40 mm 80/12,2/2,03 50x80
50 mm 90/12,2/2,03 6,0 x 90

Zpusob spojovani desek tloustky 6 a 8 mm sdéli nase technické oddélent.

Detail B — jedno-, dvou- a tfistranna obloZeni
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A i ®
Ocelové nosniky s obkladem PROMATECT! a% R 180

Technické udaje

ocelovy nosnik
@ desky PROMATECT®-H nebo -L, stanoveni tloustky obkladu d
podle poméru Ay/V a hodnoty poZarni odolnosti
© piitez PROMATECT®-H nebo -L, b =100 mm, d = 20 mm
(svislé podloZeni spoje)
O piitez PROMATECT®-H nebo -L, b= 100 mm, d = tloustka oblozeni
(vodorovné podloZeni spoje)
© styk desek, roztet = §ika desky = 1250 mm
(u desek PROMATECT®-L §ifka desky = 1200 mm)
O spojovaci prostiedky (viz tabulka spojovacich prostiedkii)
© PROMATECT®-H nebo -L, b =100 mm, d = 20 mm (stabilizaéni stojina)

Uredni doklad: Protokol o klasifikaci &. PK2-16-04-900-C-1.

Hodnoty pozarni odolnosti
R 15 az R 180 die CSN EN 13 501-2 na zékladé sérii zkousek ke zjigténi zavis-
losti pozarni odolnosti na pomérné hodnote Ap/V.

Vyhody na prvni pohled
® rychld a snadnd montéz bez pomocné nosné konstrukce.

Dulezité pokyny

Pozarni obklad ocelovych nosnikd zavisi na pozadované hodnoté poZarni odol-
nosti a poméru Ay/V a také na navrhové teploté. Tloustka obkladu PROMA-
TECT®-H, popf. -L (2) i udaje pro vypocet hodnoty Ay/V jsou uvedeny v Gvodu

—] \ stojina o

_°e o

této kapitoly.
Pro stanoveni $itky pfitezd je nutné prinlédnout k montézni toleranci a odchyl-
kam ocelovych profild.

é é é Pokyny pro montaz

Pred zhotovenim piifez( stanovit montazni tolerance a pripustné odchylky oce-
vy$ka nosniku < 600 mm vy$ka nosniku = 600 mm lovych nosnikd (1).

Pritezy PROMATECT®-H, popr. PROMATECT®-L zasadit tak, aby vnéjsi plocha
Detail A byla pfedsazena cca 5 mm pred pfirubou nosniku.

Desky PROMATECT® nezpracovavat v celé délce, protoze vzddlenost spar
nesmi prekrocit Sitku desky 1250 mm (u PROMATECT®-L 1200 mm).
U nerovnych masivnich stropl zatmelit spary mezi obkladem PROMATECT®
a stropem. K fezani desek PROMATECT® doporucujeme pouzit pilové listy

Z oblozZené slinutym karbidem. P¥i fezani odsavat piliny.

Detail A
U vySky nosniku pfes 600 mm na kazdé svislé podlozeni (3) umistit cca 100
mm Sirokou stabiliza¢ni stojinu (7) a spole¢né se svislym podloZenim (3) pevné

11 = i zasadit do profilu nosniku.

Tabulka spojovacich prostiedkt - rozméry a roztece

Tloustka desky Ocelové svorky, Samorezné vruty,
d podélna hrana cca 100 mm, rozte¢ 200 mm,
obihajici spoj cca 50 mm koncova rozte¢ 50 mm

Qgtail B - uhloigni, E)etvail C —Pbloien’l’ . 10 mm, 12 mm 28/10,7/1.2 _

tistranné pravotiihlé ctyistranné pravoihlé 5 mm 38/10.7/1.2 —
20 mm 44/11,2/1,53 4,0x45
25 mm 50/11,2/1,53 50x50

ZpUsob spojovani desek tloustky 6 a 8 mm sdéli nase technické oddélent.



PROMATECT®-FS - obklad ocelovych sloupt R 180 415.80
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Detail A - priibéh montaze Detail B — uspofadani spar

Detail C — provedeni na valcovém profilu

Technické udaje

© ocelovy sloup

© PROMATECT®-FS - kruhovy segment, d = 20, 25, 30, 40 mm (-1/+3 mm)
h =1200 mm, (£3 %)
vnitini primér (-0/+4 mm)

lepidlo Promat® K84

vazaci drat, pozinkovany, vinuti v odstupu cca 200 mm, @ =1 mm
popi. rabicové pletivo

omitka, popf. jiny zptisob povrchové tipravy

distanéni prvek PROMATECT®-H, d=25mm

©0 00

Uredni doklad: Protokol o klasifikaci &. PK2-16-05-902-C-1.

Hodnota pozarni odolnosti
R 180 dle CSN EN 13 501-2.

Dulezité pokyny

Z architektonickych nebo statickych ddvodU jsou ¢asto voleny ocelové sloupy
kruhového prlifezu. Pomoci segmetd PROMATECT®-FS je na strané jedné
dosazeno pozadované pozami odolnosti R 180 a na strané druhé zlstane
zachovan kruhovy tvar sloupu.

Klasifikaci pozarni odolnosti R 180 spIni po obkladu segmenty PROMATECT®-FS
vSechny ocelove sloupy, popf. ocelove prvky s pomerem Ap/V = 500 m-1.

Na zékladé pozadovaného prdméru obkladaného sloupu jsou segmenty
PROMATECT®-FS dodavany jako pulkruh, Ctvrtkruh &i vyseC s jednotnou
vySkou 1200 mm.

P¥i objednavani tohoto materidlu je vzdy nutno uvést vnéjsi primeér ocelového
kruhového sloupu.

Detaily A - priilbéh montaze

Pred vlastni montazi PROMATECT®-FS je nutno segmenty zbavit prachu a pfip.
necistot, ocelové prvky (1) zbavit prachu, nedistot a mastnoty. Je nutno provést
natér proti korozi. Na segmenty (2) se nanese silngjsi vrstva lepidla Promat®
K84 (3) a takto pripravené segmenty se prilepi na ocelovy sloup. Jednotlivé
segmenty PROMATECT®-FS se navzdjem slepi lepidiem Promat® K84.

Z optickych divodl doporucujeme jako findlni Upravu pretmeleni tmelem
Promat®, obklad plechem, rabicové pletivo a omitku, popf. jiné Upravy povrchu.
Z pozarniho hlediska neni v§ak tato Uprava nutna.

Pri pouziti segmentli PROMATECT®-FS probiha montaz rychle, jednoduse
a hospodarné.

Segmenty PROMATECT®-FS jsou dodavany individualné na zakazku.

Detaily B

Vertikalni spary obkladu musf byt usporadany stfidavé. Po dobu tvrdnuti lepidla
Promat® K84 jsou segmenty obkladu PROMATECT®-FS (2) staZzeny vazacim
dratem (4). Doba tvrdnuti lepidla Promat® K84 je pri teploté +20 °C 12 hodin.

Dimenzacéni tabulka

Obklad PROMATECT®-FS
;'l‘j’;’l':l‘g:ﬁ"“za’“' Navrhova teplota < 500 °C

R15 500

R30 500

R45 300 | 500

R 60 160 | 260 | 460 | 500

R90 80 | 100 | 160 | 220 | 360 | 500

R120 40 | 60 | 80 | 120|160 | 220 | 340 | 500

R180 40 | 60 80 | 100 | 140 | 180 | 260 | 420 | 500
min. tloust
min. tlo [m“m"] 20 | 25 |30 | 35 | 40 | 45| 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75

Tloustku obkladu PROMATECT®-FS pro ostatni navrhové teploty Vam sdéli
nase technické oddsélen.
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® - e o
PROMATUBEX® - obklad ocelovych sloupu a% R 180

Technické udaje

(1)
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]

ocelovy sloup

PROMATUBEX®

lepidlo Promat® K84

vazaci drat, pozinkovany, vinuti v odstupu cca 500 mm, @ 1 mm
tmel PROMATMEL®

omitka, pop¥. jiny zplisob povrchové tpravy

Uredni doklad: RozSifend aplikace &. 508 008.

Hodnota pozarni odolnosti

R 15 az R 180.

Vyhody na prvni pohled

® zajisténi poZzadované pozarni odolnosti

® (spora naklad( diky rychlosti montaze obkladu PROMATUBEX®
® gstetiCnost - je zachovan pldorysny profil ocelového prvku

® cela konstrukce z architektonického hlediska psobi velice zajimavé
® kvalitni obklad s vysokou Zivotnosti = Zivotnost stavby

Dulezité pokyny

Diky vysokému podilu ocelovych konstrukci u novostaveb a také velkému vyu-
Ziti ocelovych prvkd u stavajicich budov se stéle dostava do popredi i ochrana
téchto konstrukci pfed pozarem. Ochranit otevieny &i uzavreny profil Ctverco-
vym ¢i obdélnikovym obkladem je zélezitost standardni, u kruhovych prvkd to jiz
tak jednoduché neni. Pro zajisténi estetickych pozadavk( architekta a funkénich
vlastnosti projektanta jsme pro Vas pripravili novy systém nekonecného pasu
PROMATUBEX®. Tento systém v sobé idedliné kombinuje pozarni odolnost
(projektant) a estetickou finalizaci (architekt).

Systém PROMATUBEX® je tvoren Uzkymi prifezy (cca 20 — 25 mm) z kalciumsi-
likétovych desek PROMATECT®-L délky 1 200 mm, které jsou vzdjemné propo-
jeny pomoci pask( ze skelného vidkna. Sitku pFitez(i Vam optimalng navrhneme

podle priiméru ocelového prvku, tak aby co nejlépe kopiroval plochu. Tloustka

pritez( vychazi z pozadavku pozarni odolnosti (R15 — R180 minut) a kritické

teploty. Opét jsme schopni pro Vas tuto hodnotu optimalizovat. Pfi vétsich

pozadovanych tloustkach ochranného materidlu je mozno provést segmentovée

pasy ve dvou vrstvach. K vzajemnému spojeni obou vrstev se pouziva lepidlo

Promat® K84,

PROMATUBEX® kombinuje Vas pozadavek estetiky s nasi rychlosti dodavky.

Detail A - prabéh montaze

— ocelovy prvek i segmenty musi byt zbaveny mechanickych necistot a pra-
chu (1).

— ocelovy prvek je nutno opatfit natérem proti korozi (2)

— na ocelovy prvek rovnomérné nanést 2 mm silnou vrstvu lepidla Promat®

K84 (3)
— rohoZz PROMATUBEX® pirilepit na takto upraveny poklad s tim, Ze zacatek
Detail A - priibéh montaze a konec se navzdjem natupo slepi také lepidlem Promat® K84 (3)
— svislé spary obkladu nesmi probihat pribézné musi byt vzdy usporadany
| stfidavé (90° pootoceni nasledujici rohoze)
& :Hj@'ﬁ — obklad je nutno zpevnit vazacim dratem (2 1 mm), ktery se spirdlovité navine
po= na povrch obkladu s rozestupem cca 500 mm (4)
LT a — spary pretmelit tmelem Promat®, popr. tmelem PROMATMEL® (5)
,8. - zestetickych ddvodU doporuc¢ujeme povrch obkladu opatit natérovym sys-
/// § témem, popr. jinak findlné upravit (obklad plechem, omitkou, apod.) (6)
O r Detail B
[Tl -1 Svislé spary obkladu nesmi probihat priibézné musi byt vzdy usporadany stfidave.
Q //’/ g Dimenzacni tabulka
i 5 Obklad PROMATUBEX®
3 /// g Hodnota poZérni odolnosti Navrhova teplota = 500 °C
il R15 500
] T R30 500
L AT g R45 500
% i - R60 250 | 500
B0 R 90 110 | 170 | 280 | 500
/”/ R 120 70 | 100 | 140 | 210 | 340
7 R 180 40 | 50 | 70 | 90 | 120 | 230 | 370 | 500
Detail B - uspoFadni spir minnaini loustiy obldadu | 29| 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 55 | 60
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At ®
Natér na ocel PROMAPAINT R 30

Technické udaje

© ocelovy sloup nebo nosnik (hodnota Ay,/V < 440 m-1)

@ ochranny nétér proti korozi: zakladni natérova barva PROMAPAINT®

© natér wytvarejici izol. vrstvu: PROMAPAINT® (1 mm suché vrstvy = 2,1 kg/m2)
O kryci natér: PROMAPAINT® - finish

Uredni doklad: Protokol o klasifikaci &. PK2-16-05-003-C-1.

Hodnota pozarni odolnosti

R15aR 30 dle CSN EN 13 501-2. R 45 a R 60 na vyzadani.

Vyhody na prvni pohled

® nosnd konstrukce zUstéva viditelnd

® (nosnost OK zlistava nezménéna

® barevné odstiny dle RAL.

Dulezité pokyny

Zpénuiici natér na ocel PROMAPAINT® je zalozen na vodni bézi — bez zépachu
a vlivu na vnéjsi prostredi. Natér vytvarejici izolacni vrstvu je bez rozpoustédel.

VSeobecné pokyny
Natér na ocel PROMAPAINT® se nanasi vdleCkem, Stétcem nebo nastfikem
(vzduchem ¢i kompresi) metodou zahusténé vrstvy. Podklad musi byt bez rzi,

necistot, mastnoty a staré barvy, kterou je nutné UpIiné odstranit. Pfi zpracova-
vani by méla byt okolni teplota = 10 °C (teplota oceli = 5 °C). Zpracovatelnost
natéru PROMAPAINT®, obzvlast tl. mokré vrstvy, ktera miize byt nanesena v jed-
nom pracovnim procesu, se méni s teplotou, vihkosti vzduchu a s konzistenci
natérové hmoty. Vyrobky musi byt skladovany v suchu. Chranit pfed mrazem.
Pred upotiebenim dobfe promichat. PROMAPAINT® je technicky natér, ktery
nelze srovnavat s béznym lakovanim. Jednotlivé vrstvy musf byt peclivé nana-
L~ L/ Seny. Uvedend tabulka obsahuje prislusna mnozstvi natéru v suchém stavu.
Detail A — skladba natéru na ocel PROMAPAINT® Je tfeba pocitat, zvlast pii strikani, s vétsi spotfebou materidlu.
Navrhova Navrhova
teplota (°C) 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 teplota (°C) 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
; Tloustka pozarné ochranného materidlu potiebna k zajisténi teploty oceli ; Tloustka pozarné ochranného materidlu potiebnd k zajisténi teploty oceli
Ap/V (m-1) ; Ap/V (m-1) ;
pod ndvrhovou teplotou (um) pod ndvrhovou teplotou (um)
63 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 63 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1133 | 726 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 1490 | 936 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
70 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 70 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1223 | 822 | 464 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 1630 | 1105 | 472 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
80 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 80 R15 | 458 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1335 | 943 | 590 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 1806 | 1318 | 728 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
100 R15 | 573 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 100 R15 | 615 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1516 | 1139 | 796 | 483 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2092 | 1668 | 1150 | 503 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
120 R15 | 653 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 120 R15 | 738 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1656 | 1292 | 959 | 652 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2316 | 1943 | 1484 | 907 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
140 R15 | 717 | 407 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 140 R15 | 836 | 407 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1767 | 1415 | 1090 | 789 | 509 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2496 | 2165 | 1755 | 1238 | 561 | 406 | 406 | 406 | 406
160 R15 | 769 | 468 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 160 R15 | 917 | 436 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1857 | 1515 | 1197 | 902 | 626 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2643 | 2347 | 1980 | 1513 | 899 | 406 | 406 | 406 | 406
180 R15 | 812 | 518 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 180 R15 | 985 | 525 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1932 | 1599 | 1288 | 997 | 725 | 470 | 406 | 406 | 406 R30 | 2766 | 2500 | 2169 | 1746 | 1186 | 411 | 406 | 406 | 406
200 R15 | 849 | 561 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 200 R15 | 1042 | 600 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1995 | 1669 | 1365 | 1079 | 810 | 557 | 406 | 406 | 406 R 30 2630 | 2330 | 1946 | 1434 | 721 406 | 406 | 406
220 R15 | 880 | 598 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 220 R15 | 1091 | 665 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2049 | 1730 | 1431 | 1149 | 883 | 632 | 406 | 406 | 406 R30 2742 | 2470 | 2119 | 1650 | 993 | 406 | 406 | 406
240 R15 | 907 | 629 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 240 R15 | 1134 | 721 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2096 | 1783 | 1488 | 1210 | 947 | 699 | 463 | 406 | 406 R 30 2591 | 2270 | 1840 | 1233 | 406 | 406 | 406
260 R15 | 930 | 657 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 260 R15 | 1171 | 770 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2136 | 1829 | 1539 | 1264 | 1004 | 757 | 523 | 406 | 406 R 30 2698 | 2404 | 2008 | 1448 | 593 | 406 | 406
280 R15 | 951 | 682 | 427 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 280 R15 | 1204 | 814 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2172 | 1870 | 1583 | 1312 | 1054 | 810 | 577 | 406 | 406 R 30 2792 | 2522 | 2158 | 1640 | 845 | 406 | 406
300 R15 | 969 | 704 | 452 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 300 R15 | 1233 | 853 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2204 | 1906 | 1623 | 1355 | 1099 | 856 | 625 | 406 | 406 R 30 2629 | 2293 | 1814 | 1074 | 406 | 406
320 R15 | 985 | 723 | 474 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 320 R15 | 1260 | 888 | 418 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2232 | 1938 | 1659 | 1393 | 1140 | 898 | 668 | 448 | 406 R 30 2724 | 2414 | 1971 | 1282 | 406 | 406
340 R15 | 1000 | 741 | 494 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 340 R15 | 1283 | 919 | 459 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2258 | 1967 | 1691 | 1428 | 1176 | 937 | 707 | 488 | 406 R 30 2811 | 2625 | 2114 | 1473 | 406 | 406
360 R15 | 1013 | 757 | 512 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 360 R15 | 1305 | 948 | 496 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2281 | 1994 | 1720 | 1459 | 1210 | 971 743 | 525 | 406 R 30 2625 | 2245 | 1649 | 584 | 406
380 R15 | 1025 | 771 529 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 380 R15 | 1324 | 974 | 530 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2302 | 2018 | 1747 | 1488 | 1240 | 1003 | 776 | 558 | 406 R 30 2717 | 2365 | 1811 | 814 | 406
400 R15 | 1036 | 784 | 544 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 400 R15 | 1342 | 997 | 561 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2321 | 2040 | 1771 | 1514 | 1268 | 1032 | 806 | 589 | 406 R 30 2802 | 2475 | 1961 | 1029 | 406
420 R15 | 1047 | 797 | 558 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 420 R15 | 1358 | 1019 | 589 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2339 | 2060 | 1793 | 1538 | 1294 | 1059 | 834 | 618 | 410 R 30 2578 | 2100 | 1230 | 406
440 R15 | 1056 | 808 | 570 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 440 R15 | 1373 | 1039 | 615 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2355 | 2078 | 1814 | 1560 | 1317 | 1084 | 860 | 644 | 437 R 30 2672 | 2229 | 1419 | 406
Nosnik profilii ,,I“ nebo ,H* Sloup profilii ,,1“ nebo ,H®



R15

Natér na ocel PROMAPAINT®

R 30
Navrhova Navrhové
teplota (°C) 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 teplota (°C) 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
AN (m) Tloustka poZarné ochranného materialu potrebna k zajisténi teploty oceli AV () Tloustka poZarné ochranného materidlu potfebnd k zajisténi teploty oceli
m pod navrhovou teplotou (um) m pod navrhovou teplotou (um)
63 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 63 R15 | 779 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1016 | 590 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 1884 | 1507 | 1096 | 648 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
70 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 70 R15 | 845 | 435 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1154 | 748 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2008 | 1647 | 1254 | 824 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
80 R15| 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 80 R15 | 929 | 535 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1329 | 947 | 522 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2165 | 1824 | 1453 | 1046 | 600 | 406 | 406 | 406 | 406
100 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 100 R15 | 1065 | 698 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1612 | 1270 | 890 | 463 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2420 | 2113 | 1778 | 1411 | 1006 | 558 | 406 | 406 | 406
120 R15 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 120 R15 | 1171 | 826 | 449 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 1833 | 1522 | 1177 | 789 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2619 | 2339 | 2033 | 1697 | 1326 | 914 | 455 | 406 | 406
140 R15 | 464 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 140 R15 | 1257 | 929 | 571 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2009 | 1725 | 1407 | 1050 | 646 | 406 | 406 | 406 | 406 R30 | 2779 | 2521 | 2238 | 1927 | 1583 | 1202 | 776 | 406 | 406
160 R15 | 548 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 160 R15 | 1327 | 1014 | 671 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2153 | 1890 | 1596 | 1265 | 890 | 461 | 406 | 406 | 406 R 30 2670 | 2406 | 2116 | 1796 | 1439 | 1041 | 592 | 406
180 R15 | 618 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 180 R15 | 1385 | 1084 | 755 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2274 | 2028 | 1753 | 1444 | 1093 | 692 | 406 | 406 | 406 R 30 2795 | 2547 | 2275 | 1973 | 1638 | 1263 | 840 | 406
200 R15 | 677 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 200 R15 | 1435 | 1144 | 826 | 474 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2376 | 2145 | 1887 | 1596 | 1266 | 889 | 453 | 406 | 406 R 30 2667 | 2410 | 2125 | 1807 | 1452 | 1051 | 596
290 R15 | 728 | 413 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 290 R15 | 1477 | 1196 | 887 | 546 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2463 | 2245 | 2001 | 1727 | 1415 | 1058 | 644 | 406 | 406 R 30 2770 | 2526 | 2255 | 1953 | 1615 | 1234 | 800
240 R15 | 772 | 466 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 240 R15 | 1514 | 1240 | 940 | 608 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2539 | 2332 | 2101 | 1840 | 1544 | 1204 | 811 | 406 | 406 R 30 2626 | 2368 | 2080 | 1757 | 1393 | 978
260 R15 | 811 | 512 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 260 R15 | 1547 | 1279 | 986 | 662 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2605 | 2408 | 2188 | 1939 | 1657 | 1333 | 958 | 519 | 406 R 30 2715 | 2467 | 2192 | 1882 | 1533 | 1134
280 R15 | 845 | 554 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 280 R15 | 1575 | 1314 | 1027 | 710 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2664 | 2476 | 2265 | 2027 | 1757 | 1447 | 1088 | 667 | 406 R 30 2793 | 2555 | 2290 | 1993 | 1657 | 1273
300 R15 | 875 | 590 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 300 R15 | 1601 | 1345 | 1064 | 753 | 409 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2716 | 2535 | 2333 | 2105 | 1846 | 1548 | 1203 | 798 | 406 R 30 2634 | 2378 | 2092 | 1767 | 1397
320 R15 | 902 | 623 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 320 R15 | 1623 | 1372 | 1096 | 762 | 453 | 406 | 406 | 406 | 406
R30 | 2762 | 2589 | 2394 | 2175 | 1925 | 1639 | 1307 | 917 [ 453 R 30 2704 | 2457 | 2180 | 1866 | 1508
340 R15 | 927 | 652 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 340 R15 | 1644 | 1397 | 1126 | 826 | 493 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 | 2804 | 2637 | 2450 | 2238 | 1997 | 1721 | 1400 | 1024 | 575 R 30 2767 | 2528 | 2260 | 1956 | 1609
360 R15 | 949 | 679 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 360 R15 | 1663 | 1420 | 1153 | 858 | 530 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 2680 | 2499 | 2295 | 2062 | 1795 | 1485 | 1121 | 687 R 30 2825 | 2593 | 2332 | 2037 | 1700
380 R15 | 969 | 703 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 380 R15 | 1679 | 1440 [ 1177 | 886 | 563 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 2720 | 2545 | 2347 | 2122 | 1863 | 1562 | 1209 | 788 R 30 2652 | 2398 | 2111 | 1784
400 R15 | 987 | 725 | 431 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 400 R15 | 1695 | 1459 | 1199 | 912 | 593 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 2756 | 2586 | 2394 | 2176 | 1924 | 1633 | 1290 | 881 R 30 2705 | 2459 | 2179 | 1860
420 R15 | 1004 | 745 | 455 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 420 R15 | 1709 | 1476 | 1220 | 936 | 621 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 2789 | 2624 | 2438 | 2225 | 1981 | 1697 | 1364 | 966 R 30 2755 | 2514 | 2242 | 1930
440 R15 | 1019 | 764 | 478 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 | 406 440 R15 | 1722 | 1492 | 1238 | 958 | 647 | 406 | 406 | 406 | 406
R 30 2820 | 2659 | 2478 | 2271 | 2033 | 1757 | 1432 | 1044 R 30 2800 | 2565 | 2299 | 1994
Uzaviené pravoihlé profily (sloup nebo nosnik) Uzaviené kruhové profily (sloup nebo nosnik)
Zakladni technické udaje Doba schnuti
PROMAPAINT® BS zakladni natér: Kazdd vrstva je po 1 aZ 2 hodinach sucha. Misto oznacené (2) je mozno po 2 ho-
Typ vyrobku: zakladni antikorozni natér na ocel dinéch pretfit, misto oznacené (3) po cca 6 hodinéch. (Tyto Udaje plati pro 20 °C
Odstin: Servenohnédy a 65 % relativni vihkost). Virstva tl. 1 mm je zcela vytvrdla po 24 hodinach.
Pojivo: alkydova pryskyrice Pracovni zafizeni
Redidlo: Stétec - S 6006, stitkani - S 6001 Pouzivaji se zafizeni s pistovym Cerpadlem, které jsou schopny vyvinout tlak
Oblast pouZiti: zakladni antikorozni natér na ocel, uréeny pod min. 200 bar popt. tlak v zafizeni 250 bar a 150 az 200 cm3 pfi dvoj¢inném
aktivni zpénujici vrstvu PROMAPAINT® zdvihu. Redukce hadice v délce 1 -2 m na %" je bezproblematicka. Doporucu-
ZpUsob nanaseni: valecek, Stetec, strikani jeme zarizeni firmy Graco a Wagner.
Doporucena tloustka: max. 50 mikrond, tj. cca 80 az 100 g/m?2 Filtr
Balenf: 41, 1. cca 5 kg Doporucujeme odstranit veskera sita a filtry.
PROMAPAINT® zpéiiujici natér: Pramér trysky
Typ vyrobku: aktivni zpénujici natér na vodni bazi Pouzivaji se trysky s vrtanim 0,45 az 0,8 mm (0,017 az 0,031"). Doporuéujeme
Odstin: bily mit na stavbé k dispozici trysky s rliznymi priiméry a rliznym thlem stiikani.
Redidlo: voda (nefedit!) Uhel stiikani
Oblast pouziti: aktivni zpénuijici natér mezi zakladni a vrchni natér 20 - 60° podle konstrukce a rozmérd profild.
Zplisob nanaseni: valecek, Stétec, vysokotlaké stfikaci zafizeni Hadice
Min. navrhovana tloustka:  viz tabulky Nepouzivat hadice s priimérem mensim nez 3/8". Délka hadice mlze byt podle
Balenf: 20 kg druhu zafizeni az 40 m.
PROMAPAINT® BS finish: Odstup a éisténi
Typ vyrobku: bezaromatovy synteticky vrchni natér Mezi pistoli a oSetfovanym predmétem dodrzovat odstup min. 300 mm.
Odstin: CSN, RAL, standard - bila 1001 Zafizeni je nutno po skonceni praci vygistit vodou (plati pro praci se zpénujici
Pojivo: alkydova pryskyrice natérovou hmotou).
Redidlo: S 6006, S 6001 Ztraty pfi stiikani
Oblast pouziti: vrchni ochranny natér na aktivni zpénuijici vrstvu Se ztratami natérovych hmot je nutno poditat a jsou odvislé od zvolené aplikacni
Zplisob nanasent: valecek, Stétec, strikani metody a od oSetfovaného profilu.
Doporucena tloustka: max. 60 mikrond, tj. cca 100 az 130 g/m?2
Balenf: 41, 1. cca 5 kg



