Vysokoteplotni konstrukéni

a izolac¢ni materialy




Vsechny uvedené vlastnosti odpovidaji sou¢asné urovni vyrobni technologie a d stavu p ani. Zmény na zakladé novych poznatki nebo zkousek nejsou vylouéeny.

© Copyright Promat s.r.o., Praha, Ceska republika.



Promat | Symboly vyrobkii/Obsah

’ <

VSeobecné  Zakladni jednotky Teoretické zaklady
Informace  a prevodni tabulky vysokoteplotnich
izolacnich kontrukei

o U I \u Y

PROMINA® Promat®-VE PROMATHERM ®-VE Pokyny pro PROMATECT ©-H DURASTEEL® PROMABOARD ®
100 °C 100 °C - 150 °C 250 °C, 400 °C spojovani 400 °C 400 °C 600 °C
a upevnéni

d ¥ o VIV e

PROMATECT ©-L DURATEC® MONALITE® PROMALAN ®-HT PROMALAN®-CR PROMABLOK PROMALIGHT ®
PROMALUX®-V 700 °C - 1000 °C 850 °C - 1000 °C 750 °C a-HT 400 800°C - 1100 °C 1000 °C - 1200 °C
MONOLUX® 750 °C - 800 °C
500 °C - 1000 °C

(- -

PROMASIL® PROMACLAD® Promat® textilie = PROMAGLAF ®-HTI PROMAPACK®
1000 °C - 1100°C 900 °C - 1100°C 500 °C - 1260 °C 1100 °C - 1250 °C 1000 °C - 1100 °C

- W) & s \l

ALSIFLEX® ALSIBLOCK® ALSITHERM @ PROMAFORM® PROMAFLEX®
1250 °C - 1600 °C ALSIPACK® PROMACOMB® PROMAFELT 1000 °C - 1400 °C
1250 °C - 1600 °C 1250 °C - 1600 °C 1200 °C - 1600 °C

ra—y

PROMACRET® PROMATON®
1050 °C - 1650 °C 900 °C - 1870 °C

b I '
(ow
(OO0 %
=3 OO ]
-

PrisluSenstvi Kotevni prvky  Platebni a dodaci
Vysokoteplotni pojiva podminky
Impregnace,

zpeviiovace, natery



Vysokoteplotni konstrukéni a izolaéni materialy firmy Promat
VSeobecné informace

VSeohecné

strana 6-9

BEEERIPICUNOtky a PrevOaN taDUIKY ..o e e s S strana 10 - 11
Teoretické zaklady vysokoteplotnich izolaénich konstrukci strana 12-19

PROMINA® viceticelové desky velkého formatu 100 CC.......cooieiiriciemeaeeceeeaesee e e ee e eeeeeneesesneeneeseesneennans strana 22 - 23 - 500 °c
Promat®-VE 100 a -VE150 kompozitni dilce 100 @Z 150 °C........ccccceerrerrrrseerrsneerssesssssessssesssssessssesssssessssessas strana 24 - 25
PROMATHERM®-VE 250 kompozitni dilce 250 °C ... strana 26 - 27

PROMATHERMEVEMOUIKGROZItMECIICERODIBEC . . ......................ccccoceccrmcrrecrsesesacesanesamessnesacessmesnnes soe SR ns strana 28 - 29
MozZnosti upevnéni a spojeni kompozitnich dilcli a izolaénich KONStruKCi ........ccceeeieeiriiirrcenceceee s strana 30 - 31
PROMATECT®-H izolac¢ni desky velkého formatu 400 °C ... strana 32 - 33

BURASTEEL® sendviéové izoladni desky 400 °C .........cccceieciiiiiciitiscistiscisssissssssssssssssssssssssssssses sdfiiianses strana 34 - 35
PROMABOARD® hutné kalciumsilikatové izolacni desky 600 °C.........cccuerrrrrierrneesseniseesses s ssssnesaas strana 36 - 37

PROMATECT®-L, MONOLUX®-V, -500, -800 stfedné hutné kalciumsilikatové izolacni desky

o
500 aZ 1000 °C .....ciiieeriessssensensasusenisiiosessssissses sonasssnnnsaaissaesasmuiiiuSuiREIG—G—_——————————————. % ... strana 40 - 41 9 1 000 c

DURATEC®-750, -1000 hutné kalciumsilikatové izolacni desky 1000 °C ... strana 42 -43
MONALITE® M1 a M1-A kalciumsilikatové izolacni desky pro nezeleznou metalurgii 850 az 1000 °C..... strana 44 - 45

PROMALAN®-HT 100, 120, 150 a 200 izolacni desky z mineralnich vlaken a volné vlakno 750 °C.......... strana 46 - 47
PROMALAN®-CR a -HT 400 pevné izolac¢ni desky z mineralnich viaken 750 az 800 °C.........ccceeennen ... strana 48
PROMABLOK-800, -1000 a -1100 izola¢ni lisované desky ze smési viaken 800 az 1100 °C ... strana 49
PROMALIGHT® mikroporézni izola¢ni desky 1000 aZ 1200 °C .......ccceeverererrsersserssssssessssssssssssessesssnesssssssesses strana 50 - 51

PROMASIL®-1000, -1100, -1100 Super lehké klaciumsilikatové izolaéni desky 1000 az 1100 °C............. strana 54 - 55 - 1 260 °c
PROMACLAD®-900, -1050 a -1100 vermikulitové desky a tvarovky 900 az 1100 °C strana 56 - 57
Promat®atextilier 5008 Glazall26 0 G ... strana 58 - 59
PROMAGLAF®-HTI 1200 a 1250 vysokoteplotni sklenéna viakna 1100 aZ 1250 °C.......ccceeevverereessensannnnns strana 60 - 61
PROMAPACK®-700 a -900 izola¢ni a tésnici desky 1000 @z 1100 °Ci........ccorrerrerreermrsmssessssssssssssssssssssaesns strana 62 - 63

ALSIFLEX® vysokoteplotni viakna 1250 aZ 1600 °C ........cccceeeerrerneeseesnescsnessennes ... strana 66 - 67 - 1 600 °c
ALSIBLOCK®, ALSIPACK® vysokoteplotni viaknité systémy 1250 az 1600 °C ...... ... strana 68 - 69

ALSITHERM®, PROMACOMB® vysokoteplotni viaknité systémy 1250 az 1600 °C........cccrrrreereeesensneas strana 70 - 71
PROMAFORM® a PROMAFELT-1260, -1430 a -1600 vakuové tvarované desky a dilce 1200 az 1600 °C... strana 72 - 73
PROMAFLEX®-1000 a -1400 tepelné odolné tkaniny 1000 aZ 1400 °C .......cceeeraerrnersseesseesseesseessnesseessnesne strana 74 - 75

PROMACRET®-PL, -PF, -PST a -PR zarobetony a leh&ené zarobetony 1050 az 1650 °C.......oveveeererenne. strana 78 - 79 nad 1 600 °c
BRROMATON® Iehcené zarovzdornéicihly 900 az 1870 °C .....ccccoieieeeeeieaeeeeeeeee e e e emeemeece e e e eneeneens strana 80 - 81

Vysokoteplotni pojiva, impregnace, zpeviiovace a natéry strana 84 - 86 P‘ﬁ'slugenstvi
KOt eV N PV Y e A strana 87

Rlatebni aidodaciipodmin Ky s e e e strana 88



e 0 h e cn

V




NA TOM
muzete stavét

Za vice nez Ctyri desetileti se firma Promat
stala pojmem na poli vysokoteplotnich
izolagnich konstrukci. Ze ziskanych zkuSenosti

mUZete t&Zit pri feSeni vasSeho projektu.

Informace o firmé Promat

Zakladni jednotky v oblasti izolaénich
technologii a prevodni tabulky

Teoretické zaklady
vysokoteplotnich izolaénich konstrukci




Informace o firmé Promat

Zakladni profil firmy
a systém fizeni kvality

Jiz vice neZ pdl stoleti se firma Promat
rfadi mezi firmy, které se Uspésné uplathuj
v rozliénych oborech vysokoteplotnich
technologif. Kromé tradiénich odvétvi:
sklafstvi, keramika, hutnictvi, cementarstvi
a chemicka vyroba, se firma postupné
snazi svym vyrobnim programem pokryt

i odvétvi méné tradicni, napr. stavby kotld,
vyroba doméacich spotiebic, stavby krbd,
apod.

Vedle dodavky kvalitnich Zzarovzdornych

a izola¢nich materidld je kolektiv nasich
odbornych pracovnik( také pripraven
zajistit odpovidajici inzenyrsky a technicky
servis. Organizace firmy formou oblast-
nich zastoupeni je vyjadrenim nasi snahy

0 operativni a individualni pfistup ke véem
zékaznikdim.

Ve snaze o maximalni kvalitu a individualn{
pfistup povazujeme za samozfejmost
podilet se na vlastni realizaci
pramyslovych dél.

Nasim cilem je, aby dodavky a technicka
feSeni byla Uspésné propojena s ostatnimi
technologickymi ¢astmi daného zarizenf

a tak byla zaru¢ena jeho predpokladana
funkce.

Dosazeni co nejvyssi kvality a spolehlivosti
soucasné se snahou o navazani oteviené
a veécné spoluprace s nasimi partnery,
jsou zakladni principy rozvoje firmy
Promat.

Dulezitym meznikem ve smyslu
napliiovani téchto principt se stalo
obdrzeni certifikatu kvality

dle norem ISO 9001.

Jsme si védomi, ze naplnéni vytCenych
cilll neni mozné bez dalsiho rozvoje
technologického a inzenyrského zazemi
firmy. Koncepce otevieného systému,
schopného prijimat podnéty

z nejnoveéjsiho vyvoje v zajmovych obo-
rech a zkusenosti plynouci z kazdodenni
konkrétni spoluprace, zlstane i nadale
zakladnim ramcem dalSiho rozvoje. Pevné
vérime, Ze vysledkem naseho Usili bude
VaSe spokojenost.

PROMAT - Vysokoteplotni
konstrukéni a izolaéni materialy:
Kvalita a spolehlivost.

Rizeni jakosti vyroby dle norem
1ISO 9001.
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Systém fizeni vyroby s ohledem

na zivotni prostredi v naSem zavodé,
produkujicim materialy skupiny
PROMATECT®.

Jako jeden z hlavnich zapadoevropskych
pramyslovych podnikd, zaved! nas
belgicky zavod, vyrabéjici materidly
skupiny PROMATECT®, systém

fizeni se zfetelem na ohleduplny

vztah k Zivotnimu prostredi dle

norem ISO 14001.

Cilem nového systému fizeni je pribézné
zavadét specializovana opatreni, ktera
maji postupné omezovat negativni viiv
vyroby na Zivotni prostfedi. DileZitou
ideou ekologického auditu je dobrovolny
pristup zucastnénych subjektd, nebot
predepsané normy obsahuji pouze
omezeny nastin regulaénich opatfeni

a predpokladaji jejich postupné
dopliiovani na zékladé novych poznatkd
a tvaréiho pristupu.

Posouzeni ucinnosti regulacnich opatfent
je provadéno vzdy po uplynuti ¢asového
obdobi cca tff let.

Jaky je prinos ekologického auditu
pro nas a nase obchodni partnery?

e \/yroba a ostatni navazuijici profese
jsou fizeny s ohledem na zachovani
Cistého zivotniho prostred..

e ZlepSeni pracovnino prostredi
motivuje zaméstnance v jejich praci.

e ZvySovani Urovné bezpecnosti prace
spolu s procesem identifikace
potencialné rizikovych pracovist vede
k postupnému omezovani skod na
zivotnim prostfedi a zdravi
zaméstnancd.

¢ Investice do ekologickych projektt
jsou pravidelné zafazovany do
celkového investi¢niho planu.

e Dulezitymi vystupy vSech ekologicky
smeérovanych aktivit je snizovani
spotreby energii a vody, optimalizace

dopravy a logistiky, efektivngjsi vyuziti

surovin, apod.

e Zverejnovani nasich zamért
a pristupd ohledné oblasti ekologie
povazujeme za sluzbu verejnosti.

e
e
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Vysokoteplotni konstrukéni a izolaéni materialy

Poradenské

sluzhy

Spolehlivost ¥ Projektova
a bezpecnost feSeni

/

Spoluprace ‘ ) . Navrhy
pfi montazi ‘ ’ konstrukei
Kompletni

projektova
dokumentace

Tepelné
vypotty

Servisni sluzby

=

Vas profit je zaloZzen na nasich zkusenostech v celé problematice tykajici se vysokoteplotnich izolacnich konstrukci: od
poradenské cinnosti pres navrhy konstrukci, tepelné vypocty az po spolupraci pfi montazi. Zavolejte nam! Jsme pripraveni
Vam pomoci.



Vice nez vysokoteplotni izolace

Zodpovedné a kvalifikované feSeni je
zaloZeno na celosvéetovych zkuSenostech
firmy Promat. Zakaznici se ptaiji:

,<Ukazte nam jak na to?" UZivatelé ocenf
prvotridni kvalitu vysokoteplotnich
izolagnich technologii, volnost pfi navrhu
konstrukci a optimalizovanou bezpecnost
nasich systémd a vyrobkd stejné

tak jako kompletni servis tykajici se
vysokoteplotnich izolaci. Dalsi vyhody

pfi spolupraci s firmou Promat:

o Nejsirsi sortiment kalcium-
silikatovych desek v rozsahu
objemovych hmotnosti
od 245 do 1600 kg/m3.

e Lehké konstrukéni systémy
z vysokoteplotnich viaken jsou
komplexné zkous$eny a testovany
do teploty 1600 °C.

Z kompozitnich dilcti upravenych
na miru a pripravenych

k instalaci Ize postavit kompletni
vyzdivku susaren a dalSich
vysokoteplotnich zafizeni.

Stale kratsi, jednodussi

a bezpecnéjsi instalace.

K dispozici je fada konstrukénich
variant a rfeSeni detailnich ¢asti.

Snizeni hmotnosti az 0 75 % ve

Vakuové tvarované dilce

z vysokoteplotnich vliaken

pro konstrukce zafizeni

a agregatt v metalurgii hliniku.

Nova ucinna reseni.

Komplexni uzivatelska podpora
prostiednictvim pobocek Promat
po celém svété.

Zkusenosti spole¢nosti Promat
jsou Vam kdykoliv

bezplatné k dispozici.

srovnani s klasickymi vyzdivkami.

Bezpecnost béhem zpracovani:

Pri manipulaci a zpracovani vyrobkt
firmy Promat plati obecné zasady pro
ochranu zdravi pracovnikd, predevsim
dochazi-li ke vzniku prachu. Neni-li
stanoveno jinak, méla by se za hrani¢ni
koncentraci prachu brat v tvahu
hodnota 6 mg/ms3. Béhem zpracovani
&i opracovani vyrobkd firmy Promat se
obecné doporucuje pouzivat odsavani.

znedisténé spaliny ﬁl
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Zakladni jednotky v oblasti izola¢nich technologii

a prevodni tabulky

Ukolem vysokoteplotnich izoladnich
technologif je vytvorit ekonomicky

Zakladni jednotky

vyhodné izola¢ni konstrukce a systémy nazev symbol méfena velitina
pfi soucasném dodrzeni vsech metr m délka
fyzikdlnich a chemickych zakond.

kilogram kg hmotnost
Firma Promat je schopna splnit veskeré sekunda S tas
kroky od pléanovani, vypoctd, technické - —
dokumentace az po fedeni nejmensich amper A elektricky proud
detaild. SamozFejmostfje, 7e konstruktér kelvin K termodynamicka teplota
pfi praci na technické dokumentaci bere : _ ;
v Uvahu také poZadavky z hlediska kandela cd intenzita svétla

chemického, fyzikdlniho a dalsi vivy,

které mohou na izolaéni konstrukce -
pUsobit. Vysledkem této prace je vybér Odvozené jednotky

nejvhodngjsich izoladnich materiald, nazev symbol jednotkova rovnice méfend velitina

izolacnich systém( a doplriujicich i v,

komponent tak, aby byla zajisténa joule J 1J=1N-1Tm=1W.s mnozstvi tepla

maximlini cinnost. Nasledujici newton N 1N=1kg-1m/1s2=1kg.m/s? sila

informace a prevodni tabulky Vam

mohou pomoci pfi vybéru materiald. pascal Pa 1Pa=1N/1m2=1N/m2 tlak - mechanické napéti
volt V 1V=1W/1A=1W/A elektrické napéti

Zakladni jednotky v oblasti izola&nich watt W 1W=1J/1s=1J/s préce, mnozstvi energie,

technologii tepelny tok

Z&kladni jednotky jsou uvadény jako jed-
notky S| (mezinarodni jednotkovy systém).
Pri obchodni a oficidlni korespondenci by
meély byt pouzivany pouze jednotky Sl.

Prevod z palcti na milimetry Predpony k jednotkam

palec mm palec mm palec mm palec mm T tera = 107 | biliardy
1/16 1,59 11/16 27,0 21/8 54,0 41/2 114 G giga = 10° , miliardy
1/8 3,18 11/8 28,6 21/4 57,2 5 127 M mega = 106 , miliény
3/16 4,76 13/16 30,2 23/8 60,3 51/2 140 k kilo = 103 | tisice

1/4 6,35 11/4 31,8 21/2 63,5 6 152 h hekto = 102 |, stovky
5/16 7,94 15/16 333 25/8 66,7 61/2 165 da deka = 101 |, desitky
3/8 9,52 13/8 349 23/4 69,8 7 178

7/16 11,1 17/16 36,5 27/8 73,0 71/2 190 d deci = 10 ,desetiny
1/2 12,7 11/2 38,1 3 76,2 8 203 ¢ centi = 102 , setiny
9/16 14,3 19/16 39,7 31/8 79,4 81/2 216 m milli = 1023 | tisiciny
5/8 15,9 15/8 413 31/4 82,6 9 229 p mikro = 106  milidntiny
11/16 17,5 111/16 42,9 33/8 85,7 91/2 241 n nano = 10° , miliardtiny
3/4 19,0 13/4 446 31/2 88,9 10 254 p piko = 102 biliardtiny
13/16 20,6 113/16 46,0 35/8 92,1 101/2 266

7/8 22,2 17/8 47,6 33/4 95,2 11 279

15/16 23,8 115/16 49,2 37/8 98,4 111/2 292

1 25,4 2 50,8 4 102 12 305




Prevodni tabulky jednotek V§90becné

Jednotky energie, toku energie, toku tepla

W kW kecal/h kp.m/s PS
1W=(=1N.m/s=1J/s) 1 0,001 0,860 0,102 1,36 - 1038
1kW = 1000 1 860 102 1,36
1 keal/h = 1,16 1,16 - 108 1 0,119 1,58 - 1038
1kp.m/s = 9,81 9,81-103 8,43 1 1,33.102
1PS= 736 0,736 632 75 1
Jednotky energie, prace, mnoZstvi tepla; 1J=1Joule;1J=1N.m=1W.s;1J=0,1kp.m

J kJ kW.h keal kp.m
1J=(=1N.m=1W.s) 1 0,001 2,78 -107 2,39 -10+4 0,102
1ki= 1000 1 2,78 - 104 0,239 102
1 kW.h = 3,6-108 3,6-103 1 860 367 - 103
1 keal = 42-103 42 1,16 - 103 1 427
1kp.m= 9,81 9,81-103 2,72 -10-6 2,34 -10-3 1
Jednotky tlaku a napéti

Pa bar at atm Torr
1Pa=(1N/m2) 1 10-5 1,02-105 9,87 -10-6 0,0075
1 bar = 108 1 (1000 mbar) 1,02 0,987 750
1 at=(1kp/cm2) 9,81 - 104 0,981 1 0,968 736
1 atm = 1,013 - 105 1,013 1,033 1 760
1 Torr = 133 1,33-103 1,36 - 103 1,32 .10 1
Jednotky teploty

K °C °R °F
K n n-273 45 (n - 273) %5 (n-273) + 32
°C n+273 n Ygn %5+ 32
°R SIgn+273 S4n n g n+32
°F ®lg (n - 32) + 273 Sg (n - 32) #g (n - 32) n
Jednotky tepla
Symbol Jméno Rozmér Prevodni faktor

novy stary

Q tepelny tok W/m2 kcal/m2.h 1,163 - kcal/m2.h = W/m2
A tepelna vodivost W/m.K kcal/m.h.K 1,163 - kcal/m.h.K = W/m.K
o koeficient prestupu tepla W/m2.K kcal/m2.h.K 1,163 - kcal/m2.h.K = W/m2.K
c tepelné kapacita kd/kg.K kcal/kg.K 4,2 - kcal/kg.K = kd/kg.K




Teoretické zaklady

Tepelné izolaéni materialy
Zaklady, klasifikace, vyroba,
sortiment, vlastnosti a aplikace

1. Obecné zaklady

Tepelné izolaCni materialy se vyrabéji

a pouZivaji jako druhd, v fadé pripadd

i prvni vrstva vyzdivky vysokoteplotnich
agregatl a to predevsim za Ucelem
snizeni tepelnych ztrat. U téchto materialCl
hraji svou ulohu predevsim tepelna
vodivost a tepelna kapacita.

Tepelné izolacni materialy maji bézné
celkovou porovitost nad 45 %, v praxi
vétSinou od 60 do 90 %, v extrémnich
pfipadech az do 99 %. Mimoto nizka
tepelna vodivost a vysoka poérovitost
maji za nasledek nizkou mechanickou
pevnost, vysokou plynopropustnost

a nizkou odolnost proti korozi. Tepelna
vodivost nezavisi pouze na celkoveé
porovitosti materidlu, ale také na velikosti
a tvaru pord, struktufe materidlu

a mineralogickém sloZeni. V zavislosti

na teploté maji na velikost tepelného
toku vliv dalsi faktory: vodivost pevné
faze, plynné faze a radiace. DUlezité je,
aby velikost pdrd nebyla vétsi nez 1 mm.
porézni materialy, které maji velikost
pori pod 100 nm.

Odolnost proti teplotnim Sokdm u lehkych
konstrukénich materidl méa velky viiv na
zpUsob aplikace. Materidly z vysokote-
plotnich vidken obvykle vydrzi nékolik
tepelnych Sokl a naproti tomu ostatni
lehké konstrukéni materialy jsou na
tepelny Sok citlivé.

Tabulka 1: Prehled tepelné izola¢nich materiall

V tabulce 1 je uveden prehled

materiald.

Existuje nékolik metod, kterymi se daji
pfipravit pory v tepelné izolacnich
materidlech. Jsou to napf. vyhofivani,
napénovani, foukani (probublavani)

a vnaseni plynl nasledujicimi procesy:
pouziti zplynuijicich kapalin &i pevnych
latek, pouziti viaken nebo prirodnich Ci
umelych zlehc&uijicich prisad.

V pecich a vysokoteplotnich zafizenich
bez mechanického zatizeni a nebezpedi
koroze Ize témeér vSechny hutné
zarovzdorné materidly nahradit lehkymi
tepelné izolagnimi materidly.

Elektricky vytapéna komorova pec
vyzdéna lehéenymi zarovzdornymi
cihlami PROMATON® a kalciumsili-
katovymi deskami PROMASIL®

Graf 1: Zavislost tepelné vodivosti na teploté u riznych druhti materiala

0.6% : Kfivka Material Objemova hmotnost kg/ms3
05 / ® 1 mikroporézni izolatni deska 300
_ _,/// ® 2 deska z vysokoteplotnich vidken 250
04—
s ) ® 3 deskaz mineralnich vidken 150
203 p T eer
s ///;6/ 7/5 4  kalciumsilikatova deska 250
29, ® 5 lehcend Zarovzdorna cihla 500
o1 [—T ® 6 vermikulitova deska 400
g klidny vzduch
ﬁ;ﬁ; ny‘w " ® 7 lehceny Zérobeton 800
200 400 60O 800 1000 1200 1400 ® 8 lehcend Zarovzdornd cihla 1040

Teplota (°C)

2. Tepelné izolaéni a lehéené
zarovzdorné cihly

Material Objemova hmotnost Tepelna vodivost (W/m.K) gglziﬁglgnich teplot 2.1. Tepelné izolaéni cihly
3 0 o o 0
S kg/m LU LY 1200°C ¢ Termin ,tepelné izolacni cihly“ zahrnuje

(Tlfrjéﬁllgﬁng?‘llgmliﬂmyperm) 350- 700 0,12 -0,23 0,19-0,30 - 750 - 1000 ty tevpe!né izoladni materiély,o které jsou

Lengené Zarovzdomé cihly 500 - 1400 0,13 - 1,80 0,17-1,20 023-1,10 1000 -1g0p  Poueivany doteploty 1000 °C ajsou
Casto mylné nazyvany zadni izolaci.

Leh&ené Zirobetony 400-1400 0,13 -0,90 0,17-0,95 0,45 - 1,00 900 - 1400 Tyto vyrobky jsou vyrabény z lehéenych

Materidly z wsokoteplotnich 64 - 1500 0,08 - 0,45 0,15-0,45 0,29 - 0,72 600 - 1800 surovin vyskytujicich se v prirodé

vldken 120 - 460 (kfemelina, vermikulit, perlit). Tyto

Kalciumsilikatové materialy 200 - 1650 0,10 - 0,54 0,17 - 0,49 = 1000 materidly jsou zafazovany do skupiny

lo&nd s lehdenymi 52 L

Milcoporézni materidly 150~ 350 003 0,06 - gop  °Polecne s lencenymiZarovzdomym
cihlami, které jsou vyrabény ze

Mineralni pény 200- 800 0,12 -0,30 - - 650 zarovzdornych surovin.

Materidly z mineralnich vidken 100 - 400 0,06 - 0,10 0,20 - 0,25 - 500 - 700




Kfemelina (nezpevnény diatomit, némecky
Kieselguhr) je kfemicity sediment, vys-
kytujici se jako vrstvy nebo Cockovita
télesa, tvoreny hlavné skelety diatomacef
(zkracené diatomy). Diatomacea jsou
mikroskopické Fasy. Mikrostruktura skelet(
pripominajici sito a submikroskopické
LPOry* jsou pricinou izolacni schopnosti
diatomitd.

Cihly z kfemeliny jsou vyrabény tazenim.
Do cihel mohou byt pridany viakna,
vyhofivajici pfisady nebo pojict jil. Jemnéjsi
strukturu materidlu cihel, ktera ma za
nasledek lepsi tepelné izola¢ni schopnosti,
Ize dosahnout vyrobky z vermikulitu pfi
shodné objemové hmotnosti.

Vermikulit je hofecnatozeleznata slida,
ktera po zahrati nad 700 °C expanduje
a vzniklé granulaty maji tvar tahacf
harmoniky. Diky tlaku vypafuijici se vody,
ktery pUsobi mezi jednotlivymi vrstvami,
se plvodni objem minerélu zvétsi 20 az
30x. Tento tzv. expandovany vermikulit
(objemova hmotnost 60 az 200 kg/m3)
slouZi jako surovina pro vyrobu vermikuli-
tovych cihel, desek a tvarovych dilcd.
Jako pojici hmota se pouziva smés
hlinitanového cementu, vodniho skla

a fosfatl (viz. PROMACLAD®).

Perlit je hydratované vulkanické sklo.
Obsazena voda byla absorbovana
magmatem za vysokého tlaku vodnich

par pfi erupci a je mozné ji uvolnit rychlym

zahratim. Expandovany perlit ma
objemovou hmotnost 35 az 150 kg/m3.
Vyroba cihel, desek a tvarovanych dilcl
probiha stejnym zpUsobem jako u vermi-
kulitu. Diky intenzivnimu smrsténi, které
nastava pfi vyssich teplotach, lezi oblast
pouziti mezi 750 az 1000 °C (viz.
Promat® - perlitové cihly).

2.2. Leh¢ené zarovzdorné cihly
2.2.1. Klasifikace, chemické slozeni,
suroviny a vyroba

Leh¢ené zarovzdorné cihly jsou tvarové
zarovzdorné vyrobky s celkovou poérovito-
sti nad 45 % a aplikacni teplotou

alespon 800 °C. ASTM C 155-70

a CSN EN 1094-2 (tabulka 2) definuji
teplotu pfi které smrsténi materialu
nepresahne 2 %. Uvedena je také
maximalni objemova hmotnost.

Z hlediska chemického slozeni jsou
leh&ené Zarovzdorné cihly klasifikovany
jako hlinitokfemicité, kfemicité, zirkonové

a korundové. NejoéZngjsi a nejdllezit&jsi
skupinou jsou hlinitokfemicité lehcené
zarovzdorné cihly (Samotové a mullitove).
Pro vyrobu téchto cihel se pouzivaj
suroviny na bazi Al,O,, SiO, a obCas

i CaO. Jako nosice hlinitanového pojiva
jsou pouzivany nasleduiici suroviny:

jily, kaolin, Samot, sillimanit, andalusit,
kyanit, mullit, hlinitany, hlinitanové
hydraty a korund.

Vedle jemnozrnnych surovin se také
pouzivaji suroviny hrubozrnné a porovité
napr. leh¢ené Samotové materidly a duté
kulicky z korundu nebo mullitu.

Proces vyhofivani je dobfe znam a je
pomeérné Casto pouzivan pri vyrobé
lehCenych Zarovzdornych cihel. Jako
vyhofivajici materidly se pouzivaji piliny,
¢ernouhelny koks, prach z hnédého uhli,
styroporové kulicky, jemny odpad z vyro-
by celuldzy a papiru. Pozadovany jsou
vyhofivajici materidly s nizkym obsahem
popela, aby nedochazelo ke zhorSovani
zarovych vlastnosti.

Desky a potrubni

pouzdra PROMACLAD®
vyrobené z vermikulitu

Tabulka 2: Klasifikace tvarovych tepelné izolaénich a Zarovzdornych vyrobkt

ASTM C 155 Norma CSN EN 1094, &ast 2
Skupina ZkuSebni teplota™  gp; Wn?:t.nost Skupina  ZkuSehni teplota*! Obj. hmotnost*2
°F “E kg/m3 °C kg/ms3
162 875°C 1550 845 540 75 750 400
2021100°C 1950 1070 640 80 800 500
2321260°C 2250 1230 770 85 850 550
2621430°C 2550 1400 870 90 900 600
2821540°C 2750 1510 960 95 950 650
3021650°C 2950 1620 1090 100 1000 650
3221760°C 3150 1730 1520 105 1050 650
3321820°C 3250 1790 1520 110 1100 700
* 7krdceno °F 115 1150 700
(napF. 16 = 1600 °F = 875 OC) 120 1200 700
125 1250 750
*1 zkuSebni teplota, pfi které se nevyskytuji
VEtSi trvalé délkové zmény nez 2 % 130 1300 800
a 24 hodin 135 1350 850
i ) L ) i 140 1400 900
*2 horni hranice stfedni hodnoty objemové
hmotnosti ve skupiné lehéenych materidlil 150 1500 950
V jakékoliv skupiné lehéenych materidlli
slouZi objemova hmotnost jako orientacni 160 1600 1150
hodnota a zaokrouhluje se na desitky. 170 1700 1350
180 1800 1600




Teoretické zaklady

Dal$im zptisobem vyroby je napénovani.
Pro vytvoreni stabilni pény se pouzivajl
specialni mydla, saponaty a sulfonaty.
Smeés pro pfipravu tvarovek se Casto
pfipravuje oddélené od pénové emulze.
Poté jsou pénova emulze a smés
intenzivng promichany. Rizenym
procesem michani Ize dosahnout
pozadovanou objemovou hmotnost.

Méné pouzivanou metodou je vhanénf
plynu. Materidl, ktery uvolfiuje plyn se
béhem vyroby pfidava do smési. Jako
zplynuijici material se pouziva:

e prasky kovl nebo karbid(

e peroxid vodiku H,0,

e dolomit a kyselina sirova

Leh¢ené zarovzdorné cihly, které se
vyrabegji vmichanim zplynuijicich latek
(naftalen), se vyznacuii urcitymi rozdily
ve svych vlastnostech pfi srovnani

s ostatnimi druhy cihel. Timto zplsobem
Ize vyrobit cihly s nizkou objemovou
hmotnosti a vysokou pevnosti. Velké
mnozstvi malych pord je zarukou nizké
hodnoty tepelné vodivosti.

Tvarovani leh¢enych zarovzdornych cihel
se provadi litim, odstfedovanim nebo
lisovanim. Pfi tvarovani litim se do formy
nejdrive vklada papirovy filtr. Za Ucelem
zvySeni viskozity lici smési a rychlosti
tuhnuti se mdZe pridat siranové miéko,
sadra nebo cement.

Tvarovani odstfedovanim je velmi efektivni
pri kontinualni vyrobé velkych blokd.

Plastické, polosuché &i suché smési
jsou tvarovany odpovidajici metodou
(taZeni, hydraulické lisovani nebo
mechanicke lisovani).

Pak jsou nezabrouSené cihly vypaleny

v komorové, vozokomorové nebo tune-
lové peci. Vypalovaci teplota odpovida
priblizné klasifikacni teploté. Protoze pfi
suSeni a vypalu dojde k pomérné velkému
smrsténi, je nutné cihly brousit nebo
fezat, ¢imz je dosazeno standardnich
rozmért cihel.

Cihly, které maji sloZity tvar jsou vyrabény
ruénim tvarovanim, vibrovanim nebo
modelovanim.

2.2.2. Vlastnosti a aplikace

PoZadavky na lehéené Zarovzdorné
cihly jsou rozdilné, neékdy dokonce
protikladné:

Na jedné strané

— vysoka izolacni schopnost a nizka
objemova hmotnost

na druhé strané

— dostatec¢na mechanickéa pevnost
a zaroveri dobra opracovatelnost

a mimo to

— vysoka chemicka odolnost v prostred/
rdznych atmosfér

— a zaroveri dobra odolnost proti
zménam teplot a tepelnym Sokdm

Rozhodujicim kritériem pro chovani
leh&enych Zarovzdornych cihel béhem
provozu pece je zplsob, jakym je pec
provozovana. U peci, které jsou provozo-
vany kontinualnim zpUsobem, hraje
hmotnost zarovzdorné vyzdivky pomérné
malo dileZitou roli ve vztahu k ener-
getické ucinnosti. Aby bylo dosazeno
ucinngjsiho provozovani pece, je ddlezity
stupen tepelného zaizolovani, proto jsou
preferovany cihly s nizkymi hodnotami
tepelné vodivosti.

Zakladni pravidlo je:

optimalni objemova hmotnost pri které
ma material minimalni tepelnou vodivost.
Pri zvySovani provozni teploty agregatu je
samozfejmé nutné zvySovat také objemo-
vou hmotnost materidlu, protoZze dochazi
k vyraznému narCstu sdileni tepla radiaci.

Aby bylo mozné co nejlépe vyuzit teplotni
rozsah pouZitych materidl(, je nutné
vyuzit odborné znalosti. Klasifikacni
teplota se stanovuje standardnimi
postupy v laboratofi na poloviné cihly
standardni velikosti. Pri zahrivani vzorku
ze vSech stran nesmi smrsténi za 24 h
prekroCit hodnotu 2 %.

V praxi se diky dlouhodobé vydrZi na
vysokeé teploté, statickému zatizeni,
vibracim, redukéni atmosfére, nebo
vyrondm plynt zaéind pocatek smrsténi
a méknuti vyskytovat jiz pfi teploté

o0 100 az 200 °C nizsi nez je teplota
klasifikacni, ktera byla stanovena

v laboratofi (graf 2).

Graf 2: Zavislost smrsténi na ¢ase
pfi tepelné vydrzi u cihel
skupiny ASTM 28

A 1480°C 1510°C 1540 °C 1570 °C
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11/,
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Jestlize dochéazi k plsobeni chemikalif

ve formé plyn{ nebo prachu obsazenych

v pecni atmosfére, je dlleZité zvazit

nasledujici body:

e Redukéni atmosféra v peci vyZzaduje
pouziti cihel s nizkym obsahem oxid(
zeleza (praskani vlivem vyhorivani uhli-
ku).

e Meélo by byt zjisténo, jestli v redukéni
atmosféfe nedochazi k vétsimu
smrsténi, neZ je bézné.

e Alkalické pary a kondenzaty mohou
zpUsobovat modifikacni pfemény
a vznik eutektik (praskani viivem alkalii).

e Cihly pojené CaO jsou citlivé na prehrati
diky kratkému intervalu slinovani.

e Sira obsazena v cihlach mdze napadat
elektrické topné elementy.

Hodnoty tepelné vodivosti uvadené

v katalogu jsou platné pro normalni
atmosféru. Pri pouziti inertnich plyn(
v ochrannych atmosférach dochazi ke
zmeéné hodnot tepelné vodivosti. Napf.
ve vodikové atmosfére je hodnota
tepelné vodivosti 7x vyS$Si. Déle se
mUze ménit hodnota tepelného toku
v dUsledku snizeného tlaku v peci.

Ve vakuu se prenos tepla konvekci
podstatné snizuje.

Mnohem vice informativni neZ klasifikacni
teplota ¢i smrsténi, jsou vysledky

méfeni termomechanického chovani.

Jde napf. o méfeni odolnosti proti
deformaci v zaru pfi zatizent.



V grafu 3 jsou uvedeny kfivky teceni pfi
tlakovém zatizeni u leh¢enych mullitovych
cihel (klasifikacni teplota 1540 az

1650 °C) pri riznych teplotach

a zatizenich. Z kfivek je zfejmé, ze teCeni
pfi zatizeni v tlaku neustava ani pod teplo-
tou 1150 °C, a dokonce ani pfi minimal-
nim mechanickém zatizeni.

Pri konstrukci peci a zejména kleneb

to znamenad, Ze na zarové strané mize
dochazet k deformaci cihel jiz pfi
dosazeni teploty 1150 °C. Proto musi byt
zachovan urcity tepelny tok vyzdivkou,
aby nedoslo k prohrati celé vrstvy a byla
zajisténa dostatecna nosnost diky ,stude-
né strang“ cihel.

Graf 3: KFivky te¢eni lehéenych
zarovzdornych cihel (skupina
ASTM 28) pfi zatizeni v tlaku
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Deformacni kfivky uvedené v grafu 4

se obecné shoduiji s kfivkami namérenymi
na zkusebni peci. Z grafu vyplyva, Ze pro
konstrukci klenby je vhodné pouzit cihly

s vySSi klasifikacni teplotou, nez pro
konstrukci stény z ddvodu zajisténi

vySSi bezpecnosti konstrukce.

Pec na vypal sanitarni keramiky,
vyzdivkové systémy z materialu
PROMATON® a ALSITHERM®

Pevnost v tlaku za studena je méné
ddlezita neZ viastnosti pfi vysokych
teplotach. Mechanické zatizeni neni
obecné moc vysokeé a tak je pevnost
leh&enych Zarovzdornych cihel
dostatecna. Jako minimalni pevnost se
vyzaduije priblizné 0,5 MPa. Tato hod-
nota predstavuje dostate¢nou pevnost
pro pfevoz a manipulaci pfi instalanich
pracich. Casto byva nalezen kompromis
mezi pevnosti, objemovou hmotnosti

a tepelnou vodivosti. V &astech kon-
strukei' s vy$Sim mechanickym zatizenim
jsou pozadovany cihly s vySSi pevnosti.
DdleZitou skutecnosti je, ze cihly s vySsi
pevnosti v tlaku za studena, se vyrabégji
bez nutnosti pouzit vySSi podil ztekuco-
vadel.

Graf 4: Schematicka deformacni
krivka klenby
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Roztahovani pii zatizeni Otevirani spar
materidlu teplem| Malé otevieni  |na vnitfni strané
Formovani spar na vnitini | klenby v zavislosti
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Odolnost proti teplotnim Sokdm je
ddlezitou viastnosti vyzdivek v periodicky
pracujicich vysokoteplotnich agregatech.

V zavislosti na rychlosti néjezdu a chlad-
nuti je nutné znat hranice napéti,

které materidl snese. U leh¢enych
zarovzdornych cihel je pfipustny teplotni
rozdil v rozsahu mezi 130 az 250 °C.

Pri prekroCeni tohoto limitu dochazi

k popraskani cihel. Ve vyzdénych sténach
pece dochazi Gasto k prekracovani
teplotniho limitu. PFi kazdé teplotni
zméné dochazi k malému uvolnéni

ve strukture stény.

V technicke literature se jako kriticka
hranice rychlosti ndjezdu pece uvadi
5 az 10 °C/min v zavislosti na tvaru.

VSeohecné

Krokova pec na ocelové plechy

Jednotlivé tfidy lehcenych zarovzdornych
cihel vykazuiji rozdilné chovani pfi teplot-
nich Socich. Vysoky obsah cristobalitu
(nad 10 %) ma negativni vliv na odolnost
proti teplotnim Sokdm. Pfi obsahu pod
10 % jsou vice dllezita jina kritéria.

Mikrotrhliny obsazené ve strukture cihly
nejsou na zavadu, protoze mohou
absorbovat vzniklé napéti bez vzniku
novych trhlin.

Kvalita lehéenych Zzarovzdornych cihel je
kontrolovana podle prislusnych norem.

Vlastnosti leh&enych Zarovzdornych
cihel jsou uvedeny na strané 82/83.

Vlydavatelé prirucek Casto neuvadgji
informace o takovych vlastnostech jako
jsou: odolnost proti deformaci v Zaru
pfi zatizeni, teCeni pfi zatizeni v tlaku

a odolnost proti teplotnim zménam.
ZavéSené bloky a kruhové kanaly jsou

vyrabény lepenim standardnich cihel
nebo desek vysokoteplotnimi pojivy.



Teoretické zaklady

ZkuSenosti ukazuiji, Zze slabym mistem
pfi lepeni cihel je prave material ve spoji.
Diky vysoké porovitosti a odpovidajicimu
rychlému Uniku vody existuiji dvé dlleZité
zasady pfi lepeni lehéenych
zarovzdornych cihel:

1.) Vysokoteplotni pojivo musi obsaho-
vat odpovidajici mnozstvi zamésové
vody, aby bylo dostate¢né tvarné.
Jestlize zamésové vody neni dostatek
vysokoteplotni pojivo je pfilis viskdzni
a nelze ho nanaset ve slabé vrstve.
Pak mize dojit k tomu, Ze cihly nej-
sou polozeny dostatecné prfesné a pfi
pozdégjsi opravé miZe byt vysokote-
plotni pojivo z nékterych spar upiné
odebrano.

2.) Vysokoteplotni pojivo by mélo obsa-
hovat nizky podil alkdlii. Leh¢ené
zarovzdorné cihly maji savy povrch
a pri lepent jsou penetrovany kapali-
nou z vysokoteplotniho pojiva. Jestlize
vysokoteplotni pojivo obsahuje vyssi
podil alkalii (vysokoteplotni pojiva
na bazi vodniho skla) je mozné, Ze
povrch cihel je obohacen o alkalie.
Tyto &asti cihel pak pfi vyssich
teplotach slinuji a objevuje se skelna
faze. Tento déj ma za nasledek to, ze
cihly maji rozdilnou strukturu na povr-
chu a uvnitf. Pfi zménéch teploty pak
dochazi k praskani cihel.

Zihaci priklop pro pasovou ocel -
vyzdivka z vysokoteplotnich viaken
ALSIFLEX® a desek z mineralnich
viaken PROMALAN®-HT

S ohledem na uvedené skutecnosti by
pro vysokoteplotni aplikace mélo byt
preferovano vysokoteplotni pojivo bez
obsahu vodniho skla, napf. vysokoteplotni
pojiva pro cihly PROMATONS®, viz. str. 81.

3. Dalsi tepelné izolaéni materialy
3.1. Kalciumsilikatové materialy

Kalciumsilikatové materidly jsou vyrabény
hydrotermalni syntézou vodni suspenze
vapna a jemného kfemicitého pisku

s malym pridavkem plniva a vyztuze.

V autoklavu probiha mineralogicka
pfeména na hlavni faze: tobermorit
5Ca0.6Si0,.5H,0 (obsahuje cca 10 %
vody, stabilni je do 650 °C) a xonotlit
6Ca0.6Si0,.H,0 (obsahuje cca 3 %
vody, stabilni je do 850 °C). Vypalem

se pak ziska bezvody wollastonit
Ca0.SiO,. Wollastonit slouzi jako

aditivni slozka a zvySuje odolnost proti
vysokym teplotam. Charakteristickymi
vlastnostmi jsou nizka objemova hmotnost
a vysoka tepelné izolaéni schopnost.
Lehké kalciumsilikatové desky neobsahuif
organické pojivo. Dehydrataéni reakce
bé&hem provozu maji rozhoduijici viiv

na hodnotu dosazeného smrsténi a tak
uréuji hranice pro pouziti kalciumsilikato-
vého materidlu. Stredni velikost pord je

v fadu pm a je hlavni pfic¢inou nizké tepel-
né vodivosti. Vyrobky maji ,cementovou
matraci“ a jsou diky tomu relativné odol-
né vaci vodé a vodni pare. | ve vihkém
prostredi si zachovavaji tvar a mechanické
vlastnosti a rovnéz nevytvari vhodné
podminky pro rdst plisni. Desky je navic
mozné opatfit impregnaci proti vinkosti, Ci
agresivnim chemickym latkam. Cela tato
materidlova skupina mdze byt rozélenéna
takto:

e lehké kalciumsilikatové desky

e stfedné hutné kalciumsilikatové desky
e hutné kalciumsilikatové desky.

3.1.1. Lehké kalciumsilikatové desky

Nizké objemové hmotnosti (200 az 400 kg/
m3) a vysoka izola¢ni schopnost vystihuje
hlavni charakteristiky této skupiny. Desky
jsou vyrabény tlakovym filtrovanim, nebo
primo litim do blokd. Kalciumsilikatové
desky jsou obecné citlivé na teplotni Soky
a proto se pouzivaji pfedevsim na zadni
izolace. V agregatech s redukéni atmosfé-
rou, kde neni mozno pouzit mineralni vinu,
vermikulit, nebo izola¢ni cihly typu ,Moler
brick* jsou tyto desky optimalni volbou (viz.
PROMASIL® str. 54 - 55).

3.1.2. Stfedné hutné kalciumsilika-
tové desky

Tato skupina zahrnuje objemové hmot-
nosti v rozsahu 400 az 1000 kg/ms3.
Nizka tepelna vodivost, vysoka mecha-
nicka pevnost, nesmacivost v kontaktu s
nezeleznymi kovy a dobra obrobitelnost
jsou hlavnimi charakteristikami této skupi-
ny. Desky se vyrabi tlakovym filtrovanim,
filtraci Hatschekovou metodou, nebo
lisovanim Magnaniho postupem. Materidly
slouzi napf. pro vyrobu rozli¢nych tvaro-
vek pro it hliniku. DdleZité jsou i aplikace
ve vzduchotechnice a v susarnach.
Zajimavou aplikaci je pouziti desek v kon-
trukcich peci, kde mohou nahradit ocelo-
vé prvky, nebo dokonce celé oplechovani,
trpici korozi v ddsledku pritomnosti vihko-
sti a agresivnich kondenzatd. Rovnéz jsou
vhodné jako kryci desky pro konstrukéni
panely s mékkym izola¢nim jadrem (viz.
PROMINA® str. 22 - 23, PROMATECT®
str. 32 - 33 2 40 - 41, MONOLUX® str.
40 - 41 a MONALITE®).

3.1.3. Hutné kalciumsilikatové desky

\ysoka mechanicka pevnost a vysoka
elektroizoladni schopnost vystihuji charak-
ter této skupiny. Hlavnimi aplikacemi jsou
tepelné a elektrické izolace indukénich
peci v hutnictvi a strojirenstvi. Casto slouzi
i jako strojné obrabéné dily v podminkach
vysokych teplot a vysokého mechanicke-
ho namahani. Nékdy tvofi rovnéz ochranné
prvky proti sélavému teplu, rozstiiku kovd,
nebo jiskram. Vyrabéji se Hatschekovou
metodou nebo tlakovym filtrovanim.
Zpravidla dosahuji objermovych hmotnosti
nad 1000 kg/ms3 (viz. DURASTEEL® str.

34 - 35, PROMABOARD® str. 36 - 37

a DURATEGCS® str. 42 - 43).

3.2. Mikroporézni materialy

Mikroporézni izolani materidly majf
extrémné nizké hodnoty tepelné vodivosti,
které jsou dokonce nizsi nez u klidného
vzduchu. Material obsahuje velmi malé
pdry o velikosti pod 100 nm. Tzn., Ze
pradmeér pord je mensi, neZ volna dréha
rozkmitu molekul plynd, coZ vyrazné
zhorsuje prenos tepla konvekei a u pevné
faze vedenim. Prostup tepla radiaci je
také snizen pfidavkem opacifik.

Hlavnimi slozkami jsou vysoce dispergo-
vané Castice oxidu kifemicitého, opacifika
a piisady, které jsou v této formé suché
smeési slisovany. Takto lisované vyrobky



jsou z titulu své povahy relativné kiehké
a obecné dosahuiji nizkych pevnostnich
charakteristik. Tato nevyhoda je kom-
penzovéna pouZitim rozliénych druh(
dodate¢nych technologickych opatreni

a Uprav (viz. PROMALIGHT® str. 50 - 51).

3.3. Mineralni pény

Mineralni pény se vyrabéji procesem
vhanéni plynu. Pény obsahuiji

anorganické plnivo, vodni sklo a napénuijici
slozky. Pény jsou nasledné zpracova-

ny litim, vytlaGovanim, nebo lisovanim.
Polykondenzaci a separaci vody vznika
prostorovy polymer.

Vznikla péna tvrdne béhem kratké chvile
a proces tvrdnuti mtize byt urychlen
zahtatim. V zavislosti na stupni napénéni
se vyrabéji pény o objemové hmotnosti
100 az 800 kg/m3.

3.4. Materialy z mineralnich
vlaken

Sklenéna viakna se vyrabi ze skloviny

o rizném chemickém sloZeni. Princip
vyroby spociva v tazeni, foukani nebo
odstredovani praminku skloviny

a v kombinovani uvedenych zptisobd.
Chemickeé sloZeni pouzité skloviny

zavisi na uvazované aplikaci.

VWyrobky ze sklenénych vidken se pouzivaji
do teploty 500 °C, ve vyjimecnych
pfipadech do 750 °C.

Mineralni vlakna se vyrabi pretavovanim
strusek a vyvrelych hornin v kupolovych
nebo elektrickych pecich. Dalsim krokem
je rozvlaknéni proudu taveniny foukanim
nebo rotujicim diskem. Teplota pouziti
zavisi na chemickém slozeni a pohybuje
se do 600 az 750 °C.

Sklenéna a mineralni vidkna se dale
zpracuji na rohoZe, desky, tkaninu, papit,
tvarové dilce a provazy oddélené na
rdznych vyrobnich linkach (napt. deska
z minerélnich viaken PROMALAN® str.
jsou v oblasti tepelnych a zvukovych
izolaci staveb, lodi, letadel, automobilti
a ostatnich prlmyslovych aplikaci.

Vysokoteplotni sklenéna viakna byla
vyvinuta jako ndhrada vysokoteplotnich
izola¢nich keramickych viaken.
Vysokoteplotni sklenéna viakna nejsou ze

zdravotniho hlediska klasifikovana jako
nebezpecna. Tato vidkna jsou vyrobena
na bazi alkalickych kfemicitant a majf
podobné chemické sloZeni jako vidkna
sklenéna a mineralni. Aplikacni teplota
velmi Uzce zavisi na tepelném a che-
mickém zatizeni a pohybuje se od 850 do
1200 °C v neutralni atmosféfe. PfekroCeni
aplikacni teploty je velmi nebezpecné,
protoze materidl ma Uzky slinovaci inter-
val. Agresivni latky mohou vyrazné zkratit
zivotnost vyzdivky (viz. PROMAGLAF®
-HTI 1100 a -HTI 1250 str. 60 - 61).

4. Materialy z vysokoteplotnich
vlaken

Diky nizké hmotnosti, akumulovanému
teplu a tepelné vodivosti jsou vysokote-
plotni vidakna velmi ucinnou tepelnou izo-
laci az do 1800 °C.

Zvazime-li soucasné a budouci ceny
energil, je zfejmé, Ze navratnost
investice je kratkodobou zaleZitosti.

4.1. Klasifikace, chemické slozeni,
suroviny

V dnesni technicky pokrodilé dobé je
mozné vyrobit anorganicka viakna z témer
vSech oxidd, karbidd, nitridd, kovd, uhliku
a jejich smeési. Pro vysokoteplotni izolace
se pouzivaji dvé rozdilné skupiny vidken:
amorfni a polykrystalicka. Az na nekolik
vyjimek pochazeji vysokoteplotni viakna
pro vysokoteplotni izolace ze systému
AlLOj; - SIO,.

Riizné typy viaken se lisi v tom, Ze cca
15 % Al,Og je nahrazeno ZrO,. Dalsi
typy vldken jsou na bazi materialli
kalciumsilikatu nebo kalciumaluminatu
s obsahem CaO od 20 do 40 %.

Meéné obvykla jsou skelna a amorfni
vlakna s obsahem Al,O5 do cca 60 %.
Hlavni slozkou polykrystalickych viaken
jsou mikrokrystalky. VSechny typy
vysokoteplotnich viaken jsou vyrabény
z velmi Cistych surovin.

4.2. Vyroba a klasifikace

Amorfni vidkna jsou vyrabéna z taveniny,
ktera se tavi elektrickym obloukem pfi
teploté cca 1900 °C a pak je tavenina
bud rozfukovana tlakovym vzduchem,

Vozokomorova pec vyzdéna
modulovym systémem PROMACOMB®,
teplota 1300 °C

nebo rozvlaknéna rotujicimi disky.

P¥i rozfukovani se praminek taveniny
tfistl na malé kapicky, které se nasledné
protahuji ve vlakna. Vznikla viakna maji
nestandardni délku do 50 mm a primér
cca2az3pum.

Tvarovani viaken probiha diky odstredivé
sile pfi dopadu praminku taveniny

na rotujici disky. Délka vidken mdze
dosdhnout az 250 mm a prdmér je cca
3 az 5 pm. V obou pripadech zlstava
na konci viakna mala kulicka. Béhem
chlazeni se kuli¢ka odlomf a je obsazena
v surovych vldknech jako granalie, ktera
neni rozviaknéna.

Podil grandlii se pohybuje mezi 40 az

60 %. Mechanickou separaci se podil
grandlii snizi priblizné na 30 %.
Propiranim nebo vzduchovou separaci
Ize grandlie odstranit Uplné.

\Wroba vlaken z taveniny je mozna do
obsahu az 60 % Al,O5. VySSi obsah
AlL,O5 zvySuje povrchové napéti a to ma
za nasledek vznik kratkych viaken nebo
granali.

\Wyroba polykrystalickych vysoce kvalitnich
vlaken je technicky velmi naroc¢na a s tim
souvisi i vySSi cena. Vychozim materidlem
jsou soli hliniku, ke kterym se pridavaj
organické polymery, aby bylo mozné
pfipravit viakna tazenim nebo
dstfedovanim.

Pro dalsi tepelné zpracovani se

jako stabilizator pridava gel SiO,. PFi

cca 1100 °C maji viakna kombinovanou
skelné mikrokrystalickou strukturu.

V poslednim kroku jsou vldkna vypalem
prevedena na Cisté polykrystalickou
formu a zbylé pdry tak Upiné zmizi.



Teoretické zaklady

Hotova viakna obsahuji mullit, korund
nebo jejich smés v zavislosti na obsahu
SiO,.

Vlakna, ktera se pouzivaji pro tepelné
izolace, maji nestandardni délku 5 az
100 mm a prdmeér priblizné 3 pm.
Proces vyroby umoznuije regulovat
pramér vidken od 1 do 30 pm. Podil
grandlii se pohybuje pod 1 % a jejich vliv
na vlastnosti viaken je zanedbatelny.

Klasifikacni teplota vliaken se uruje

podle CSN EN 1094 a princip je zaloZen
na zjisténi nevratnych délkovych zmén
(smrsténi). U vidknitych rohozi by smrsteni
nemélo prekrocit 4 % za 24 h. U tvaro-
vych ¢asti je povoleno smrsténi pouze

2 %.

Amorfni viakna zacinaji krystalizovat
kolem 900 °C. Mimo cristobalitu vznika
také mullit (3A1,04.2Si0,). Cristobalit
vzniké z prebytku SiO,, ktery nevstupuje
do vazby s Al,O5 za vzniku krystalického
mullitu. Smrsténi je zplsobeno rekrystali-
zaci, méknutim skelné faze a rlstem
krystal(. Béhem rekrystalizace vidkna
kfehnou.

Jak je vidét z grafu 5 proces smrsténi
pokracuje i po 24 hodinové vydrzi. Pro
zivotnost vidknité vyzdivky je smrsténi
a kfehnuti vidken rozhodujicim para-
metrem. Hodnoty smrs$téni a kfehnuti
zavisi také na chemickém slozeni. Malé
smrsténi pri klasifikacni teploté vykazuiji
polykrystalicka viakna.

Graf 5:  Krivky smrsténi vyrobku
z vysokoteplotnich viaken
pri klasifika¢ni teploté
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Smrsténi vyzdivky z vysokoteplotnich
vldken je mozné minimalizovat nebo Uplné
kompenzovat pouZitim specidlnich
predstlacenych viaknitych moduld.

4.3. Vyrobni sortiment

Volna vidkna jsou vychozim materialem
pro vyrobu vSech vidknitych vyrobkd.
Po vyrobé volnych vidken nasleduje
kontinudlni vyroba rohozi riznych
tloustek a objemovych hmotnosti

bez pojiva (viz. ALSIFLEX® str. 66 - 67).

Skladanim a stlacovanim pfifezd z ronoZzi
se vyrabéji predevsim predstlacené
moduly pfipravené k instalaci. Jejich
tloustka a objemova hmotnost jsou
navrzeny tak, aby vytvorily uéinnou
tepelné izola¢ni vyzdivku s minimalni-
mi energetickymi ztratami. Pfi béznych
instalacich se objemové hmotno-

sti pohybuji od 150 do 240 kg/

m3 (viz. ALSIBLOCK®, ALSIPACK®,
ALSITHERM® a PROMACOMB® str.
68 - 71).

Papir z vysokoteplotnich vidken je
vyrdbé&n mokrou cestou s pridavkem
organickych pojiv. Mokry proces
umozniuje odstranit velky podil granalii. To
Zlepsuje izolacni vlastnosti a ziednoduSuje
manipulaci s materialem.

Desky a tvarované dilce se vyrabéji
vakuovym tvarovanim s pridavkem
organického pojiva. Objemovou hmotnost
a druh pouZzitého pojiva Ize zkombinovat
tak, aby bylo mozné vyrobit velmi tuhé
nebo dokonce lehce elastické vyrobky.
Tyto vyrobky maji objemovou hmotnost
140 az 300 kg/m3 (viz. PROMAFORM®,
PROMAFELT str. 72 - 73).

Michanim vidken rliznych klasifikacnich
teplot a zleh&ujicich aditiv je mozné
pfipravit vyrobky s nestandardnimi
klasifikacnimi teplotami (viz.
PROMABLOCK str. 49).

Predpélené tvarové dilce vynikaji velmi
nizkym smrsténim. Viyrobky, které majf
vynikajici odolnost v redukénim prostredi,
se vyrabéji z vysoce hlinitych viaken

(96 % Al,O5) a korundového pojiva. Vihké
plsté se dodavaji zabalené v plastové
félii. Tyto plsté se Castecné pouzivajl

jako vyzdivka geometricky kompliko-
vanych tvar(. Po vyschnuti plsté
ztuhnou.

Slozeni ochrannych stérek pfirozené zavisi
na druhu aplikace. Oxidicka plniva, poji-
va v podobé koloidnich roztokd, prisady

a lubrikaéni Cinidla jsou jenom priklady
slozek, které mohou byt pouzity (viz. imp-
regnace, zpeviovace a natéry str. 84 - 86).

Kromé& zlepseni povrchovych viastnosti
ovlivAuiji tyto ochranné povlaky i emisivitu
stén pecnich agregatd, pripadné zvysujl
odolnost vaci agresivnim latkam. Kromé
téchto prinosd, mizeme predevsim u via-
knitych vyzdivek, pocitat s prodlouzenim
zivotnosti, i zlepSenim celkové energe-
tické bilance. U materidld, které jsou v
kontaktu s nezeleznymi kovy, Ize stérkou
napfiklad zabezpedit lepSi nesmacivost
povrchu, ¢imz rovnéz dosahneme
prodlouzeni zivotnosti, apod.

Pro vyzdivani komplikovanych geome-
trickych tvar(i do teploty 1800 °C

se pouzivaji pastovité hmoty a pény

s obsahem vilaken. Tyto hmoty mohou
byt aplikovany do dutin nebo pouzity
pro vyplnéni spar vzniklych smrsténim.
Po vyschnuti maji tyto materialy
podobné vlastnosti jako desky nebo
tvarované dilce.

Textilie a tésnici provazy se vyrabgj

z vysokoteplotnich, sklenénych nebo
kovovych viaken s pfidavkem lubrikacnich
potaht (viz. Promat® textilie str. 58 - 59

a PROMAFLEX® str. 74 - 75).

Materidly z vysokoteplotnich viaken mohou
byt kombinovéany s jinymi tepelné
izolaénimi nebo Zarovzdornymi materialy.
Viaknité materidly je mozné lepit
specialnimi vysokoteplotnimi pojivy bez
snizeni zivotnosti (viz. ALSIBLOCK®-H

a ALSIBLOCK®-D str. 84 - 85).



4.4. Informace o viastnostech
a aplikacich

Materidly z vysokoteplotnich vidken se od
Klasickych Zéromateridld liSi diky jejich
specifickym vlastnostem: nizka konstrukéni
hmotnost a ji odpovidajici nizka tepelna
kapacita, témeéf neomezena odolnost

proti tepelnym Sokdm a vétsiné kyselin
véetné kyseliny fluorovodikové, fosforecné
a siinym alkaliim. Pokud je viaknita vyzdivka
nasycena parami kyselin, mdze pri poklesu
teploty pod rosny bod dojit k vyskytu
kapalné kyseliny. Ta poté, navzdory

dobré chemické odolnosti vyzdivky, koroduje
vngjsi ocelovou konstrukci. V takovych
pfipadech je nutné mezi vrstvy izolace
instalovat kovovou parozabranu. Ta musf
byt umisténa tak, aby lezela ve vyzdivce
pred teplotou rosného bodu prislusné
chemické latky. Pokud ve viaknité vyzdivce
dojde k vyskytu zkondenzované vody

nebo oleje, neni pozorovan zadny doprovod-
ny efekt. AvSak v ddsledku zaplnéni

port kapalnou fazi dojde ke zvySent
hodnot tepelné vodivosti.

V elektricky otapénych pecich se v dlisledku
kondenzace vodni pary ve vyzdivce

mUiZze vyskytnout elektricky oblouk.

Po vysuSeni vidknitého materialu se opét

v pIné mite obnovi tepelné a fyzikalni
vlastnosti. V zavislosti na typu desky

7 keramickych vidken se hodnota mérného
elektrického odporu pohybuje v rozmezf

1092 az 1013 Q.cm.

V kontinualné pracuijicich zafizenich by
meély byt dodrzovany doporuéené limity
provozni teploty.

Tepelna vodivost vidknitych vyzdivek
mUZe nékolikandsobné vzrist, je-li

v porech pritomen vodik, oxid uhlicity,
uhlovodiky a voda.

Velké oteviené pory viaknitych vyzdivek
s porovitosti vySsi nez 90 % poskytuif
vhodny reakéni povrch pro prach a pary
obsahuijici alkalie, alkalické oxidy,
fosforec¢nany, kyselinu boritou, olovo,
zinek a fluoridy. Proto se tyto vyzdivky
opatiuji ochrannymi natéry. Dalsi diivod
pro pouziti ochrannych natérd je ten, ze
zabrarniuji oddélovani astecek
zkrystalizovanych viaken.

Viaknité vyzdivky jsou také citlivé na

pritomnost metanu. Proto, je-li pec
s viaknitou vyzdivkou vytdpéna zemnim

plynem, musi byt vénovana velka
pozornost regulaci hordkl a tésnosti
plynového potrubi.

Dochazi-li v elektricky otapénych pecich
ke kontaktu topného ¢lanku s viaknitou
vyzdivkou, meély by se pouZzivat topné
¢lanky bez obsahu niklu. Viaknita struk-
tura ma prirozené limity mechanické-
ho zatizeni. V grafu 6 jsou uvedeny
maximalni pfipustné hodnoty rychlosti
proudéni plynd.

Graf 6: Maximalni pripustné
hodnoty rychlosti proudéni
plynt pro vyrobky
z vysokoteplotnich viaken

Teplota (°C) Proudéni plynii (m/s)
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rohoZe se zpevnénym
povrchem KT 1250
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4.5. Aplikace

Hlavni oblasti pro aplikace materidl(

z vysokoteplotnich viaken jsou periodicky
pracujici vysokoteplotni agregaty. V této
oblasti poskytuje Siroké moznosti pouziti
pramysl zpracovani Zeleza a oceli. Velmi
podobné jsou aplikace v keramickém
pramyslu (pece na vypal keramiky,

pecni vozy). Vyzdivky z vysokoteplotnich
vlaken poskytuji dobré vysledky z hlediska
Zivotnosti a delSich servisnich intervall
pfi opravach peci a spalovacich i
krakovacich jednotek v chemickém

VSeohecné

pramyslu. V prdmyslu zpracovani a vyroby
hlinlku se pouzivaji vysokoteplotni viakna
jako izola¢ni a filtra¢ni material pfi taven.
Wrobky z vysokoteplotnich vidken se
Uspésné pouzivaji v pfimém kontaktu

s roztavenym hlinikem, napf. kelimky,

lici kandlky a klenby tavicich agregatd.

Ve sklarském prdmyslu se pouziva papir

z vysokoteplotnich viaken pro horké
opravy protavenych litych kamend, aby
se zabranilo vzniku teplotnich Sokd.
Vyrobci tepelnych zafizeni a agregatt pro
doméacnost pouZzivaji materidly z vysoko-
teplotnich vidken bez obsahu organického
pojiva.

VlIaknité materidly se pouzivaji jako
vysokoteplotni tésnéni k rozmanitym
Uceldim v fadé technickych aplikacich (viz.
PROMAPACK® str. 62 - 63).

Pro pouziti vidknitych materidll jako
vysokoteplotni izolace existuje fada
vyzkousSenych a testovanych
konstrukénich postupd. Mimoto jsou
velmi uspésné kombinované vyzdivky

z vysokoteplotnich vldken a ostatnich
izolacnich materidl(. NejoéZnéji pouzivané
konstrukéni FeSeni jsou vrstvené viaknité
vyzdivky s kovovymi nebo keramickymi
kotvami a lepenymi moduly, které jsou
vyrobeny z rohoze.

Z vidknitych materialll Ize vyrabét jak
samonosné vyzdivky laboratornich peci,
tak viaknité moduly velkého formatu.

V soucasnosti se pro vyzdivky velkych
primyslovych peci pouZivaji viaknité
moduly velkych formatt. Moduly jsou
pfichyceny k ocelové konstrukci pomoci
kotev nebo tahokovu a vysokoteplotniho
pojiva.

Dalsi informace naleznete v prirucce
»lechnické tepelné izolace z lehkych
konstrukénich systémU pro pramyslové
pece a zafizeni*.






Od velkych formati
k vyrobkiim na miru

Pro konstrukci vysokoteplotnich zafizenti,

jako jsou napft. susarny, v teplotnim rozmezi
80 az 400 °C dodava firma Promat izolacni
desky a dilce velkého formatu, které umoznujf

rychlou instalaci.

PROMINA® 100 °C

Promat®-VE 100 °C-150 °C

PROMATHERM®-VE 250 °C, 400 °C

Moznosti upevnéni a spojeni
kompozitnich dilct

PROMATECT®-H 400 °C

DURASTEEL® 400 °C

PROMABOARD® 600 °C




PROMINAZ® viceucelové desky velkého formatu do 100 °C

Charakteristika

PROMINA® je bezazbestova izolaéni
deska na bazi kalciumsilkatu s cemento-
vou vazbou.

Snadno opracovatelng, vicelucelova deska
velkého formatu pro pouZiti v primyslu

a stavebnictvi do 100 °C. Kombinace
vybranych surovin, mineralni struktura

a cementova vazba poskytuiji izolacni
desce PROMINA® zvlasté vysokou
mechanickou pevnost.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e samonosna, deska velkého formatu

e vysoka mechanicka pevnost

regulace vihkosti jako vysledek

fyzikalné-konstrukénich parametrdi

desky

dobra tepelna izolace

otéruvzdorny povrch

neni citliva na vihko, idedlni podklad pro

natery

e vyborna zvukotésnost

e vysoka tvarova stalost ve vihkém

prostfedi a pffi zvySené teploté

snadné opracovani a montaz

e jednoduchy montazni postup (hrebiky,
Srouby a svorky)

Zpracovani a postup

Pro opracovani a vyrobu piitezl Ize
pouzit dfevozpracuijici nastroje s brity
z tvrdokovu.

Rezani

Ruéni kotoucové pily s odsavanim lze
pouzit pro drobnéjsi prace nebo Upravy
pfimo na stavbé. Pro vétsi stavby

a také pro malé i vétsi dilny jsou vhodné
mobilni kotoucoveé pily se samostatnym
pfenosnym odsavacim zafizenim. Pro
opravdu presné fezani je potreba pouzit
stabilni formatovaci pilu s odsavanim.
PIné automatické rezaci systémy

s elektronickym fizenim a odsavacim
zafizenim, stabilni nebo mobilni, jsou

Technické udaje

Nazev vyrobku

PROMINA® izolaéni deska

Barva

bézova

Tida hoflavosti podle DIN 4102

A1, nehoflava

Klasifikaéni teplota 100 °C
Objemova hmotnost p 870 kg/m3
Tepelné vodivost X (pfi 20 °C) 0,17 W/m.K
Délkova teplotni roztaznost (20 - 600 °C) 6,4-106 m/m.K
Alkalita (hodnota pH) cca 11

Difuzni odpor vodni pary p 15

Obsah vihkosti (suchy vzduch) 5-7%

Povrchova struktura standardnich desek

¢elni strana hladka, zadni vroubkovana

Statické parametry

Modul pruznosti E v podélném sméru 3400 N/mm?2
v pfitném sméru 2700 N/mm?2
Pevnost v ohybu ¢ v podélném sméru 8,0 N/mm?2
v pritném sméru 5,3 N/mm?2
Pevnost v tahu v podélném sméru 3,5 N/mm?2
v pritném sméru 2,5 N/mm?2
Pevnost v tlaku kolmo na povrch desky 7,5 N/mm?2

Poznamka:

U desek PROMINA® je podélny smér totozny se smérem vyrobnim. Ke zjisténi pripustného zatizeni
se doporuduje pouZit nize uvedené hodnoty: priihyb f = 1/250, koeficient bezpeénosti v = 3.

pouzivany pro vyrobu pritezl. Pro vyrezy
Ize pouzit béznou elektrickou dérovact
pilu.

Na pracovisti musi byt béhem rezani sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi. Obecné se doporucuje
pouzivat odsavani.

Povrchova uprava

Vyrobni technologie a struktura povrchu
desek PROMINA® umozriuje nanaset
dalsi povrchové vrstvy. Desky PROMINA®
jsou alkalické a proto se musi pouzivat
vhodné barvy a pojiva.

Pro snizeni nasakavosti musi byt desky
PROMINA® impregnovany. Dalsi infor-
mace o natérovych systémech, vodo-
odpudivych natérech a parotésnych
zdbranach na vyzadani.

Zpusoby spojovani a pripeviiovani

Z technického a ekonomického hlediska
je nejvyhodnéjsi svorkovani. Nejuspornéji
Ize pripevnéni provést pristroji pro
nastrelovani svorek a hrebikl pomoci
stlateného vzduchu, napf. samostat-
né pristroje s mobilnim kompresorem
nebo stacionami zafizeni s vice pristroji
usporadanymi vedle sebe.

Pro prisroubovani desek se osveddily
elektrické Sroubovaky s poloautoma-
tickym provozem a kluznou momentovou
spojkou.



Oblasti pouziti

Susarny, vihké a mokré prostory,
oplasténi primyslovych zafizen.

Priklady:

e pficky, kanaly, vnéjsi oplasténi susaren

e stropy a obklady ve vihkych a mokrych
prostorech

e ochrana prdmyslovych zafizeni pred
horkem a vihkem ve vnitfnim i vnéjSim
prostoru

e odkladaci police v suSarnach

e nosné desky pro obklady (dlazdice,
obkladacky) v préimyslu, napr.
laboratorni stoly

e nahrada azbestovych desek

Samonosné, viceucelové desky velkého
formatu PROMINA® jsou $pickovym
stavebnim materidlem, diky jejich
fyzikalné-chemickym vlastnostem. Desky
PROMINA® mohou byt pouzity v fade
pramyslovych agregatti a stavebnich
technologif.

Desky PROMINA®

e ve vihku a pfi promeénlivé teploté udrzuji
svij tvar a neklesa jgjich nosnost

e rychla a snadna Uprava desek naradim
z tvrdokovu

° mohou byt ekonomicky a bezpecnée
pfipevnény

e idedlni nosna deska pro obklady
a natéry

Prislusenstvi

Vysokoteplotni pojivo Promat® K84
Charakteristika: Vlysokoteplotni

pojivo na bazi vodniho skla, modifiko-
vané pridavkem anorganickych plniv.
Vysokoteplotni pojivo ma kaSovitou
konzistenci. Trida hoflavosti podle

DIN 4102 je A1 - nehorlava.

Oblasti pouZiti: Specialni vysokoteplotni
pojivo, které se pouziva v protipozarni
ochrané a ve vysokoteplotni technice.
Lepeni desek PROMINA® k sobé a lepeni
leh¢enych tepelné izolacnich materiald.

Zpusob dodani: Pojivo se dodava
pfipraveno k pouziti v plastovych
nadobach o obsahu 7,5 nebo 15 Kkg.

Technické informace na vyzadani.

Impregnace Promat®-SR
Charakteristika: Impregnace slouzi

jako ochrana pred agresivnimi médii.
Impregnace Promat®-SR ma fidkou kon-
zistenci a mdze byt aplikovana strikanim,
valeCkovanim nebo natiranim. List odol-
nosti vici jednotlivym chemikaliim je

k dispozici na vyzadani.

Oblasti pouziti: Impregnace kourovod(

a vzduchotechniky z desek PROMINA®
a povrchova impregnace desek jako
ochrana pred agresivnimi médii.

Zpusob dodani: 10 | kanystr.

Technické informace na vyzadani.

Dodavané formaty

Rozméry a hmotnost

Tloustka desky (mm) Standardni rozméry (mm)

Hmotnost (kg/m?2)

pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti

6 2500 x 1250 cca. 5,6

8 2500 x 1250 cca. 7,4

10 2500 x 1250 cca. 9,2

12 2500 x 1250 cca. 11,1

15 2500 x 1250 cca. 13,9
Tolerance Prirezy
Rozmérové tolerance standardnich desek: Tvarové dilce a prifezy jsou k dostani na
Délka a sitka: + 3,0 mm vyzadani.

Tloustka  6-10mm:  + 0,5 mm
Tloustka 12-15mm: = 1,0 mm

PROMINA®
100 °C




Promat®-VE 100 a -VE 150

kompozitni dilce od 100 °C do 150 °C

Charakteristika

Kompozitni dilce Promat®-VE jsou
stavebni dilce velkého formatu s mimo-
fadné dobrymi izola¢nimi vlastnostmi.

Kompozitni dilec Promat®-VE 100

se sklada ze dvou ocelovych desek

s galvanicky nanesenou vrstvou hliniku,
kde jadro tvofi tvrda polyuretanova péna.

Kompozitni dilec Promat®-VE 150 se
skldda ze dvou ocelovych desek s galva-
nicky nanesenou vrstvou hliniku, kde
jadro tvofi mineralni viakna, kterd nejsou
klasifikovana jako nebezpecna a ze
zdravotniho hlediska jsou nezavadna.

Kompozitni dilce jsou pouzivany jako
prefabrikované ¢asti vyzdivek, stropnich
sekci a odtahd spalin prdmyslovych peci
a vysokoteplotnich zafizeni.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e samonosné dilce velkého formatu

e dobry izola¢ni efekt

e vysokd odolnost pfi konstantnim
tepelném zatizeni

e minimum tepelnych mostd

e odolné proti korozi a hnilobé

e dobra chemicka odolnost

e odolava vibracim

e spolehlivy a variabilni zplsob
pripevnéni

e chrani pfed hlukem

e dlouha Zivotnost

e Uspora energie

e rozmérova stalost

e moznost povrchovych Uprav

* snizeni nakladd diky snadné montaZi
a nenaro¢nému zptisobu opracovani

Oblasti pouziti

e susicl zafizeni véeho druhu pro kera-
miku, drevo, laky, textil, papir, k(Zi
apod.

e stroje a zafizeni, napt. smr&tovacky
folif, proparovaci zafizeni, tunelové
pece apod.

e koufovody, vétraci a klimatizacni zafi-
zeni

e pekarské pece

e vihké prostory

Technické udaje

Nazev vyrobku Promat®-VE 100 kompozitni dilce Promat®-VE 150 kompozitni dilce
Klasifikacni teplota 100 °C 150 °C
Tlou$tka plechu 0,55 mm 0,60 mm nebo 0,75 mm

Tiida hoflavosti podle
DIN 4102

B1, nesnadno hotlavé

A1, nehorlavé

Tloustka dilcii (mm)

Tepelny odpor

Koeficient prostupu Tepelny odpor

Koeficient prostupu

m2.K/W tepla W/m2.K m2.K/W tepla W/m2.K
40 1,56 0,58 - =
60 2,36 0,39 1,45 0,62
80 3,16 0,30 1,95 0,47
100 - - 2,45 0,38
120 - - 2,95 0,32
Diagram prostupu tepla Diagram prostupu tepla
Promat®-VE 100 Promat®-VE 150
. Toustka vyzdivky (mm) " Tloustka WZﬂinV1(2'E":)[]u o @
10 80 |60 40 250 /
200
__ & _ /
% / o S Wi = 150 ;‘:‘:’,,:"2 21 Wi
= 60 - /
100
40 7/ .
0 20 21 22 23 24 2; g 20 30 40 v
T4i (°C) T, (°C)
a | : : : : > a | : : —»
0 10 20 30 40 50 W/m? 0 100 200 300 W/m?



Promat®-VE
100 °C - 150 °C

Zpracovani a postup

Kompozitni dilce Promat® se mohou
fezat, vrtat a frézovat.

Rezani

PFi Fezani se obecné doporucuje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.

Montaz vzduchové cirkulaéni susarny
z kompozitnich dilct Promat®-VE 150

Y Vnéjsi plech tvarovany (L) nebo rovny (E)

=l

* F 2
Vnit¥ni plech rovny (E) nebo tvarovany (L) [

le——— celkova sitka = 1000 ——»|

d

Ocelovy kryci plech 0,55 mm
povrchové upraveny Al-Zn slitinou

Vysoce odolna polyuretanova péna

Dodavané formaty

Mozné alternativy: E-E, L-E, L-L

——
r
Promat®-VE 100 kompozitni dilce Promat®-VE 150 kompozitni dilce
Nazev Tloustka Hmotnost ~ Max. Nézev Tloustka Hmotnost  Max.
dilce (mm) (kg/m2) délka(m) dilce (mm) (kg/m2) délka (m)
VE100 L-E40 40 11,1 16,5
VE100L-E60 60 12,0 16,5 VE150 L-E60 60 18,8 12,7
VE100L-E80 80 12,9 16,5 VE150 L-E80 80 20,8 11,5
VE 150 L-E 100 100 22,8 10,5
VE150 L-E 120 120 24,8 9,6

Tolerance

Rozmeérové tolerance standardnich desek:
délka: + 2% (max. 5 mm)
_ Sitka: - +2 mm

tloustka: +2 mm




Technické udaje

PROMATHERM®-VE 250

kompozitni dilce 250 °C

Charakteristika

Kompozitni dlec PROMATHERM®-VE 250

je stavebni dilec velkého formatu s mimo-
fadné dobrymi izolacnimi vlastnostmi.
Kompozitni dilec se sklada ze 2 desek
PROMATECT®-H, které jsou spojeny
jadrem z tepelné odolnych mineralnich
vlaken.

Prefabrikované kompozitni dilce jsou
pouzivany pro konstrukci vyzdivek,
stropd, ¢asti stén, kourfovodU, susaren
nebo priimyslovych peci a zafizeni.

Z hlediska pracovni hygieny jsou tyto

materidly nezavadné a nejsou klasifikova-

ny jako nebezpecné.

Nazev vyrobku PROMATHERM®-VE 250
Barva Seda
Klasifikatni teplota 250 °C

PROMATECT®-H

izolacni deska

jadro z minerdini viny

PROMALAN®-CR

Trida horlavosti podle

DIN 4102

A1, nehorlavé

A1, nehoflavé

Objemova hmotnost p 870 kg/m3 150 kg/m3
Pevnost v tlaku 9,3 N/mm?2 0,115 N/mm?2
Tepelna vodivost A 0,17 W/m.K 0,05 W/m.K

Izolaéni jadro

Na préni je mozné dodat izola¢ni jadro se snizenou

objemovou hmotnosti

Zatizeni ve stropni asti

Provozni zatizeni

stropni €asti neni dovoleno

Montaz kompozitniho
dilce PROMATHERM®
do ocelové konstrukce

Zpracovani a postup

Kompozitni dilce zhotovené z materidlu
PROMATECT® se mohou rezat, vrtat
a frézovat.

Rezani

Pri fezani se obecné doporuduje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mely byt
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdus.

Zpusoby upevnéni a kotveni

Na str. 30 - 31 jsou uvedeny zpUsoby
spojovani a kotveni, které mohou

byt pouzity pro kompozitni dilce
PROMATHERM® VE 250 a VE 400.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e nezavadné z hlediska pracovni hygieny

e samonosneé dilce velkého formatu

e dobry izola¢ni efekt

e vysoka odolnost pfi konstantnim
tepelném zatizeni

*  minimum tepelnych mostd

e odolné proti korozi a hnilobé

e dobra chemicka odolnost

e odolava vibracim

e spolehlivy a variabilni zplsob
pfipevneni

e bezproblémové zhotoveni otvort
prorazenim

e paropropustna deska, nevznikaji
kondenzaty

e chrani pfed hlukem a pozarem

e dlouha zivotnost

e Uspora energie

e rozmeérova stalost, nizka teplotni
roztaznost

e moznost povrchovych Uprav

e snizeni néklad( diky snadné montazi
a nenaro¢nému zplsobu opracovani

Oblasti pouziti

e susici zafizeni vSeho druhu pro
keramiku, drevo, laky, textil, papir,
k{zi apod.

e stroje a zafizeni, napt. smr&tovacky
folif, proparovaci zafizeni, tunelové
pece apod.

e kourovody, vétraci a klimatizaéni
zarizeni

* pekarské pece

e vihké prostory



Kritéria vybéru

e teplotni rozsah

e tepelné izolacni vlastnosti,
tepelné ztraty

e nizkd hmotnost, nizka tepelna
kapacita

e samonosné dilce velkého formatu
pfipravené k montazi

e ochrana proti poZaru a hluku

Vyzdivka kontinualni
tunelové susicky zhotovena
z kompozitnich dilct
PROMATHERM®-VE 250

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMATHERM®-VE 250 (tl. 60 mm)

A
0,09

o
o
~

Tepelna vodivost A (W/m.K)

___/
0,05
»
50 100 150 200 250
T (°C)
Diagram prostupu tepla
Tloustka vyzdivky (mm)
A 100 80 60 40
250
200 /
175 /
150
2 T =20 °C°
= ot okali = 12 W/mK
~ 100 /
50
0
20 3032 40 50’
T (°C)
] | } } } >
0 100 140 200 300 W/m?

PROMATHERM ©-VE
250 °C

Rozméry a hmotnost

Dodavané formaty

Tloustka krycich desek 6 mm

Standardni rozméry 2500 x 1250 mm

Tloustka dilce (mm) Tloustka jadra (mm)  Hmotnost (kg/m2)
40 28 15
60 48 18
80 68 21
100 88 24
Tolerance
rozmerove tolerance standardnich desek:
délka a Sirka: +5 mm
tloustka: + 3 mm
Priklad:

teplota v peci: Tope= 175 °C

zvolena tloustka stény: s =60 mm

z grafu vyplyva:

teplota na vnéjsi

strané stény: T =82
tepelné ztraty: Q =140W/m?2
Prirezy

Pritezy jsou vyrabény na zadost
zdkaznika podle nakresu.



PROMATHERM®-VE 400

kompozitni dilce 400 °C

PROMATHERM®-VE 400
kompozitni dilec s perem a drazkou

Charakteristika

Kompozitni dilec PROMATHERM®-VE 400
je stavebni dilec velkého formatu s mimo-
fadné dobrymi izolacnimi viastnostmi.

Kompozitni dilec se sklada ze 2 desek
PROMATECT®-H, které jsou spojeny
jadrem z tepelné odolnych mineralnich
vldken.

Prefabrikované kompozitni dilce jsou
pouzivany pro konstrukci vyzdivek,
stropU, Casti stén a kourfovodd susdren
nebo primyslovych peci a zafizeni. Z hle-
diska pracovni hygieny jsou tyto materialy
nezavadné a nejsou klasifikovany

jako nebezpecné.

Technické udaje

Vlastnosti a vyhody pouziti

e nezavadné z hlediska pracovni hygieny

e samonosné dilce velkého formatu

e dobry izolaéni efekt

e vysokd odolnost pfi konstantnim
tepelném zatizeni

e minimum tepelnych mostd

e odolné proti korozi a hnilobé

e dobra chemicka odolnost

e odolava vibracim

e spolehlivy a variabilni zpdsob
pfipevnéni

e bezproblémové zhotoveni otvor(
prorazenim

e paropropustna deska, nevznikaji
kondenzaty

e chrani pfed hlukem a pozarem

e dlouha Zivotnost

e Uspora energie

e rozmeérova stalost, nizka teplotni
roztaznost

e moznost povrchovych Uprav

e snizeni nékladd diky snadné montazi
a nenaroc¢nému zplisobu opracovani

Vyzdivka valeckové
pece zhotovena

z kompozitnich dilct
PROMATHERM®-VE 400

Nazev vyrobku PROMATHERM@-VE 400
Barva Seda
Klasifikacni teplota 400 °C

PROMATECT®-H izolagni deska

izolacni jadro

PROMALAN®-CR

Trida hoflavosti

podle DIN 4102

A1, nehoflavé

A1, nehorlavé

Objemova hmotnost p 870 kg/m3 150 kg/m3
Pevnost v tlaku 9,3 N/mm?2 0,115 N/mm?2
Tepelna vodivost A 0,17 W/m.K 0,06 W/m.K

Izolaéni jadro

Izolacni jadra se snizenou objemovou hmotnosti

jsou dostupné na zZadost zékaznika.

Zatizeni ve stropni Gasti

Provozni zatizeni ve stropni ¢asti neni dovoleno




Zpracovani a postup

Kompozitni dilce zhotovené z materialu
PROMATECT® se mohou fezat, vrtat
a frézovat

Rezani

Pri Fezani se obecné doporucuije zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.

Povrchova uprava

Technologické vlastnosti a struktura
povrchu umoziuji opatfit povrch desky
PROMATECT®-H vhodnym dekorativnim
povrchem. Kompozitni dilce jsou
hygroskopické a paropropustné. Voda

a vodni para jsou na jedné strané absorbo-
vany do kompozitniho dilce a na druhé
strané jsou z dilce vypoustény, aniz by

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMATHERM®-VE 400 (tl. 65 mm)

0,10
= /
£0.09
=
0,08 /
g
= 0,07
g
0,06
2
2 0,05
0 100 200 300 s
Tm (°C)
Diagram prostupu tepla
Tloustka vyzdivky (mm)
105 85 65 45
400 /
350 / /
300 4
~ T, =20°C
g 200 i = 12 W/meK
f
100 /// /
0 >
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; T, (°C)

Q |
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Priklad:

teplota v peci: T, s = 350 °C

zvolena tloustka stény: s =65 mm
Z grafu vyplyva:

teplota na vnéjsi

strané stény: T, =50°C
tepelné ztraty: Q =340 W/m?2

PROMATHERM®-VE

doslo ke snizeni pevnosti. U zafizeni

s vysokym obsahem vihkosti se musi

dat pozor, aby vlivem natéru nedoslo

ke snizeni prostupnosti vinkosti skrz
kompozitni dilec. U zafizeni vyZaduijicich
bezpradné prostredi (napf. lakovact

linky), musf byt desky v mistech prorazeni
otvord apod. vhodné osetieny, aby
nedochazelo ke sprasovani.

Zpusoby upevnéni a kotveni

Na str. 30 - 31 jsou uvedeny zpUsoby
spojovani a kotveni, které mohou

byt pouzity pro kompozitni dilce
PROMATHERM® VE 250 a VE 400.

Oblasti pouziti

e susici zarizeni vSeho druhu pro kera-
miku, dievo, laky, textil, papir, kQZi
apod.

e stroje a zafizeni, napt. smrStovacky
folif, propafovaci zarizeni, tunelové
pece apod.

e kourovody, vétraci a klimatizacni
zarizeni

e pekarské pece

e vihké prostory

Dodavané formaty

Rozméry a hmotnost

Tloustka krycich desek 8 mm

Standardni rozméry 3000 x 1250 mm, 2500 x 1250 mm

Tloustka dilce (mm) Tloustka jadra (mm)  Hmotnost (kg/m2)
45 28 19
65 48 22
85 68 25
105 88 28
Tolerance
Rozmérové tolerance standardnich desek:
délka a Sitka: +5mm
tloustka: +3 mm
Pritezy

Prifezy jsou vyrabény na zadost
zékaznika podle nakresu.

- 500°C




Moznosti upevnéni a spojeni kompozitnich dilct

Rohové spojeni
bocni stény
se stropem

Spojeni
stropnich dilct

Spojeni
bocnich stén

Rohové spojeni
boéni stény
s Gelni sténou




Pokyny pro spojovani
a upevnéni

Zubovy spoj
dvou desek

Spoj dvou desek
prichycenych

k ocelovému ramu
konstrukce

Skryté spojeni
dvou desek

Rohové spojeni bocnich stén
- zadni sténa

Spojeni s pouzitim
é desky PROMATECT®




PROMATECT®-H izola¢ni desky velkého formatu do 400 °C

Charakteristika

Izola¢ni deska PROMATECT®-H je vyrobe-
na ze specialniho cementu, kalciumsilikatu
a Gistych mineralt. Neobsahuje azbest.

Tyto izolaéni desky velkého formatu jsou
snadno opracovatelné a diky pfiznivym
technickym parametrdm umozriuji sesta-
veni mechanicky pevnych samonosnych
konstrukci.

Diky dobrym fyzikalnim viastnostem Ize
desky PROMATECT®-H pouzit jako
tepelnou izolaci pfi konstrukci susaren,
klimatiza¢nich a ventilaénich rozvod(

a jako protipozarni ¢i zvukovou ochranu
atd.

PROMATECT®-H izolaéni desky

Vlastnosti a vyhody pouziti

e samonosna deska velkého formatu

e vysokd mechanicka pevnost

e dobra tepelna izolace

e tvarove stala az do teploty 400 °C

e nehoflavy materidl tfidy A1 (podle
DIN 4102)

e snadné opracovani a montaz

e jednoduchy montazni postup
(hrebiky, Srouby a svorky)

e deska neni citliva na vihko

e dobra chemicka odolnost

e otéruvzdorny povrch

Zpracovani a postup

K obrabéni a vyrobé pritez(l se pouZivaj
stroje na obrabéni dreva, které jsou
osazeny pilovymi listy z tvrdokovu.

Pro snizeni absorbce vihkosti Ize desky
PROMATECT®-H natfit impregnaénim
natérem.

Informace o Skédle barevnych natérd,

vodoodpudivych natérech a paroza-
branach na vyzadani.

Technické udaje

Nazev vyrobku

PROMATECT®-H izolacni deska

Barva

Seda

Ttida hoflavosti podle DIN 4102

A1, nehoflavé

Klasifikacni teplota 400 °C

Objemova hmotnost p 870 kg/m3

Tepelna vodivost 1 20°C 0,17 W/mK
100°C 0,19 W/m.K
200°C 0,21 W/mK

Smrsténi pfi 400 °C, 24 h

0,25 % v podélném i pficném sméru

Tepelnd kapacita ¢ 0,92 kJ/kg.K
Délkova teplotni roztaznost (20 — 600 °C) -6,4-106 m/m.K
Alkalita (hodnota pH) cca 12

Difuzni odpor vodni péry p 20

Obsah vihkosti (na vzduchu) 5-10 %

Povrchova struktura standardnich desek

¢elni strana hladka, zadni vroubkovana

Statické parametry

Modul pruznosti E v podélném sméru 4200 N/mm2
v pritném sméru 2900 N/mm2
Pevnost v ohybu v podélném sméru 7,6 N/mm2
v pritném sméru 4,8 N/mm?
Pevnost v tahu v podélném sméru 4,8 N/mm2
v pFiéném sméru 2,6 N/mm2
Pevnost v tlaku kolmo na povrh desky 9,3 N/mma2

Poznamka

U desek PROMATECT®-H je podélny smér totozny se smérem vyroby.

Pro zjiSténi pfipustného zatizeni jsou doporuceny nasledujici hodnoty:

Prlihyb f = 1/250, bezpe¢nostni koeficient v= 3.

Rezani

Pri fezani se obecné doporucuije zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.

Povrchova uprava

\yrobni technologie a struktura povrchu
umoznuji opatfit desky PROMATECT®-H
dekorativnim povrchem.

Desky jsou alkalické, proto je nutné pro
jejich Upravu pouzivat vhodné natérové
hmoty a vysokoteplotni pojiva.



Oblasti pouziti

Susarny, pramyslové pece, stavebni
zarizeni, vihké a mokré prostory
Fyzikdlni a chemické vlastnosti samonos-
nych izola¢nich desek PROMATECT®-H
velkych formatd umoznuiji provést
Usporna FeSeni pfi vysokych provoznich
pozadavcich.

Slozeni izolacnich desek je navrzeno tak,
aby vyhovovalo takovym pozadavkim
jako je nizka hmotnost, mechanicka
pevnost, tepelna izolace a tvarova stalost.

Deska PROMATECT®-H je hygroskopicka
a paropropustnd. Vihkost je proto regulo-
vana podle stavebné-fyzikalni situace.
Voda a vodni para jsou absorbovany

a vypoustény aniz by doSlo ke snizeni
hodnot pevnosti.

Diagram prostupu tepla
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Pfislusenstvi

Vysokoteplotni pojivo Promat® K84
Charakteristika: \/ysokoteplotni pojivo
na bazi vodniho skla, modifikované
pfidavkem anorganickych plniv.
Vysokoteplotni pojivo ma pastovitou
konzistenci. Tfida hoflavosti podle

DIN 4102 je A1 - nehoflaveé.

Zpusob dodani: Pojivo se dodava
pripraveno k pouziti v plastovych

nadobach o obsahu 7,5 nebo 15 kg.

Technické informace na vyzadani.

Dodavané formaty

PROMATECT®-H
400 °C

Impregnace Promat®-SR
Charakteristika: Impregnace slouzi jako
ochrana pred agresivnimi médii.
Impregnace Promat® SR ma fidkou kon-
zistenci a mUze byt aplikovana stiikanim,
valeCkovanim nebo natiranim. List odolno-
sti vici jednotlivym chemikdliim je k dispo-
zici na vyzadan.

Zpusob dodani: 10 | kanystr.

Technické informace na vyzadani.

Rozméry a hmotnost

Tloustka desky  Standardni rozméry Hmotnost desky (kg/m2)
(mm) (mm) pfi 20°C, 65% rel. vihkosti
6 2500 x 1250 cca 5,6
8 2500 x 1250 cca 7,4
10 2500 x 1250 cca 9,2
10 3000 x 1250 cca 9,2
12 2500 x 1250 cca 11,1
12 3000 x 1250 cca 11,1
15 2500 x 1250 cca 13,9
15 3000 x 1250 cca 13,9
20 2500 x 1250 cca 18,5
20 3000 x 1250 cca 18,5
25 2500 x 1250 cca 23,1
25 3000 x 1250 cca 23,1
Tolerance
Rozmeérové tolerance standardnich desek:
délka a Sitka: + 3,0 mm
tloustka 6 - 12 mm: + 0,5 mm
15 - 20 mm: +1,0mm
25 mm: +1,5mm
Prifezy

Tvarové dilce a prifezy jsou

k dostani na vyzadan.



DURASTEEL® sendvicové izola¢ni desky do 400 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti
DURASTEEL® je sendvicova izolaéni e samonosnha deska velkého formatu
deska tvorena kalciumsilikatovym e mechanicky velmi odolna deska
jadrem, které je oboustranné armovano e konstrukéné pouzitelna

dérovanym pozinkovanym plechem. e nehoflava

Specialnim raznikem vytvorené okraje der e povrch odolny vic¢i poskrabani

jsou zalisovany do jadra a po vysuseni e odolna vici vodé i mrazu, pouZitelna
zajistuji vysokou mechanickou pevnost ve venkovnim prostredi

této sendviCové desky. Deska je podle e zvukova izolace

DIN 4102 ve tfidé A1 — nehorlava.

Technické udaje

Nazev vyrobku DURASTEEL®
Tloustka desky mm 6,0 9,5
Trida horlavosti podle DIN 4102 A1, nehoflavé A1, nehoflavé
Klasifikacni teplota G
- trvalé pouZiti 400 400
- kratkodobé do 1000 1000
Objemova hmotnost p kg/ms3 2800 2210
SlozZeni a povrchova struktura desek Pevnost v tiaku N/mm? 60 00
DURASTEEL® Pevnost v ohybu o N/mm?2 109 84
Pevnost v tahu Z N/mm?2 32 30
Modul pruznosti E N/mm?2 55000 40000
Tepelna vodivost L W/m.K 0,55 0,55
Otlum zvuku sténou dB 28 30
Hmotnost desky kg/m?2 16,8 21,0
Obsah vihkosti % 6 6
Absorpéni kapacita vody % 14 14

Zpracovani a postup

K obrabéni a vyrobé pritezl se pouZivajl
stroje a zafizeni na stfihani plechu nebo
ty, které pouzivaji k fezani vodni paprsek.
Pokud se vyrabéji prirezy DURASTEEL®
primo na misté montaze, Ize pouZit pilu
na zelezo. Pro vyvrtani prichytnych otvort
se pouziva vrtdk do zeleza.

Nasledna montaz a demontaz Rezani

Upravy nebo rekonstrukce budov ¢asto Pri fezani se obecné doporucuije zajistit

vyzaduiji instalaci konstrukénich prvkd. odsavani. Na pracovisti by mély byt

DURASTEEL® mdtiZe byt bez problémd sledovany maximalni povolené Vyroba prifezit DURASTEEL®
upraven pro stavajici mistnosti. Pfipadna koncentrace prachu v ovzdusi. na fezacim stroji firmy Promat

instalace nebo obnova je velmi rychla -
metoda suché vystavby.

(34] b



Oblasti pouziti Kritéria vybéru
e tepelny Stit proti kolisajicimu e ochrana proti tepelné radiaci,
i konstantnimu sélavému teplu stiikajicimu kovu a Iétajicim jiskram
e ochranny stit proti odstfikujicimu kovu e vysoka mechanicka stabilita a dobra
a létajicim jiskram tepelna izolace
e ocelarny a slévarny e tenké desky velkého formatu
e kanaly pro odtah spalin e mozno konstrukéneé zatizit

Vyzdivka
odtahového kanalu

Dodavané formaty

Tloustka (mm) Sitka (mm) Délka (mm)
Standardni rozméry 6/9,5 1200 2500
DalSi rozméry na vyzadani.
Tolerance
Rozmérové tolerance
standardnich desek: 6 mm 9,5 mm
délka a Sitka: +2mm
tloustka: +1,5/-0mm +1,0 mm

DURASTEEL®
400 °C




PROMABOARD®

hutné kalciumsilikatové izolaéni desky 600 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti
PROMABOARD® jsou hutné kalcium- Desky maiji velmi dobrou pevnost v ohybu e desky velkého formatu
silikatové desky, neobsahuijici azbest, a v tlaku a mohou byt pouZity jako e dobré fyzikdlné-mechanické vlastnosti
s tepelné a elektricky izolacni schopnosti. nahrada desek azbestovych ve vSech (pevnosti)

pramyslovych aplikacich. e presné obrabéni a zpracovani

e dobra tepelna izolace
e dobra tepelna odolnost

Technické udaje

Nazev vyrobku PROMABOARD®
Barva Sedd
Klasifikacni teplota °C 600
Objemova hmotnost p kg/m3 1600
Pevnost v tlaku za studena N/mm?2 75
Pevnost v ohybu ¢ N/mm?2 35
Smrsténi pri KT, 12h % -1,11
Délkova teplotni roztaznost m/m.K 8,5-106
Tepelna vodivost 1 20 °C 0,40 W/m.K
200 °C 0,43 W/m.K
400 °C 0,44 W/m.K
600 °C 0,46 W/m.K
Tepelné kapacita ¢ kd/kg.K 1,05
Dielektricka pevnost kV/mm -
Obsah vihkosti % 15
Zpracovani a postup Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMABOARD®
Pro presné obrabéni a zpracovani
se pouzivaji zafizeni, které jsou osazeny "
tvrdokovovymi nebo diamantovymi Lo PRONABOARD® | —
feznymi plochami. Pro zhotoven( EB,M —
presnych tvar( (profily, rotaéni dilce §u,3a
apod.) je nutné pouZit presné stroje % 0,32
a zafizen. E 0,26
Rezani E‘ 020
Pri fezani se obecné doporucuije zajistit 0,14 100 200 300 400 s00”

odsavani. Na pracovisti by mély byt Teplota (°C)

sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.



Oblasti pouziti

e tepelné izola¢ni desky pro horké
lisovani

e elektroizolacni zény

e konstrukce elektrickych zafizeni

e Kkonstrukce laboratornich zafizenf

e gpecidlni Casti indukenich peci

e tésnéni pro topné elementy

e svarovaci podlozky

Desky PROMABOARD® jsou vhodné

pro tepelné a elektricky izolacni apli-
kace, kde zaroven plsobi mechanické
zatizeni. Desky jsou nehorlavé a mohou
byt pouzity pro aplikace, u kterych je
vyzadovana tepelna odolnost, urcita hod-
nota elektrického odporu a mechanicka
stabilita.

Ve srovnani s kovovymi materialy maji
desky PROMABOARD® mensi tepelnou
roztaznost.

PROMABOARD®
600 °C

Hutné kalciumsilikatové desky a tvarové dilce
PROMABOARD®

Dodavané formaty

Vyrobek Tloustky (mm)

Sitka (mm) Délka (mm)

PROMABOARD® 6, 8,10, 15,18

1240/1220 nezarovnané/zarovnané 2520/2500 nezarovnané/zarovnané

Ne vSechny velikosti jsou dostupné na skladé.

Tolerance

Vyrobek Tloustka Délka/Siika
nezarovnané +15% +50mm
PROMABOARD®
zarovnané +15% +2,5mm

D
N






Uspora energie
shizenim tepelného toku

Kalciumsilikat, mineralni viakna a mikroporézni
izolacni desky firmy Promat zajisti vybornou
tepelnou izolaci a Usporu energie. Hodnoty

tepelné vodivosti izolagnich desek firmy

dostupnych tepelné izola¢nich materiald.

PROMATECT®-L, MONOLUX®-V
MONOLUX® 500 °C - 1000 °C

DURATEC® 700 °C - 1000 °C

MONALITE® 850 °C - 1000 °C

PROMALAN®-HT 750 °C

PROMALAN®-CR a -HT 400,
750 °C - 800 °C

PROMABLOK 800 °C - 1100 °C

PROMALIGHT® 1000 °C - 1200 °C




PROMATECT®-L, MONOLUX®-V a MONOLUX®-500, -800

stfedné hutné kalciumsilikatové izola¢ni desky 500 °C az 1000 °C

a $kddcdm, nepodléhaji korozi a nereaguijf
béhem zpracovani s ostatnimi materialy.
Pri pouZitl Impregnace Promat® -SR

jsou desky odolné vci zfedénym

alkaliim, kyselinam, chléru a kapalnym
rozpoustédIam.

Charakteristika

PROMATECT®-L jsou snadno opraco-
vatelné velkoformatoveé izolaéni desky
vhodné pro presné fezani.

MONOLUX®-V jsou velkoformatoveé kal-
ciumsilikatovo/vermikulitové desky s vyso-
kou tepelnou odolnosti a dobrymi tepelné
izolagnimi a mechanickymi viastnostmi.

Vlastnosti a vyhody pouziti

Desky jsou snadno opracovatelné ® nizka tepelna vodivost

bé&Znymi dfevoobrabécimi stroji. e vysokd mechanicka pevnost
MONOLUX® jsou desky se zvySenou e vysokd tepelnd odolnost

objemovou hmotnosti a vysokou pevnosti e vyborna mechanickd opracovatelnost
a jsou také dobre opracovatelné. e odolnost vidi vinkosti a chemikaliim

Uvedené desky jsou bezazbestové a maji
vSestranné vyuziti.

Desky jsou odolné vici plisnim, houbam

Technické udaje

Nazev vyrobku PROMATECT® MONOLUX® MONOLUX®
-L -V - 500 - 800
Barva bild Seda bilé/bézova bila/béZova
Tida hoflavosti podle DIN 4102 A1, nehoilavé A1, nehoilavé A1, nehorlavé A1, nehoilavé
Klasifikacni teplota °C 500 800 900 1000
Smrsténi pfi KT, 12 h % 0,25 1,1 0,4 0,4
Objemova hmotnost p kg/m3 450 500 770 950
Pevnost v tlaku za studena N/mm2 2,4 2,5 13 27
Pevnost v ohybu ¢ N/mm2 3.1 2,0 7 10
Tepelna vodivost 1 20 °C W/m.K 0,083 0,13 0,18 0,29
200 °C W/m.K 0,095 0,14 0,19 0,30
400 °C W/m.K 0,110 0,16 0,20 0,31
600 °C W/m.K - 0,19 0,22 0,32
800 °C W/m.K = - 0,24 0,33
Tepelna kapacita ¢ kd/kg.K 0,95 0,92 0,96 1,03
Vratnd teplotni roztaZznost m/m.K 6,0-106 7,5-106 2,2-106 2,2-106

Zpracovani a obrabéni Rezani

Pro presné zpracovani se pouZivaji spe-
cidlni stroje s odpovidajicimi nastroji.
Jemnozrna struktura materialu umoZniuje
vyrobu presnych dild.

PROMATECT®-L, MONOLUX®-V

a MONOLUX® mohou byt upevnény
Srouby.

Na pracovisti musi byt pfi fezani sledo-
vany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi. Doporucuje se pouZivat
odsavan.



PROMATECT ©-L / MONOLUX®-V
MONOLUX®
500 °C - 1000 °C

PROMATECT®-L, MONOLUX®-V

a MONOLUX® osveédcuji svoji hodnotu
pfi naro¢nych izolaénich aplikacich, kde
se vedle dobrych izola¢nich viastnosti
vyzaduje také podpérna schopnost

— mimo jinych oblasti jsou to susarny,
konstrukce zafizeni a pramyslovych pec,
stejné jako vzduchotechnicka

a klimatizacni technika.

Oblasti pouziti

e tepelna ochrana

e nosice trubek

e suSarny, vzduchotechnicka
a klimatizacni technika

e izoladni piitezy pro primyslové
aplikace

e specidlni aplikace pro stavbu krbd
a kachlovych kamen

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMATECT®-L, MONOLUX®-V a MONOLUX®

MONOLUX®-800
izolacni desky
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PrisluSenstvi
MONOLUX® tvarové dily

Vysokoteplotni pojivo Promat® K 84

Charakteristika

\ysokoteplotni pojivo na bazi vodniho

skla, upravené pridavkem anorganickych

Dodavané formaty

a dalsich plniv. Vysokoteplotni pojivo Vyjrobek Tloustka (mm) Sitka (mm) Délka (mm)
Promat® K 84 ma pastovitou konsistenci.

TiERONEVESIRBEIE / DIN 4102 je A1 — PROMATECT®-L 20, 25, 30, 40, 50 1200 2500/3000
nehorlaveé.

Zplsob dodani:

V nadobacifethmotnosti 7,5 neb 15 kg MONOLUX®-V 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 1200 1220/2440

pripraveno k pouziti.
Technicky list na vyzadan.

12,7/19,1/25,4

MONOLUX®-500 1220 2440
Impregnace Promat®-SR 31,8/38,1/50,8
Charakteristika
Impregnace slouzi jako ochrana desek MONOLUX®-800 12.7/20/25/30/50 1220 2440

PROMATECT®-L, MONOLUX®-V

a MONOLUX® proti agresivnimu
prostredi. Impregnace Promat® SR je
kapalina a mUzZe byt nanasena sttikanim,

DalSi rozméry jsou dostupné na vyzadani.

valeCkem nebo stétcem. Na vyzadani je Tolerance
k dispozici seznam odolnosti vidi jednot- Rozméroveé tolerance
livym chemikaliim. standardnich desek: PROMATECT®-L  MONOLUX®-V ~ MONOLUX®
Zpusob dodani: délka a Sitka: + 3 mm +5mm +5mm
Impregnace se dodava v 10 | plastovych tloustka: + 0,5 mm +0/-0,8 mm +0/-0,8 mm
kanystrech.

Prirezy
Na vyzadani je k dispozici navod ke zpra- Tvarové dily a pfifezy jsou k dostani na vyzadani.

covani a seznam chemikalii v(¢i nimZ jsou
tyto materidly odolné.



DURATEC®-750 a -1000

hutné kalciumsilikatové izolaéni desky pro teploty az 1000 °C

DURATEC®-750 ma vyborné tepelné
izola¢ni a elektroizolaéni viastnosti, odol-

DURATEC® je bezazbestova ,technicka nost vici prurazu a vysokou dielektrickou e vysokd mechanicka pevnost
keramika“ na bazi kalciumsilikatu. pevnost. e vynikajici opracovatelnost

Tyto materidly jsou tepelnymi a elektric- o ) o a dostupnost

kymi izolanty, jsou mechanicky odol- DURA_TEC, 10,00 Je snadno strol.ne e odolnost v{ci teplotdam aZz do 1000 °C
né a snaseji teploty az 1000 °C. Diky obrobitelny, méa WSOKO,U, mechamolfou ® nizka tepelnd vodivost

homogenni struktufe mohou byt materialy pevnost, tepelnou stabilitu a vysoky e vysoka elektricka pevnost a odolnost

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti

DURATEC® snadno opracovany presné elektricky odpor. vaci prirazu

do pozadovanych tvard. Jako velmi kva- e povrch neuvoliuje prach

litni ndhrada azbestovych materidl( v radé e bezazbestovy materidl, hygienicky
pramyslovych obor( U¢inné prispivaji nezavadny pfi dodrzeni zasad

k hospodarnosti vyroby a vysoké jakosti bezpecnosti prace

vyrobka.

Technické udaje

Nazev vyrobku DURATEC®
- 750 - 1000

Barva bila bila
Klasifikagni teplota °C 1000 1000
Objemova hmotnost p kg/ms3 1400 1400
Pevnost v tlaku za studena N/mm?2 55 31
Pevnost v ohybu ¢ N/mm? 23 16
Smrsténi pfi KT, 12 hodin % 0,25 0,15
Vratna teplotni roztaznost m/m.K 6,6-10-6 6,4-106
Tepelna vodivost 1 W/m.K

200 °C 0,362 0,332

400 °C 0,368 0,339

600 °C 0,375 0,317

750 °C 0,384 0,264
Tepelné kapacita ¢ kd/kg.K 1,05 1,04
Elektricka pevnost kV/m 7300 4700
Index odolnosti viiéi plazivym proudim CTI > 500 600
Odolnost viici oblouku, stupeii 40 (40mA) s > 420 > 420
Ztrata zihanim % 7,3 5,3

Zpracovani a obrabéni

Pro snadné opracovani je nezbytné pouzit
obrabéci stroje a odpovidajici nastroje.
Podminkou pouZiti vyrobk( z materidlu
DURATEC® jako presnych souéastek pro
stroje a zafizeni je nutné presné opraco-
vani.

Rezani

Na pracovisti musi byt pfi fezani
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.
Doporucuje se pouzivat odsavani.



Oblasti pouziti

e konstrukce peci, v€etné specialnich
¢asti induk&nich pect

e gspinaci a bezpecnostni technologie

e konstrukce strojl a zafizeni

e vyrobni technologie

e presné strojni soucasti a konstrukeni
dily

e tepelné a elektrické izolace, napf.
zhéseci komUrky vypinacl

Pramyslova odvétvi

e prdmysl zpracovani kovd

vystavba prdmyslovych peci, zejména

indukéni pece

e petrochemicky primysl

e potravinarsky primysl

sklarsky primysl

e vyroba letadel a dopravnich prostred-
kd, zejména kolejovych vozidel

Dodavané formaty

DURATEC®
1000 °C

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
DURATEC®-750 a -1000
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Vyrobek Tloustka (mm) Sitka (mm) Délka (mm)
DURATEC® -750 6, 10, 15, 20, 25, 50 1220 1500
DURATEC® -1000 6, 10, 15, 20, 25 1220 1500

Dal$i rozméry jsou dostupné na vyzadani.

Tolerance
Vyrobek Tloustka Délka/Sitka
DURATEC® -750/-1000 +0,4 mm +3,0mm

DURATEC?® ruzné tvarové dilce




MONALITE® M1 a M1-A

kalciumsilikatové izolaéni desky pro nezeleznou metalurgii 850 °C az 1000 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti
MONALITE® M1 a M1-A je ,technicka e nesmacivy a odolny vici korozi ve
keramika“ na bazi kalciumsilikatu s obje- styku s fadou neZeleznych kovd
movou hmotnosti od 850 do 1000 kg/m3. a jejich slitin
MONALITE® jsou standardné pouzivany e netecny vU¢i mazadlim a tukdm jako
ve slévarenském prlmyslu, v konstruk- napt. grafit a nitrid bority
cich préimyslovych peci a v dalsich oblas- e chemicky odolny v neutralnim
tech pramyslové vyroby. a zasaditém prostredi
® nizka tepelna vodivost
MONALITE® M1 je materidl s malym e vysoka tepelna odolnost
smr§ténim vhodny pro kontakt s tekutym a mechanické pevnost
kovem az do teploty 850 °C. e vynikajici zpracovatelnost a obrobitel-
MONALITE® M1-A poskytuje maximalni nost pomoci specidlnich nastrojtl
pevnost a rozmérovou stalost az do e povrch neuvolhuje prach
teploty 1000 °C. e neobsahuje azbest, a-kfemen ani
oxidy Zeleza
Technical Data
Nazev vyrobku MONALITE® M1 MONALITE® M1-A
Barva bild bila
Klasifikacni teplota °C 850 1000
Objemova hmotnost p kg/m3 850 970
Pevnost v tlaku za studena N/mm2 17 35)
Pevnost v ohybu ¢ N/mm? 8 10
Smrsténi pfi 750 °C, 12 h % 0,10 0,02
Vratna teplotni roztaZznost m/m.K 6,1-106 6,2-10¢
Zasaditost pH-value 7-10 7-10
Tepelna kapacita ¢ kd/kg.K 0,96 0,97
Tepelna vodivost A 20 °C W/m.K 0,198 0,211
200 °C W/m.K 0,207 0,230
400 °C W/m.K 0,221 0,241
600 °C W/m.K 0,227 0,244
Chemické sloZeni Ca0 % 38 -43 38 -43
Sio, % 50-55 50 - 55
AlL,O, % <03 <03
Fe,0, % <03 <03
LOI % 2-4 2-4
Zpracovani a obrabéni Zavislost tepelné vodivosti na teploté

MONALITE® M1/M1-A
Homogenni, jemné porézni struktura
je ideélnim predpokladem pro precizni
strojni opracovani. Materidl je vhodny pro
zpracovani dfevoobrabécimi pfipadné
kovoobrabécimi stroji a nastroji.
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Rezani

Na pracovisti musi byt pfi fezani
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdu§i.
Doporucuje se pouzivat odsavani.
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MONALITE®
850 °C - 1000 °C

Oblasti pouziti

e zafizeni pro taveni a liti nezeleznych
kovU: pro prepravu, rozdéleni a liti
v nepretrzitych a periodickych
vyrobach

e konstrukce peci: nosna pouzdra,
vyzdivky pro pfimy kontakt s kovem
a konstrukeni dily pro vysoké tepelné
a mechanické zatizeni

e chemicky a zpracovatelsky
pramysl: limce, tésnéni, podlozky,
stfedici krouzky, pouzdra, potrubni
podpéry a vedeni

Zarizeni pro taveni a liti nezeleznych
kovt

MONALITE® se osveddil v radé tavicich
a licich zarizeni pro vyrobu a zpracovani

- 1000 °C

slitin neZeleznych kovd Al, Mg, Zn, Sn, MONALITE® tvarovky pro
Plo), nezZeleznou metalurgii
Vlyrobek Tlou$tka (mm) Sitka (mm)  Délka (mm)
MONALITE® 12,7/19,1/25,4/31,8/38,1/50,8/76,2 1220 1500
101,6 1220 1450

Dal$i rozméry jsou dostupné na vyzadani.

Tolerance

Rozmeéroveé tolerance standardnich desek: MONALITE®
délka a Sitka: 5 mm
tloustka: +0/-0,8 mm

MONALITE® tvarovky

X g MONALITE®M1-A lici krouzky
Sl Rozteyery dlévani hliniku

hlinik 21080 %
Lici tryska 750°C

Plovak

i

ikova kulatina

Al



PROMALAN®-HT 100, 120, 150 a 200

izola¢ni desky z mineralnich viaken a volné vliakno do 750 °C

Charakteristika

PROMALAN®-HT 100 aZz 200 jsou
vysokoteplotni izolaéni desky z mineral-
nich vldken s objemovou hmotnosti

od 100 do 200 kg/m3. Suroviny (bfidlice
a ¢edic) splnuji nejvyssi kvalitativni
pozadavky, specialiné odolnost vysokym
teplotam. Diky viaknité strukture, dobré
homogenité a nizkému obsahu organic-
kych pojiv je zaru¢eno vyborné chovani
pfi vysokych teplotach a zachovani nizké
tepelné vodivosti.

Vlastnosti a vyhody pouziti

* nehoflavy material

e vyborna izolace za nizkou cenu

e pevny a otfesuvzdorny material

e dlouhodoba teplotni odolnost

° nizka tepelna vodivost

e nizky obsah organického pojiva

e dlouha Zivotnost, odolnost
proti hnilobé

e zvukova izolace

e chemicky neutralni

e vodoodpudivy material

e snadna opracovatelnost

Technické udaje

Nazev vyrobku PROMALAN®-HT izolaéni desky
z mineralnich vlaken
Barva Zlutd/zelena

Tida hoflavosti podle DIN 4102

A1, nehoflavé

Klasifikaéni teplota 750 °C

Stala aplikacni teplota 650 °C

Vlyhofivani pojiv od 250 °C

Objemova hmotnost p 100 az 200 kg/ms3

Tepelna kapacita ¢ 0,84 kd/kg.K

Difiizni odpor pro vodni paru p 1az15

Kompatibilni s austenitickou oceli AS-kvalita podle AGI Q 135

Tepelna vodivost 1 -HT 100 -HT 120 -HT 150 -HT 200

W/m.K W/m.K W/m.K W/m.K

100 °C 0,047 0,047 0,048 0,050
200 °C 0,064 0,064 0,064 0,068
300 °C 0,082 0,083 0,086 0,084
400 °C 0,110 0,105 0,104 0,104
500 °C 0,160 0,150 0,140 0,125
600 °C 0,220 0,200 0,180 0,150

Ostatni objemové hmotnosti na vyzadéni.

Zpracovani a obrabéni

Materidl m(ze byt zpracovan nastroji
na opracovani deva. Material mize
byt fezan, vrtan a péchovan.

Technologické aplikace

Hlavni pozadavky modernich izolacnich
technologif jsou odolnost proti vibracim,
vysoka tepelna odolnost a konstantni
dlouhotrvaijici izolacni schopnost. Izolacni
desky PROMALAN®-HT dlouhodobé
odolavaji termodynamickému opotrebent.
Homogenni struktura a tuhost garantuje
trvalou a ekonomicky vyhodnou tepelnou
izolaci.

Izolace PROMALAN®-HT ve spodni
¢asti jednotky regenerativni termické
oxidace - dospalovani (RTO)



Desky a tvarové dilce
PROMALAN®-HT

Oblasti pouziti

e rozmérové stala zadni izolace
pramyslovych peci a vysokoteplotnich
agregatt

e jzola¢ni vrstva v ocelovych kazetach
pro konstrukci susaren a zafizeni

e jzolace ve ventilanich a klimatizac-
nich zafizenich

e izolace pfi stavbé stroji a zasobnikd,
rlzné poufZiti pfi konstrukci koufovodd
a izolace komind

e zvukove izoladni konstrukce
(zapouzdreni/obloZeni strojd apod.)

Lehké konstrukce vysokoteplotnich
pramyslovych zafizeni

Kombinace materiéld PROMALAN®-HT
150 a -HT 200 s materidlem ALSIFLEX®

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMALAN®-HT
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PROMALAN®-HT
750 °C

Dodavané formaty

PROMALAN®-HT

Standardni rozméry

Délka x Sitka (mm) 1250 x 500
Tloustka desky (mm) 30, 40, 50, 60, 80, 100

PROMALAN®-HT vina:

baleni po 15kg

Ne vSechny tloustky jsou dostupné na skladg.

Prifezy
Tvarové dilce a pfifezy jsou k dodani
na vyzadani.
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(> PROMALAN®-HT 150
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<——— PROMALAN®-HT 200
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-
(> ALSIFLEX®-1260/130

- 1000 °C



PROMALAN®-CR a -HT 400 - pevné iz

desky z mineralnich viaken 750 °C az

Charakteristika

PROMALAN®-CR jsou desky z mineral-
nich viaken pojené pryskyrici. U téchto
desek prevazuje vertikalni orientace
vidken. PROMALAN®-HT 400 jsou tuhé
desky z mineralnich vlaken pojené orga-
nickym a anorganickym pojivem. Oba
materidly jsou zdravotn& nezavadné

a nejsou klasifikovany jako nebezpecné.

Technické udaje

Vlastnosti a vyhody pouziti

e desky velkého formatu

presné tvary, strojové obrabéni

e mohou byt pouzity na zarové strané

e vysoka pevnost v tlaku pfi vysoké
teploté

e nizka tepelna vodivost

e vyborna zvukova izolace

Nazev vyrobku PROMALAN® desky z minerélnich viaken
-CR -HT 400
Barva hnéda/zelend béZovéa

Trida hoflavosti podle DIN 4102

A1, nehoflavé

A2, nehoflavé

Klasifikacni teplota

750 °C

800 °C

Objemova hmotnost p

90, 100, 125, 150 kg/m3

400 kg/m3

Smrsténi za 12 hodin

pfi 650 °C pod 2%

piii 800 °C pod 4%

Pevnost v tlaku

(zévisi na OH) 0,045 a7 0,115 N/mm?2 0,5 N/mm?2
Tepelna vodivost % 125 kg/ms3 150 kg/ms3 400 kg/m3
20 °C 0,048 W/m.K 0,053 W/m.K 0,055 W/m.K
200 °C 0,063 W/m.K 0,077 W/m.K 0,072 W/m.K
400 °C 0,115 W/m.K 0,123 W/m.K 0,100 W/m.K
600 °C - - 0,155 W/m.K

Oblasti pouziti

e Tlakove pevna zadni izola¢ni
vrstva pro kombinovanou izolacni
konstrukci napfr. s zarobetonem,
leh&enymi zarovzdornymi cihlami
nebo vysokoteplotnimi viakny.

e Aplikace na Zarové strané do 650 °C
a pri vysokych rychlostech spalin,
napr. vysokoteplotni susarny, vymeéni-
ky tepla, horkovzdusné kanaly apod.

e Tepelné Stity pfi opravach za tepla,
kryty velkych rozmérd, jednorazové
pouziti pfi teplotach nad klasifikacni
teplotou.

e Presné a komplikované prifezy pro
susarny, hobby aplikace, konstrukce
strojl a zarizeni.

PROMALAN®-CR
a -HT 400
750 °C - 800 °C

Zpracovani a obrabéni

|zola¢ni desky PROMALAN®-CR/-HT 400
mohou byt zpracovavany nastro-

ji a zafizenimi na obrabéni dreva.

K upevnéni tvarové stabilnich prifezd se
pouZivaji rlizné spojovaci a upeviovaci
systémy v zavislosti na typu konstruk-
ce, tepelném a mechanickém zatiZeni.
Pri fezani se obecné doporuduje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi.

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMALAN®-CR/-HT 400
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Dodavané formaty

Standardni rozméry  PROMALAN®-CR

PROMALAN®-HT 400

Délka x Sirka 2000 x 1000 mm 1250 x 625 mm
1000 x 500 mm
Tloustka desky 40, 50, 60 mm 16, 21 mm
Ptifezy

Tvarové dilce a pfifezy jsou k dodani
na vyzadani.



PROMABLOK-800, -1000 a -1100 izolaéni .
lisované desky ze smési viaken 800 °C a 800 °C - 1100 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti

Samonosné lisované desky PROMABLOK
jsou vyrobeny na bézi vidken z oxid( alka-

velmi dobra tepelna izolace
nizka tepelna kapacita

lickych zemin, minerainich viaken a perlitu e odolnost proti velkym teplotnim

s pridavkem organického pojiva. Tyto zménam, neni citlivy na teplotni Soky
desky jsou pouZzivany predevsim jako zadnf * vybornd opracovatelnost

izolace. Desky jsou charakteristické nizkou e lehky tepelné izola¢ni materidl,
objemovou hmotnosti, dobrou tepelnou ktery se nelame

izolaci a odpovidajici rozmérovou stalosti. vodoodpudivé Zpracovani a postup

|zolagni desky PROMABLOK mohou byt

Technické udaje zpracovavany Cisté a pfesné s pomoci

libovolného nastroje a zafizeni na obrabéni

Nazev vyrobku PROMABLOK desky ze smési viaken o
feva.
-800 -1000 -1100
Barva Sedé/hnéda Seda/hnéda Sedé/hnéda
Klasifikacni teplota 800 °C 1000 °C 1100 °C - 1 000 °c
Objemova hmotnost p 320 kg/ms3 320 kg/m3 320 kg/ms3
Pevnost v tlaku (pfi deformaci 10 %) 0,3 N/mm?2 0,4 N/mm?2 0,3 N/mm?2
Pevnost v ohybu ¢ 0,8 N/mm?2 0,8 N/mm?2 0,8 N/mm?2
Smrsténi pfi KT/24 h 1,4% 1,4% 1,5%
Tepelna vodivost W/m.K W/m.K W/m.K Lepeni
200 °C 0,07 0,08 0,06 Pro lepeni desek PROMABLOK k sobé
. nebo na ostatni izolaénf materialy, mize
400°C 0.08 0.10 0,08 byt pouzito vysokoteplotni pojivo K 84
600 °C 0,11 0,13 0,11 nebo ALSIBLOCK®-D.
800 °C - 0,16 0,15

Oblasti pouziti

Dodavané formaty

e zadni izolace topnych a teplo Standardni rozméry PROMABLOK izolaéni desky
akumulujicich agregétd a tavici Délka x Sifka 1000 x 600 mm
zafizeni v metalurgii

e horkovzdusné kana’|y prfjmygbvyoh Tloustka (iESkV 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm
peci a susaren

e jzola¢ni vrstva spalovacich komor Tolerance
a tepelnych vymeéniki Rozmérové tolerance standardnich desek:

e tvarové dilce a pfifezy pro vysoko- délka a Sitka: + 3,0 mm
teplotni aplikace a zafizeni tloustka: + 1,0 mm

e nahrada azbestu v Siroké fadé aplikaci

e zadni izolace suSaren a peci pro Zavislost tepelné vodivosti na teploté
keramiku PROMABLOK

Desky PROMABLOK jsou diky specidlni- 0257

mu vyrobnimu postupu lehké a nelamavé.
Proto jsou desky v kombinaci s vysoce
kvalitnimi vysokoteplotnimi viakny ¢asto
pouzivany jako zadni izolace splfiujict
v8echny pozadavky pro konstrukci pri-
myslovych peci.
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PROMALIGHT®-1000X a 1200

mikroporézni izola¢ni desky 1000 °C az 1200 °C

Charakteristika bez organickych pojiv

e dostupné ve vice teplotnich tridach
Rada vyrobk({l PROMALIGHT® jsou mik- e nehoflavost
roporézni izola¢ni desky s velmi dobrymi e snadna manipulace
tepelnymi a mechanickymi vlastnostmi. e vyborna opracovatelnost (frézovani)
Desky jsou vyrobeny ze smési opacifiko- e neobsahuje vdechovatelna vidkna
vaného pyrogenniho oxidu kfemigitého ¢ odolnost vi&i vétsing chemikalif
vyztuzeného viakny (klasifikacni teplota

1000 °C) nebo oxidu hlinitého (klasifikacni Technické udaje
teplota 1200 °C).

Nazev vyrobku PROMALIGHT®-1000X PROMALIGHT®-1200
PROMALIGHT®-1000X je lehka izolaéni Standardni provedeni bez povrchové dpravy - PE félie - ALU félie (2 nebo 6 stran)
E:;kla s karbidem kremiku jako opacifi- Moznost dodateéné ochrany slidova vrstva

Klasifikaéni teplota 1000 °C 1200 °C
vou hmotnosti a odolava teplotam az do Pevnost v tlaku za studena 0,32 N/mm?2 0,54 N/mm?2
1200°°C. se slidovou vrstvou 0,44 N/mm?2 0,74 N/mm2
Rada desek PROMALIGHT®-1000X Tepelna kapacita ¢ kd/kg.K kd/kg.K
a -1200 je dostupna s rlznymi krycimi 200 °C 0.66 0,89

vrstvami (hlintkova a PE fdlie). Jako moz-
nost se nabizi oboustranné zpevnéni 400 °C 0,96 0,99
desky slidovou (vermikulitovou) vrstvou.

- Yo 600 °C 1,03 1,04
Tyto desky pak maji o0 30% vyssi tlakovou
pevnost a také lepsi zpracovatelnost. 800 °C 1,07 1,07
. . veas Tepelnd vodivost A W/m.K W/m.K
Vlastnosti a vyhody pouziti p vod
200 °C 0,023 0,029
* extremne n|zki31 te’pelna vodivost 400 °C 0,026 0033
e vysokoteplotni stalost
e neposkozuje zivotni prostred, 600 °C 0,030 0,039
800 °C 0,036 0,044
Smrsténi % %
Jednostranny ohfev 12 h pfi 1000 °C <05 < 0,05
V$estranny ohrev 24 h pfi 1000 °C <3 <0,1
VSestranny ohfev 24 h pfi 1150 °C - <3

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMALIGHT®

A

PROMALIGHT®-1200

PROMALIGHT®-1000X

0,05

0,04

00 Zpracovani a obrabéni

Tepelna vodivost & (W/m.K)

om | —— | Desky PROMALIGHT® Ize zpracovavat
ruc¢né nebo na strojich pro zpracovani
0,01 dfeva a Ize je fezat nozem nebo pilou,
vrtat a frézovat. Desky mohou byt pfipev-
nény na misto lepidlem nebo mechanicky
20 200 400 600 800 . .
T(0) kotvami, trny a svorkami.
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PROMALIGHT ®
500 °C - 1200 °C

Oblasti pouziti

Mikroporézni izolace nabizi extrémné
nizkou tepelnou vodivost, ktera se blizi
vysokych teplotach. Mikroporézni mate-
ridly jsou vyhledavany tam, kde je nutné
dosahnout vyrazného snizeni teploty pfi
nedostatku mista nebo v pfipadech, kde
jsou stanoveny prisné limity tepelnych
ztrat nebo povrchové teploty.
e zadni izolace prdmyslovych peci
e hlinikérensky préimysl (Zlaby, udrzovaci
a tavici pece)
o sklarsky a keramicky pramysl
e petrochemicky pramysl (krakovaci
pece, vodikovy reforming)
e palivové ¢lanky (SOFC)
e tepelné baterie
e ochrana elektrotechnickych zarizeni Lici panev na ocel se zvySenou kapacitou
(dataloggery) pfi pouziti PROMALIGHT®, tloustka 5 mm
e Gerné skrinky a zaznamniky v dopravée
VDR (Voyage Data Recorders)

-> 1050 °c

PROMALIGHT®
Tolerance Dodavané formaty
rozmérové tolerance standardnich desek
délka a sitka: +3,0mm Standardni rozméry PROMALIGHT®-1000X PROMALIGHT®-1200
> 30 mm + 1,5 mm
§itka (mm) 610 525
tloustka (mm) 5-50 5-50

Desky PROMALIGHT® se vyrabi ve standardnich rozmérech.
Na vyzadani jsou vSak dostupné i mensi rozméry.
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Tepelné izolaéni
materialy

s vysokym izolaénim
efektem

Od izolaénich desek a vyplni az po délené
potrubni dilce: konstruktéfi peci spoléhaji
na vyrobky firmy Promat. Ddvod: kvalitni
materialy zajisti optimalni a ekonomicky

vyhodné feSen.

PROMASIL® 1000 °C - 1100 °C

PROMACLAD® 900 °C - 1100 °C

Promat® textilie 500 °C - 1260 °C

PROMAGLAF®-HTI 1100 °C - 1250 °C

PROMAPACK® 1000 °C - 1100 °C




PROMASIL®-1000, -1100 a -1100 Super

- lehké kalciumsilikatové izola¢ni desky 1000 °C az 1100 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti

PROMASIL®-1000 a -1100 jsou lehké ® nizka tepelna vodivost
kalciumsilikatové bezazbestové izolaéni e vysoka teplotni odolnost

desky. V kombinaci s lehéenymi zaro- ® nizké hodnoty dodate¢ného
vzdornymi cihlami nebo Zarobetonem teplotniho smrsténi

jsou idedlnim konstruk&nim materialem ® nizka objemova hmotnost

pro zadni izolace vysokoteplotnich agre- e odolava ochrannym atmosféram
gétd. V8eobecné zndama nizka odolnost (CO, NHs, Hz, N, and CH,)

kalciumsilikétovych material(l ke zménam ® nizky obsah Zeleza a neobsahuije siru
teploty vyluCuije jejich pouziti na zarové
strané vyzdivek.

PROMASIL®-1100 Super je lehka izolaéni
deska velkého formatu, ktera se vyrabf
nejnovejsi kalciumsilikatovou technologif

PROMASIL® kalciumsilikatové desky
a pulené potrubni dilce

Stala jakost vyrobkl PROMASIL® podle
pozadavk( norem DIN a ASTM je zaru-
¢ena patentovanym postupem vyroby na
modernich zafizenich.

a diky tomu dosahuije vyjimecnych viast-
nosti ve srovnani s podobnymi vyrobky.

Technické udaje

Nazev vyrobku PROMASIL® kalciumsilkatové izolaéni desky
-1000 -1100 -1100 Super
Barva bila bild bila
KlasifikaCni teplota 1000 °C 1100 °C 1050 °C
Objemova hmotnost p 245 kg/m3 285 kg/m3 300 kg/m3
Pevnost v tlaku za studena 1,5 N/mm? 2,5 N/mm?2 2,5 N/mm?2
Smrsténi pfi 1000 °C, 12 h 1,3 % - =
pfi 1050 °C, 12 h — 1,5 % 1,5 %
Vratna teplotni roztaznost 5,4-10-6m/m.K 55-10-6m/m.K 5,4-10-6 m/m.K
Tepelnd kapacita ¢ 1,03 kd/kg.K 1,05 kd/kg.K 1,03 kd/kg.K
Tepelna vodivost A W/m.K W/m.K W/m.K
200 °C 0,075 0,075 0,077
400 °C 0,105 0,105 0,083
600 °C 0,145 0,145 0,093
800 °C 0,175 0,185 0,100

Odolnost vii¢i ochrannym plyndim

CO, NHg, Hp, CHy, Ny

Zpracovani a postup

PROMASIL® mtiZe byt snadno
zpracovan nastroji na obrabéni dreva.
Vznikajici prach neni absorbovatelny
plicemi a z hlediska hygieny prace je
nezavadny.

Rezani
Na pracovisti by mély byt pfi fezani
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdus.
Doporucuje se pouZzivat odsavan.

Kritéria pro vybér

PROMASIL® je nestladitelna zadni izolace
téchto vlastnosti:

e vysoka izolaéni schopnost

e mala tloustka vyzdivky

® nizka objemova hmotnost

e mala akumulace tepla

e izolovani velkych ploch

® nizké montazni naklady

e provozni spolehlivost

e vysoka standardni kvalita

Z hlediska provozni spolehlivosti jsou
dulezitymi kritérii nizké dodatec¢né
smrsténi po vypalu a vysoka pevnost
v tlaku.



Oblasti pouziti

Izola¢ni desky a potrubni dilce

PROMASIL® jsou pouZivany ve vSech

pramyslovych odvétvich jako kvalitni

konstrukeéni materidl pro zadni izolaci

vysokoteplotnich agregatd.

e Hutni prlmysl: taveni, tepelné zpraco-
vani a tvarovani za tepla

e Keramicky prdmysl: komorové a tune-
lové pece

e Sklarsky priimysl: tavici a chladici
pece

e Cementarsky priimysl: tepelné vymé-
niky a cyklénové separatory

e Chemicky a petrochemicky pramysl:
krakovaci jednotky a vyrobni zafizeni

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMASIL®
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PROMASIL®-1000
Ptlilené potrubni dilce

Vnitii prdmér min. 10 mm
Vnéjsi prdmér max. 220 mm
Délka dilce 500 mm

Ostatni prlimeéry jsou vyrabény na
vyzadani.

PROMASIL®
1000 °C - 1100 °C

PROMASIL® a PROMATON® ve vyzdivce anodové pece

Dodavané formaty

Standardni PROMASIL®-1000 a -1100 PROMASIL®-1100 Super

rozméry

Délka x Sitka 1000 x 500 mm 2500 x 1200 mm
1250 x 1200 mm - 1260 °C
1250 x 600 mm

Tloustka desky 25, 30, 40, 50, 60, 65, 70,
75, 80, 90, 100 mm

25, 30, 40, 50, 60 mm

Tolerance
Rozmérové tolerance standardnich desek:

délka a sitka: + 1,5 mm (PROMASIL®-1000 a -1100)
+ 3 mm (PROMASIL®-1100 Super)
tloustka: + 1,3 mm (PROMASIL®-1000 a -1100)
+ 0,5 mm (PROMASIL®-1100 Super)
Prirezy

Pritezy a tvarové dilce jsou doddvany podle pozadavka.

Technické srovnani: izola¢ni cihly vs. desky PROMASIL®

Izolaéni cihly
62 izolagnich cihel
125 mm tloustka zdi

62,5 kg/m?

PROMASIL®

2 desky PROMASIL®
90 mm tloustka zdi
21,6 kg/m?



PROMACLAD ®-900, -1050 a -1100

vermikulitové desky 900 °C az 1100 °C

Charakteristika

PROMACLAD®-900, -1050 a -1100 jsou
vysokoteplotni izolaéni desky na bazi
expandovaného vermikulitu a anorga-
nickych pojiv. Materidl neobsahuje azbest
a organickeé latky. Vermikulit je
hofecnatozeleznata slida, ktera zahratim
expanduje na velmi lehké granule z nichz
jsou tlakovym lisovanim vyrabény desky,
cihly a tvarové dilce.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e odolnost proti teplotnim Sokdm,
moznost pouziti na Zarové strané

e nehoflavy materidl tfidy A1 podle DIN
4102

e pfi zahtivani nevznika kour

® nizka tepelna vodivost

e vysoky elektricky odpor

e snadné zpracovani a instalace

* vysoka teplotni odolnost

e dobra chemicka odolnost proti
kyselinam, hydroxidim a spalinam

e tuhost a pevnost s dostate¢nou
mechanickou stabilitou

Technické udaje

Nazev vyrobku Vermikulitové desky
PROMACLAD ©-900 PROMACLAD ®-1050 PROMACLAD®-1100
desky desky desky
Barva okrovd okrovéd okrové

Trida horlavosti dle DIN 4102

A1, nehorlavé

A1, nehorlavé A1, nehorlavé

Klasifikaéni teplota 900 °C 1050 °C 1100 °C
Objemova hmotnost p 350 - 450 kg/m3 350 - 450 kg/m3 600 kg/m3
v Zévislosti na tioustce desky v zévislosti na tioustce desky
Pevnost v tlaku za studena pfi 10 % stlageni 1,0 N/mm?2 1,0 N/mm?2 4,5 N/mm?2
Smrsténi pri 900 °C, 12 h 2% 0,1 % -
1050 °C, 12 h = 1,5 % 1,0 %
Tepelné kapacita ¢ 0,80 kd/kg.K 0,80 kd/kg.K 0,80 kd/kg.K
Tepelna vodivost A
20 °C 0,14 W/m.K 0,14 W/m.K 0,16 W/m.K
200 °C 0,16 W/m.K 0,16 W/m.K 0,18 W/m.K
400 °C 0,19 W/m.K 0,19 W/m.K 0,21 W/m.K
600 °C 0,22 W/m.K 0,22 W/m.K 0,23 W/m.K
Vratna teplotni roztaznost 8,5-106 m/m.K 8,5-106 m/m.K 8,5-10-6 m/m.K
Obsah vihkosti pfi baleni ve félii 2-3% 2-3% 2-3%

Zpracovani a postup

PROMACLAD® mizZe byt jednoduse
zpracovan nastroji na obrabéni dreva.
MUze byt fezan, vrtan a brousen. Pri fezani
se obecné doporuduje zajistit odsavani.

Rezani

Na pracovisti by mély byt pfi fezani
sledovany maximalni povolené
koncentrace prachu v ovzdusi.

PROMACLAD®-1200 papir

V nabidce je také PROMACLAD®-1200
papir, ktery zlstava ohebny i po
dlouhodobé tepelné expozici, vykazu-
je velmi dobrou chemickou odolnost

a je vhodny pro pouZziti i v redukénim
prostredi. PROMACLAD®-1200 papir
ma klasifikacni teplotu 1200 °C.



PROMACLAD®
900 °C - 1100 °C

Oblasti pouziti

Jako tepelna izolace v konstrukcich
pramyslovych peci na Zéarové strané

i jako zadni izolace. Také se pouZziva pro
aplikace v domacnostech:

e akumula¢ni kamna
° bojlery

° krby

e nadoby a nadrze

Material odolava atmosféram CO a CHy,
témeér nesmacivy tekutym hlinikem,
kryolitem a fluoridy.

Prifezy
Tvarové dilce a pfifezy je mozno vyrobit
na zakazku dle dodaného vykresu.

PROMACLAD® desky

Dodavané formaty

Standardni rozméry PROMACLAD®-900, -1050 PROMACLAD®-1100 PROMACLAD®-1200

Délka x Sifka 1000 x 610 mm 1200 x 1200 mm - 9 1 260 °c

Tloustka 20, 25, 30, 40, 20, 25, 30, 40 mm 0,27 + 0,05 mm
50, 60, 70, 80 mm 50 x 610 x 1000 mm 0,40 £ 0,06 mm
1,00 £ 0,07 mm
Tolerance
Rozmérové tolerance desek:
délka a Sitka: 0az+8mm
tloustka: + 1,5 mm

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
PROMACLAD®-900, -1050 a -1100
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Promat® textilie 500 az 1260 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti
Textilie ALSIFLEX® se vyrabf z vysoko- e ohebné a elastické, vhodné
teplotniho vidkna ALSIFLEX® predevsim jako tésnéni
s organickou lubrikaci a vyztuze ze e dobra tepelna izolace
sklenéného viakna nebo chromniklového e vysoka tahova pevnost, odolné
dratu. proti otéru
e vysoka tepelna odolnost

Textllie PROMAGLAF® se vyrdbi ze e dobra chemicka odolnost mimo
sklenéného vlakna (E-sklo nebo HT sklo) kyseliny fluorovodikové, fosforec¢né
s organickou lubrikaci. a koncentrovanych hydroxidd

Zakladni typy textilii Rozméry Max. teplota pouziti

ALSIFLEX® CrNi kulata tésnici $iiiira

imér 4 az 1200 °C

vyztuzend CrNi drétkem prumér 4 az 70 mm

® [T S,
ALSIIjLE)’( Cr.NI h’ranata tésnici Siura priifez 4 x 4 a% 70 x 70 mm 1200 °C
vyztuzend CrNi dratkem

® Crli - .
ALSIFLEX® CrNi thaniny a pasky tioustka 2 a 3 mm 1200 °C
vyztuZené CrNi dratkem

@ .
ALSIIiLE)I( sklovkullata t,esnu:l Siiura primer 4 aZ 70 mm 800 °C
vyztuzena sklenénym viaknem

® fax o xxo
ALSIIjLE)'( sklovhr’anala’tesmc Siiura priifez 4 x 4 a1 70 x 70 mm 800 °C
vyztuZzena sklenénym vlaknem

@ . .
ALSIfLE)’( sklovlk’amnv'a pasky Houstka 2 2 3 mm 800 °C
vyztuZené sklenénym vlidknem
PROMAGLAF® kulata tésnici $iilira primér 4 aZ 80 mm 600 °C
PROMAGLAF® hranata tésnici $iiiira priifez 4 x 4 aZ 80 x 80 mm 600 °C
PROMAGLAF® tkaniny a pasky tloustka 2 a 3 mm 600 °C

®. o o

PRO!VI!-\EI:AF KS specialni kamnafské D L 600 °C

tésnici Sidry a pasky

Ne vSechny rozméry jsou skladem, nékteré jsou pouze na vyzadani. Ostatni typy textilii jsou na vyzadani



Promat® textilie
500 °C - 1260 °C

Zpracovani a postup

Ohebné $ndry, pevné Sndry, tkani-
ny a hadice mohou byt zpracovany a
obrabény béznymi nastroji na tkaniny.

PFi fezani se obecné doporucuije zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdus.

Oblasti pouziti

e ndhrada $ndr, tésnéni a tkanin
z azbestu

e materidl pro tésnéni dilatacnich spar

e tésnéni vrat a poklopd, tepelnych
bojlertl, kominovych odtahd

e utésnéni spoju vysokoteplotnich
zarizeni

e izolace potrubi

e tésneni forem na ingoty

e pecni zastény a clony

Dalsi tvary a rozméry jsou dostupné
na vyzadani.




PROMAGLAF®-HTI 1200 a -HTI 1250

vysokoteplotni sklenéna viakna 1100 °C az 1250 °C

Charakteristika Technické udaje

PROMAGLAF®-HTI jsou vidkna Nazev erohku PRON‘!AGLAF®’ rohoZe z WSOkOteplUmiGh
z kfemigitan(i alkalickych zemin (vyso- sklenénych viaken
koteplotni sklenéna viakna) a nepatii do -HTI 1200 -HTI 1250
skupiny vysokoteplotnich viaken. Viakna — T
PROMAGLAF®-HTI jsou biologicky odbou- Barva bila namodrala/bild
ratelna a proto nejsou klasifikovana jako Klasifikacni teplota 1200 °C 1250 °C
dravotné zavadna.
zaravoine zav Objemova hmotnost p 65, 100, 130 kg/m3 65, 100, 130 kg/m3
Vlastnosti a vyhody pouziti Smrsténi po 24 hodinach <1% <4%
pfi teploté 1200 °C 1250 °C

e vldkna jsou nezavadna z hlediska
hygieny préace, nepodiéhaji klasifikaci Tepelnd kapacita ¢ 1,05 kJ/kg.K 1,13 kd/kg K
e biologicky odbouratelna viakna

e wysokd tepein odolnost Tepelna vodivost 1 pro OH 130 kg/m3
vysokd odolnost v{igi teplotnim Sokim 200 °C 0,05 W/m K 0,06 W/m.K
* nizka tepelnd vodivost a tepelna 400 °C 0,10 W/m.K 0,10 W/m.K
kapacita
e odolava ochrannym atmosféram 600 °C 0,16 W/m K 0,14 W/m.K
(CO, NHgz, Hs, No a CHy) 800 °C 0,23 W/m.K 0,20 W/m.K
e mnozstvi dodavanych variant 1000 °C 0.31 Wim.K 0.27 Wim.K
Chemické slozeni Si0, 61-67 % 72-77%
Ca0 27-33 % =
MgO 25-65% 19-26 %
ostatni 1-2% 0-4%
Nézev vyrobku PROMAGLAF®-HTI tuhé desky PROMAGLAF®-HTI mékké desky
-850 -1100 -1250 -1100 plst - 1250 plst
Tloustka desky mm 20 -100 3-50 60 - 100 3-50 60 - 100 6-15 20-100 6-15 20-100
Standardni rozméry mm 1200 x 1000 1000 x 610 1000 x 610 1000 x 610 1000 x 610 1250 x 1000 1000 x 610 1250 x 1000 1000 x 610
Klasifika€ni teplota °C 850 1100 1250 1100 1250
Objemové hmotnost p kg/m®* 250-350 300-450 200-300 300-450 250-350 170-270 170-270 170-270 170-270
Tepelna kapacita ¢ kJ/kg.K 0,85 1,07 1,15 1,07 1,15
Smrsténi po 24 hodinach % 3,6 1,8 2,6 2,9 3,6 2,6 2,2 2,3 2,5
pfi teploté °C 850 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100
Tepelna vodivost 2 W/mK 200 °C 0,08 0,06 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08
400 °C 0,11 0,08 0,09 0,08 0,07 0,11 0,10
600 °C 0,15 0,10 0,13 0,11 0,10 0,15 0,15
800 °C 0,23 0,14 0,17 0,13 0,14 0,20 0,21
1000 °C - - - 0,16 0,17 0,28 0,30
Chemickeé sloZeni %
Al:0s 20 3 - 3 - - - - -
Si0: 45 62 63 71 73 59 59 69 69
Ca0 13 24 26 = = 27 27 = =
Mg0 7 4 4 18 20 4 4 21 21
ztrata Zihanim LOI <10 <9 <10 <9 <10 <10 <12 <10 <12
ohsah organickych pojiv % <10 <8 <10 <8 <10 <10 <12 <10 <12




PROMAGLAF ©
1100 °C - 1250 °C

Technické udaje

Nazev vyrobku PROMAGLAF®-HTI papir
-1100 -1250
Klasifikacni teplota 1100 °C 1250 °C
Objemova hmotnost p 200 — 300 kg/m3 140 — 180 kg/m3
Délka 10-40m 10-40m
Sifka 500, 610, 1000 mm 610, 1220 mm
Tloustka 1-5mm 1,2,3,6 mm
Oblasti pouziti Zpracovani a postup
e zarovzdorné konstrukce PROMAGLAF®-HTI mdizZe byt fezan
e aplikace v domacnosti — bojlery, krby, a zpracovavan béznymi nastroji, napf.
kamna atd. nozi nebo nastroji pro zpracovani dreva.
e metalurgie neZeleznych kovd, zejména Prislusenstvi pro kotveni je uvedeno na
hliniku strané 87.
e keramicky pramysl
e petrochemicky priimysl

Dodavané formaty

PROMAGLAF©-HTI 1200 a 1250 rohoZ

Objemov hmotnost ~ 65kg/ms  100kg/ms 130 kg/ms 160 kg/ms Délka (mm) Sitka (mm)' Role/karton - 1260 °C

Tloustka 12,7 mm = X X - 14640/12505* 610 1
25,4 mm 1200 X X 1250 7320 610 1
38,1 mm 1200 X X - 5000 610 1
50,8 mm 1200 X X 1250 3660 610 1
) RohoZe $itky 1220 mm na vyzadani x vyrabi se oba typy rohoze

*délka plati pro PROMAGLAF®-HTI 1250

Dodavana baleni
PROMAGLAF®-HTI 1200 a 1250 volné viakno
Baleni balik & 20 nebo 25 kg

— 'E‘p:1 =T

PROMAGLAF®-HTI rohoZe
ze sklenénych viaken



PROMAPACK®-700 a -900

izolaéni a tésnici desky 1000 °C az 1100 °C

Charakteristika Technické udaje

Nazev vyrobku PROMAPACK® izolacni a tésnici desky

Desky PROMAPACK® jsou tuhy izolagni
material na bazi mineralnich viaken, -700 -900
wollastonitu a vysokoteplotnich viaken

s mineralnim plnivem. Desky jsou poje-
ny jak organickym, tak anorganickym Klasifikacni teplota 1000 °C 1100 °C
pojivem. Diky této kombinaci maji desky

vysokou tepelnou odolnost, nizkou tepel-
nou vodivost a dobré elektroizoladni viast- Pevnost v ohybu1) 2,5-5,0 N/mmz2 2,5 - 5,0 N/mm?2
nosti. Tento material neobsahuje azbest
a veskeré jeho viastnosti ho predurdéuji

jako idedlni nahradu azbestovych desek. Tepelna kapacita ¢ 1,2 kd/kg.K 1,2 kd/kg.K
Aplikace je mozna v fadé rozmanitych

Barva svétle Seda bézova/hnéda

Objemova hmotnost p 960 kg/m3 1000 kg/m3

Smr3téni pfi 1000 °C/24 h 2,6 % 0,8 %

oblasti. Pouziti neni limitovano vysokou Tepelnd vodivost W/mK W/mK
teplotou. Hlavnimi oblastmi aplikace jsou 400 °C 0,10 0,12
vysokoteplotni izolace Ci t&snén. 600 °C 011 013
800 °C 0,13 0,16
1000 °C 0,14 0,20
Vlastnosti a vyhody pouziti Chemické slozeni % %
e tenky, lehky a tuhy materidl Si0, 44 45
e hladky povrch Al,0, 34 18
e ve vlhkém stavu tvarny Ca0 06 20

e vyborna opracovatelnost
* vyborna tepelna odolnost LOI 19 15
e odolny proti tepelnym rézim
e vyborny elektricky izolant

® nizka tepelna vodivost 1) v zavislosti na tloustce desky
e obtizné smacivy roztavenymi kovy
e dobra odolnost vici kyselinam

Obsah organickych pojiv 1,5 % 12,8 %

Zpracovani a postup

PROMAPACK® |ze snadno propichovat,
fezat, brousit a vrtat b&znymi néstroji

z tvrdokovu. Desky PROMAPACK® maiji
tu vyhodu, Ze mohou byt tvarovany

ve vihkém stavu bez zlomen.

Pri Fezani se obecné doporuduje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi.

Desky PROMAPACK®



Oblasti pouziti

Jako izola¢ni a tésnici materidl, specialné

jako ndhrada dfive pouzivanych

azbestovych desek.

e vysokoteplotni t&sneni

e nosny materidl pro valeCkoveé traté
v metalurgii a ve sklarstvi

e zadni izolaCni vrstva v pecnich
konstrukcich a jako bariéra
absorbujici agresivni kondenzaty

e domaci spotrebiCe - vytapéeci
systémy a horaky

e ochranna zafizeni a svarfovac(
podlozky

Prislusenstvi

PROMAPACK® miiZe byt lepen vrstva
na vrstvu nebo na dalsi izolacni materidl
podle teplotnich poZadavk( bud
vysokoteplotnim pojivem K 84 nebo
ALSIBLOCK®-D. Spoj by mél byt co
nejtendi.

Tvarové dilce
PROMAPACK®

PROMAPACK®
1000 °C - 1100 °C

Dodavané formaty

Standardni rozméry  PROMAPACK®-700

PROMAPACK®©-900

Délka x Sifka (mm) 1000 x 1000 1000 x 1000
Tloustka desky (mm) 1 2 25 1 2 25
3 4 5 3 4 5
6 8 10 6 8 10
Tolerance Zavislost tepelné vodivosti na teploté
Rozmérové tolerance standardnich desek: PROMAPACK®-700, -900
délka a sitka: +5% R
tloustka:
1,0 mm + 0,1 mm =025
1,56/2,0 mm + 0,2 mm go,zu PROMAPACK®-900
3,0 mm +0,3mm -Em =
4,0/5,0/6,0 mm + 0,4 mm H s e
8,0/10,0/12,0 mm +0,5 mm gon i

400 600 800 1000
T (°C)

- 1260 °C
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Odolnost teplotnim Sokim
pri vysokych teplotach

Ohebné tepelné izolacni a zarovzdorné
vyrobky firmy Promat disponuji pfedevsim
nizkou akumulaci tepla. Diky tomu Ize vyrazné
zkratit cykly ohfevu a chlazeni vysokoteplotnich
agregatt. Moznost presngjsi regulace teploty
ve spojeni s nizkou akumulaci tepla vede

k vyraznému sniZeni spotfeby energii.

ALSIFLEX® 1250 °C - 1600 °C

ALSIBLOCK®, ALSIPACK®
1250 °C - 1600 °C

ALSITHERM®, PROMACOMB®
1250 °C - 1600 °C

PROMAFORM®, PROMAFELT
1200 °C - 1600 °C

PROMAFLEX® 1000 °C - 1400 °C



ALSIFLEX® rohoze z vysokoteplotnich viaken 1250 °C az 1600 °C

Charakteristika

Vysokoteplotni viakna ALSIFLEX® jsou
vyrobena na béazi oxidd hlinitého

a kfemicitého.

ALSIFLEX®-1260, -1400 a -1430 jsou
hlinito-kfemicita viakna.

ALSIFLEX® -1600 jsou polykrystalicka
vldkna na bazi mullitu a korundu.
Vldkna ALSIFLEX® jsou lehky, ohebny
izola¢ni materidl s vysokou permanentni
teplotni odolnosti, nizkou tepelnou vodi-
vosti a pomérné vysokou chemickou
odolnosti.

Tento typ izolacniho materialu je
ddleZitou souc¢asti modernich, Uspornych
vysokoteplotnich izolaci od konstrukci
pramyslovych peci aZz po automobilovy
pramysl.

Homogenni struktura dlouhych viaken
zlepsuje Ffadu technickych viastnosti.

Zpracovani a postup

¢ lehké a ohebné

® nizka tepelna vodivost a tepelna
kapacita

e vysoka teplotni a chemicka odolnost

» vysokéa odolnost proti teplotnim Sokdm

e snadné zpracovani

e elektricky nevodivé

e rozmanitost doddvanych tvar

e prefabrikované stavebni dilce a prifezy

Materidly ALSIFLEX® se oznacuii podle
prislusnosti do jedné ze &tyr teplotnich
kategoril. VV zavislosti na zpUsobu
aplikace je teplota trvalého pouziti

0 100 az 150 °C nizsi nez je klasifikacni
teplota. Ve specidlnich pripadech je
moZné pouziti az do vyse klasifikacnf
teploty. Rohoze ALSIFLEX® se oznadujf
podle klasifikacni teploty a objemoveé
hmotnosti, napr. ALSIFLEX® - 1260/130
odpovida klasifikacni teploté 1250 °C

a objemove hmotnosti 130 kg/m3.

Zpracovani a postup

Materialy ALSIFLEX® mohou byt feza-
ny, propichovany a zpracovavany bézny-
mi nastroji napf. nozem a stroji na
obrabéni dreva. Prislusenstvi pro
upevneéni je uvedeno na strané 87.

Pri Fezani se obecné doporucuje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi.

Oblasti pouziti

RohoZe z vysokoteplotniho vidkna
ALSIFLEX® jsou pouZzivany v mnoha
odvétvich pramyslu:

e zarovzdorné konstrukce

e primyslové pece

e petrochemicky prdmysl

e automobilovy a letecky primysl

Technické udaje

Nazev vyrobku ALSIFLEX® rohoZe z vysokoteplotnich viaken
-1260 -1430 -1600
Barva bild bild bild
Klasifikaéni teplota 1250 °C 1400 °C 1600 °C
Objemova hmotnost p 65/100/130/160 kg/m3 65/100/130/160 kg/ms3 100/130 kg/m3
Teplota tani 1760 °C 1740 °C >2000 °C
Tepelna kapacita ¢ 1,14 kd/kg.K 1,04 kd/kg.K 1,25 kd/kg.K
Smrsténi po 24 h 33 % 2,6 % 0,8 %
pii zkuSebni teploté 1250 °C 1400 °C 1500 °C
Tepelna vodivost 1 (pfi OH 130 kg/m3)
400 °C 0,09 W/m.K 0,09 W/m.K 0,09 W/m.K
600 °C 0,12 W/m.K 0,13 W/m.K 0,13 W/m.K
800 °C 0,18 W/m.K 0,19 W/m.K 0,18 W/m.K
1000 °C 0,28 W/m.K 0,27 W/m.K 0,22 W/m.K
1200 °C - 0,36 W/m.K 0,26 W/m.K
1400 °C = = 0,30 W/m.K
Chemické slozeni Al,0, 42 - 47 % 28 - 32 % 80,3 %
Si0, 53 - 58 % 52 - 56 % 19,5 %
Zr0, - 14-18 % -




ALSIFLEX®
1250 °C - 1600 °C

Dodavané formaty

ALSIFLEX®-rohoZe

ALSIFLEX®-1260 ALSIFLEX®-1430 ALSIFLEX®-1600
Objemova hmotnost p 65kg/m3 100kg/m3 130kg/m3 160kg/m3 65kg/m3 100kg/m3 130kg/m3 160kg/m3 100kg/m3 130kg/m3

Tloustky 6,4 mm X1 X1

12,7 mm X X X X X X X X
19,1 mm X X X X X X X

25,4 mm X X X X X X X X X
38,1 mm X X X X X X

50,8 mm X X X X X

1) rozfukovana vlakna

Dodavana baleni rohozi ALSIFLEX® (1260, 1430) Dodavana baleni papiru ALSIFLEX®

Tloustka (mm)  Délka (mm) Sitka (mm)"  Roli v krabici Oznaceni -1260 -1430 -1600
6,4 5500 610 4 Klasifikacni teplota 1250 °C 1400 °C 1600 °C
12,7 14640 610 1 Objem. hmotnost p 200-240 kg/m3  240-280 kg/m3 130-170 kg/m3
19,1 9760 610 1 Délka (m) 10-40 10-40 10-40
25,4 7320 610 1 Sifka (mm) 500, 1000 500, 1000 500, 1000
38,1 4880 610 1 Tloustka (mm) 1/2/3/4/5/6/7/8  1/2/3 1/2/3
50,8 3660 610 1

1) &itka 1220 mm na vyzadani Dodavana baleni

ALSIFLEX® volnd vidkna ALSIFLEX®-1260 /-1430/-1600

ALSIFLEX® vlhka plst
ALSIFLEX®©-1260

Baleni 20 nebo 25 kg v plastovém vaku

ALSIFLEX® zpeviiovaé

Objemova hmotnost p  suchd 300 - 400 kg/m3

vihké 1000 - 1100 kg/m3 Kapalny roztok 51 nebo 20 | plastovy kanystr > 1 600 °c
Standardni rozméry (viz. strana 86)

Délka x Sirka 2400 mm x 610 mm 1200 mm x 610 mm

Tloustka 6,12 mm 25 mm

Chemické slozeni ALSIFLEX® vyrobky z vysokoteplotnich vidken
Al,04 42 - 50 %
Sio, 50 - 58 %

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
ALSIFLEX® rohoze s rtiznou objemo-
vou hmotnosti (kg/m3)
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ALSIBLOCK® a ALSIPACK®

systémy z vysokoteplotnich vlaken 1250 °C az 1600 °C

Izolace horkovzdusného potrubi
systémem ALSIPACK®

Charakteristika

ALSIBLOCK® a ALSIPACK® jsou spe-
cialni lehké modulové systémy vyrobené
z vysokoteplotnich vidken ALSIFLEX®
uréené pro naro¢né pouziti v oblasti vyso-
koteplotnich izolaci. Tyto systémy byly
vyvinuty jako zarova vyzdivka pro geo-
metricky komplikované pece a zarizeni,
které jsou vystaveny velkému tepelnému
a mechanickému namahani. Moduly

se skladaji z nékolika vrstev past nebo
pritez z vysokoteplotnich rohozi, diky
tomu je vétsina vlaken orientovana kolmo
k povrchu vyzdivky. Jednotlivé dilce jsou
bud prilepeny specidlné vyvinutym vyso-
koteplotnim pojivem (ALSIBLOCK®-H

a ALSIBLOCK®-D) k ocelovému plasti

¢i zarovzdornému materialu, nebo jsou
mechanicky ukotveny.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e |lehké a ohebné, nizka tepelna

vodivost

vysoka odolnost proti teplotnim

Sokdm

e vhodné pro vysokeé rychlosti proudeni

* pruzné a prizpUsobivé (krivky, oblouky,
spoje)

e zabranéni zpétnému proudéni diky
udrzeni teploty spalin

e snadna a rychld montaz

e ekonomicka rekonstrukce starych
zarizeni

Technické udaje

Nazev vyrobku Lehké systémy z vysokoteplotnich viaken s vertikélni orientaci vidken
Systém ALSIBLOCK® ALSIPACK®

Klasifikaéni teplota 1250 °C, 1400 °C, 1600 °C 1250 °C, 1400 °C, 1600 °C
Objemova hmotnost p 130/150 kg/m3 100/130 kg/m3

Chemické sloZeni podle typu pouZité rohoZe ALSIFLEX®

pfi OH 150 kg/m3 a KT 1250 °C

Tepelna vodivost A pfi OH 130 kg/m3 a KT 1400 °C

400 °C 0,12 W/m.K 0,12W/m.K
600 °C 0,177 W/m.K 0,177 W/m.K
800 °C 0,23 W/m.K 0,23 W/m.K
1000 °C 0,34 W/m.K 0,34 W/m.K
1200 °C - 0,44 W/m.K

ALSIBLOCK®

Montazni bloky (viaknité moduly) se skla-
daji z mnoha jednotlivych pritez{, které
po slisovani drzi pohromadé paska nebo
prositi.

Zpracovani a postup

ALSIPACK®

Na miru narfezané pruhy, bez pasky. Systémy ALSIBLOCK® a ALSIPACK®
mohou byt fezany, propichovany

a zpracovavany béznymi néstroji napr. ndiz,
nlzky apod. Prislusenstvi pro upevnéni je
uvedeno v kapitole Prislusenstvi. Pri fezani
se obecné doporuduje zajistit odsavani. Na
pracovisti by mély byt sledovany maximalni
povolené koncentrace prachu v ovzdusi.



Oblasti pouziti

Lehké vysokoteplotni modulové systémy
ALSIBLOCK® a ALSIPACK® jsou vys-
ledkem dlouhodobého vyzkumu a prak-
tickych zkuSenosti ve vSech oborech
pramyslu. Modulové systémy, které jsou
zakladem optimalizovanych leh¢enych
konstrukénich technologii, se pouzivajf
ve vSech oblastech technicky narocnych
vysokoteplotnich izolaci a vyzdivek.
Modulové systémy predstavuji homo-
genni, kompaktni vysokoteplotni vyzdivku
bez tepelnych mostl a mohou byt snad-
no adaptovany na komplikované tvary

a geometrie.

Vysokoteplotni pojiva

\lysokoteplotni pojiva pro lehké modulové
systémy ALSIBLOCK® a ALSIPACK®

e ALSIBLOCK®-H je vysokoteplotni

* pojivo pro pouziti na tahokov, dodava
se v praskovém stavu.

e ALSIBLOCK®-D je vysokoteplotni
pojivo pro pouZiti na Zarovzdorné
vyzdivky, dodava se pripravené
k aplikaci (viz. kapitola Prislusenstvi).

Zplsob dodani

e ALSIBLOCK®-H vysokoteplotni pojivo
se dodava ve formé prasku

e ALSIBLOCK®-D vysokoteplotni pojivo
se dodava pripravené k pouziti.

Dalsi informace

Pro dalsi informace nahlédnéte do
specialni prirucky , Technické tepelné
izolace provedené pomoci lehkych
konstrukénich systémd pro primyslovée
pece a vysokoteplotni agregaty*.

ocelovy plech

ALSIBLOCK®
ALSIPACK®
1250 °C - 1600 °C

Dodavané formaty

Format
Objemova hmotnost Tloustka vyzdivky ~ Délka x Sitka

ALSIBLOCK®-1260 130, 150 kg/m3 35 - 300 mm 600 x 150 mm
nebo

ALSIBLOCK®-1430 130, 150 kg/m? 35 - 300 mm 600 x 300 mm
nebo

ALSIBLOCK®-1600 130, 150 kg/m3 35 - 300 mm 300 x 300 mm

ALSIPACK®-1260 100, 130 kg/m3 35 - 300 mm

ALSIPACK®-1430 100, 130 kg/m? 35 - 300 mm 610 x 25,4 mm

ALSIPACK®-1600 100, 130 kg/m? 35 - 300 mm

Diagram prostupu tepla
ALSIPACK®©-1260/150

Tloustka zdi (mm)
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ALSITHERM® a PROMACOMB®

systémy z vysokoteplotnich vlaken 1250 °C az 1600 °C

Charakteristika

ALSITHERM® a PROMACOMB® jsou
lehké modulové systémy, které byly
specialné vyvinuty firmou Promat z
vysokoteplotnich viaken ALSIFLEX®.
Tyto systémy se pouZivaji jako
ekonomicky vyhodna feseni, ktera
vyhovuiji fadé specifickych pozadavkd na
moderni vysokoteplotni vyzdivky. Systémy
se skladaji z prifez(l a vidkna jsou
orientovana kolmo k povrchu vyzdivky.
Diky tomuto usporadani a predstlacent
odolavaji modulové systémy velkym
rychlostem proudéni a smrsténi vidken je
minimalni. Kotevni prvky jsou umistény
na ,studené” strané vyzdivky a jejich
specidlni konstrukce zarucuje vysokou
mechanickou stabilitu.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e lehky a ohebny material s nizkou
tepelnou vodivosti, nizkym prostupem
tepla a nizkou tepelnou kapacitou

* extrémné vysoka odolnost vic¢i teplo-
tnim Sokdm

e odolava vysokym rychlostem proudéni

e jednoducha montéz

° bezsparova vyzdivka, nizké smrsteni
diky predstlaceni

e gsnizeni poctu oprav a odstavek

ALSITHERM®

Modulova konstrukce z predstlacenych
dilct (viaknité moduly). Bezpecna

a jednoducha montéz, jednodu-

ché prizplsobeni na misté, rada
konstrukénich variant a detailnich rfesent.

Technické udaje

Nazev vyrobku Konstrukéni systémy z vysokoteplotnich vidken
Systém ALSITHERM® PROMACOMB®
Klasifikaéni teplota 1250, 1400, 1600 °C 1250, 1400, 1600 °C
Objemova hmotnost p 150, 175, 200 kg/m3 do 180 kg/m3
Chemické slozeni podle pouZitého typu rohoZe ALSIFLEX®
Tepelna vodivost A pfi objemové hmotnosti
150 kg/m3 175 kg/m3 200 kg/m3
400 °C 0,12 W/m.K 0,10 W/m.K 0,09 W/m.K
600 °C 0,17 W/m.K 0,15 W/m.K 0,14 W/m.K
800 °C 0,23 W/m.K 0,20 W/m.K 0,18 W/m.K
1000 °C 0,34 W/m.K 0,28 W/m.K 0,24 W/m.K
1200 °C - 0,38 W/m.K 0,32 W/m.K

Dodavané velikosti

Objemova hmotnost Rozméry
ALSITHERM® -1260 tloustka vyzdivky x 600 x 300 mm
-1430 150, 175, 200 kg/m3 nebo
-1600 tloustka vyzdivky x 300 x 300 mm
PROMACOMB® -1260
-1430 az do pfiblizné 180 kg/m3  tloustka vyzdivky x
-1600 velikost poZzadovaného dilce

PROMACOMB®

Vidknité moduly velkych rozmérd, které
jsou usazeny v ocelovém ramu.

Pritezy z rohoZi jsou k ocelové konstrukci
agregatu uchyceny pomoci specialnich
kotev. Jde o bezsparovou konstrukci a je
mozné vyrobit velké modulové prvky.
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Zpracovani a montazni postup

ALSITHERM®

1. Privareni kotevnich trn(
v predepsaném rastru.

2. Montaz modulti ALSITHERM®
na kotevni trny.

3. Uzavfeni montaznich spar pfitezy
z rohoze ALSIFLEX®,

PROMACOMB®

1. Privareni kotevnich trmd
v pfedepsaném rastru.

2. Upevnéni prvni fady kotev.

3. Nasazeni pritez( z rohoZi
ALSIFLEX®,

4. Umisténi druhé fady kotev, atd.

Pri fezani se obecné doporuduje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi.

Oblasti pouziti

Metalurgie:

Zihaci pece, vnitfni strana vozokomoro-
vych peci, kovarské pece, kalici pece,
dopravnikoveé kryty, chladici pece, poklopy
panvi a licich jam, poklopy licich kanald,
temperovaci pece, pecni vrata a stropy.

Keramika:

Vnitfni strana vozokomorovych peci, komo-
rové a tunelové pece, glazovaci pece,
valeCkoveé pece.

Zavislost tepelné vodivosti na teploté
ALSITHERM® a PROMACOMB®
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ALSITHERM®
PROMACOMB®
1250 °C - 1600 °C

Systém ALSITHERM® na stropé kovarské pece

Petrochemie:
Reakeni pece, krakovaci jednotky,
vymeéniky tepla, oplasténi kotld.

Spalovny:

Spalovaci komory, oxida¢ni jednotky,
pece na spalovani chemického odpadu,
jednotky na cisténi spalin.

Diagram prostupu tepla

DalSi informace

Pro dalsi informace nahlédnéte do
specialni pfirucky , Technické tepel-

né izolace provedené pomoci lehkych
konstrukénich systémU pro prdmyslové
pece a vysokoteplotni agregaty”.
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PROMAFORM®-, PROMAFELT-1260, -1430 a -1600 desky a vakuové

tvarované dilce z vysokoteplotnich viaken 1200°C az 1600°C

Charakteristika

PROMAFORM® jsou lehke, tuhé,
vakuove tvarované dily a desky na bazi
hlinitokfemicitant a oxidu hlinitého.

PROMAFELT jsou mékkeé vakuove tvaro-
vané dily a desky na bazi hlinitokfemicitand
a oxidu hlinitého.

Tyto leh¢ené homogenni izolaCni materidly
s permanentni odolnosti vici vysokym
teplotam, s nizkou tepelnou vodivosti,
vysokou odolnosti proti tepelnym Sokdm
a dobrou chemickou odolnosti poskytuji
vyhodné ekonomické feseni pro technicky
narocné vysokoteplotni aplikace.

Vlastnosti a vyhody pouziti

PROMAFORM®

e vyborna homogenita a tvrdost v celé
tloustce vyzdivky

e vysokda mechanicka pevnost

e dobra rozmeérova stalost i pfi vysokych
teplotach

® nizka tepelna vodivost

e odolnost proti teplotnim Sokdm

® rovnomeérné rozlozeni pouzitych
smeésnych viaken

e vyborna opracovatelnost

* na vyzadani rdzné objemové hmotnosti

PROMAFELT
e meékké, rozmérove stalé desky
e snadno pouzitelné na obloukové tvary

PROMAFORM® desky

Technické udaje

PROMAFORM® pevné desky a tvarové dilce PROMAFELT mékké desky

-1260 -1430 -1600 -1260 - 1430 - 1600
Tloustka desek mm 3-50 60 - 100 3-50 60 - 100 5-100 8=18 20-100 5-100 5-100
Klasifikacni teplota °C 1200 1200 1400 1400 1600 1200 1200 1400 1600
Objemova hmotnost p kg/m3 300-450 250-350 250-400 250-350 250-350 230-330 230-330 230-330 100 -200
Tepelna kapacita ¢ kd/kg.K 1,13 1,13 1,13 1,05 1,05 1,05
Smrsténi po 24 h % 2,9 2,9 3,0 33 3,0 2,3 2,3 2,7 32
pfi zkuebni teploté °C 1200 1200 1400 1400 1600 1100 1100 1400 1600
Tepelnd vodivost 2 W/m.K 200 °C 0,07 0,06 0,06 0,07 0,11 0,08 0,08 0,07
400 °C 0,09 0,08 0,08 0,09 0,12 0,10 0,10 0,09
600 °C 0,12 0,11 0,11 0,12 0,13 0,14 0,14 0,12
800 °C 0,15 0,16 0,15 0,17 0,14 0,20 0,20 0,17
1000 °C 0,19 0,22 0,20 0,25 0,17 0,26 0,26 0,21
1200 °C = = 0,28 0,32 0,23 = = =
Chemickeé sloZeni %
Alz0s 40 40 27 26 61 43 4 27 60
Si0- 54 54 54 54 31 50 49 49 30
Zr0 - - 13 14 - ° > 14 =
LOI <9 <10 <9 <10 <7 <7 <12 <12 <12
Organické pojivo % <8 <10 <8 <10 <7 <7 <12 <12 <12
Zpracovani a postup Lepeni

Desky PROMAFORM® a plst PROMAFELT
mohou byt velmi Cisté a pfesné opraco-
vavany na pozadovanou velikost vSéemi
nastroji a zafizenimi na obrabéni dreva.

Pri fezani se obecné doporucuje zajistit
odsavani. Na pracovisti by mély byt sle-
dovany maximalni povolené koncentrace
prachu v ovzdusi.

V zavislosti na zpUsobu aplikace Ize
pro lepeni materialli PROMAFORM®
a PROMAFELT pouzit vysokoteplotni
pojiva Promat® K 84 nebo
ALSIBLOCK®-D.



PROMAFORM®
PROMAFELT
1200 °C - 1600 °C

Oblasti pouziti

e na zarové strané u plynovych a ole-
jovych topenist s vysokou rychlosti
proudéni spalin

e nosny materidl pro elektrické topné
spirdly

e vysoka odolnost proti tepelnym
SokUm a tvarova stélost u periodicky
pracuijicich agregatd

e izolacni material odolavajici vibracim
pro Siroké teplotni pouziti

e nahrada azbestového tésnéni v urci-
tych aplikacich

e tavici a udrzovaci kelimky, prepady, lic
kanalky, apod.

e tésnéni valeckl v primyslovych
pecich

e kourovody

e jdealni material pro pruzné spoje

PROMAFORMZ® tvarové dilce

Dodavané formaty

Standardni rozméry PROMAFORM®/PROMAFELT
Délka x Sifka 1000 x 610 mm

Tloustka desky

PROMAFORM® -1260 3, 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 125 mm
o
-1430 3, 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 125 mm -> 1600 c
-1600 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm

PROMAFELT  -1260/-1430/-1600 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm

Tolerance
Rozmeéroveé tolerance standardnich desek: Zavislost tepelné vodivosti na teploté
délka a Sirka: + 1,5mm PROMAFORM®/PROMAFELT
tloustka: 3 - 10 mm + 0,75 mm
- A
15 - 50 mm + 3,0mm 0,30
PROMAFELT-1260/-1430
Prirezy =0,25 / |
Tvarové dilce a pfitezy jsou k dostani E L
na vyzadani. § 0,20 mi(ll)ll\]llAFELT
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PROMAFLEX®-1000 a -1400

tepelné odolné textilie 1000 °C az 1400 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti Kritéria vybéru
PROMAFLEX® je tepelné odolna tkanina e pruzny izolaéni material odolavajici e chemicka odolnost
obsahuijici minimaing 94 % SiO». vysokym teplotém e tepelna izolace
K dispozici je v rliznych forméch, napf. ek dispozici jsou rizné tvary a délky e tepelna odolnost
tkanina, $ndry, hadice, pasky apod. e pruznost i pfi vysokych teplotach e tahova pevnost
* vysoka pevnost v tahu ® pruznost
PROMAFLEX® tkaniny jsou dostupné ve e vysoka izolaéni schopnost pfi nizké e zpracovatelnost a prizplisobivost
dvou kvalitach: tloustce, vysoka absorpce tepla e elektricka izolace
o PROMAFLEX®-1000 e materidl odolava fadé chemickych
o PROMAFLEX®-1400 latek a rznym atmosféram

Oblasti pouziti
Pasky a $ndry jsou vyrabény pouze
v kvalitt PROMAFLEX®-1000. e Hlavni oblasti pouziti materialCl

PROMAFLEX® je ochrana pred nebez-

eCim vyskytujicim se na pracovisti
Technické udaje tepelné odolné tkaniny \F/)e formvg vyfoLé teploty: (?tevfeny

Nazev vyrobku PROMAFLEX® plamen, sélavé teplo, odstrikuijici kov,
odletuijici jiskry a odstrikujici kyse-
e — liny. Jde o ochranu nejen drahého
Barva zZlata zelend vyrobniho zafizeni, surovin, ale samo-
zfejmé také o ochranu pracovnikd.

Klasifikacni teplota C 1000 1400 PROMAFLEX® poskytuje vysoce Gdin-
Bod méknuti G cca 1600 nou ochranu proti psobeni vysoké
A teploty pro veskera zafizeni, vyrobni
Tepelna vodivost 7 LU celky, konstrukce a predevsim lidi na
400 °C 0,10 0,10 pracovisti.
R * \yrobky PROMAFLEX® obsahuijf
ELO Y Bk 0 t6mEF Gisty SIO,. PROMAFLEX® zajis-
800 °C 0,18 0,18 tfuje ochranu a izolaéni schopnosti i pfi
. vydrzZi na teploté 1260 °C, je odolny
1000°C 023 Lz ViiGi V&tSing chemikali a je vhodny i
Tepelna kapacita ¢ kd/kg.K 1,17 1,17 pro elektroizolace, diky svému vyso-
Sl kému elektrickému odporu.
Chemické sloZeni %

e Pruznost tkanin PROMAFLEX® spolu
Sio, 97,8 95-97 s jejich vynikajicimi fyzikalnimi a che-
mickymi vlastnostmi z nich déla ide-
alni materidl pro primyslové aplikace
oxidy alkalickych zemin 0,9 0,9 a ochranu hydraulickych a motoro-
vych vedeni, kompenzatort a chladi-
cich hadic. Mohou byt pouzity také
Cr,0, - 1-3 jako zavésy proti teplu, rukavce pro
odtah spalin nebo izolaén&-ochranna
deka pfi svarovani.

Al,0,+Ti0, 0,7 0,6

alkalie 0,6 0,5

Chemicka odolnost vuci pracovnim atmos-
féram a &inidldm:

PROMAFLEX® je odolny vici Oy, No, Ar,
NHjg, CO, Cly, HCl a SO». Je stély také ve
vakuu, ve styku s vodou, uhlovodiky, kyse-
linou chlorovodikovou, sirovou a dusi¢nou.

Zpracovani a postup

¥y o

Pruzné tkaniny, pasky, hadice a Sridry
PROMAFLEX® mohou byt zpracovany na
bézném zafizeni pouzivaném pro zpracovani
PROMAFLEX® textilu.

tepelné odolné tkaniny




PROMAFLEX®
1000 °C - 1400 °C

Dodévané formaty Zavislost tepelné vodivosti na teploté

PROMAFLEX® textilie

Tkaniny
A
Material Typ Tloustka Sifka Délka 0.25
PROMAFLEX® 1000/086 0,86 mm 915 mm cca46 m Sn,zu
1000/142 1,42 mm 915 mm cca 46 m Em
1400/071 0,71 mm 835 mm ccadé m =
SO0 —
1400/147 1,47 mm 835 mm ccad6 m =
&xo e 200 400 600 800 1000 L
Shiiiry T (°C)
Material
PROMAFLEX®-1000 Primér Délka
6,4/9,5/12,7/19,0/25,0 mm cca 15/30 m Smrsténi PROMAFLEX®-1000
PéSkv T 1000 °C
Material Typ Tloustka Sitka Délka 2l @)"c
PROMAFLEX®-1000 1000/152 1,52 mm 25 mm ccadlm 10 LW °c
1000/152 1,62 mm 50 mm ccad3lm r__ g
g 8
1000/317 3,17 mm 25 mm ccadlm = . o0 °c
£ ]
1000/317 3,17 mm 50 mm ccad3lm Y | LI
4
450 °C
2

10 20 30 40 50 60 70 380
Cas (h)

Ve vétSiné aplikaci nehraje smrsteni
rozhoduijici Ulohu. Rozhoduijici pro
Uspésné pourziti je zachovani pozadované
pevnosti az do teploty pouZiti.

Vyrobky fady PROMAFLEX®







Zaromaterialy

nad 1600 °C

Vyrobky PROMATON® a PROMACRET®
jsou uréeny pro vysokoteplotni zafizeni,

kde teplota prekracuje hodnotu 1600 °C.

Zéarobetony a leh&ené zarovzdorné cihly

maji dlouhou Zivotnost, jsou otéruvzdorné,
mohou byt snadno opracovany a disponuii

vybornymi tepelné izolaénimi vlastnostmi.

PROMACRET® 1050 °C - 1650 °C

PROMATON® 900 °C - 1870 °C




PROMACRET®-PL, -PF, -PST a -PR

zarobetony a leh¢éené zarobetony 1050 °C az 1650 °C

Charakteristika

Zarobetony PROMACRET® jsou vhodné

pro monolitické zarovzdorné vyzdivky.
Betony se skladaji z vysoce
zarovzdornych ostfiv a hlinitanovych
cementd.

Technické udaje

Lehéené zarobetony PROMACRET®-PL

Leh&ené zarobetony jsou charakteristické
vysokou pevnosti v tlaku a odolnosti proti

ptsobeni vysokych teplot, pro mecha-
nicky méné namahané zény do teploty
1370 °C, napf. hofakové lavice, boéni
stény a zadni vyzdivky.

Zarobetony PROMACRET®-PF
Hutné Zarobetony, odolné proti otéru
a vysokym teplotam az do 1650 °C,
napr. pece, horakové lavice, vozy
tunelovych peci apod.

Nézev vyrobku PROMACRET®
-PL -PL -PL -PL -PF -PF -PF -PF -PF -PST -PR
105/05 110/09 11514 13714 132/18 145/20 148/23 158/23 165/25 165/24 145/20
Klasifikaéni teplota °c 1050 1100 1150 1370 1320 1450 1480 1580 ~ 1650 1650 1450
Objemova hmotnost p kg/m3 500 920 1350 1400 1830 2030 2270 2290 2490 2420 2000
Spotieba materialu kg/m3 520 940 1380 1430 1850 2080 2330 2310 2510 2620 2020
PTS* po vysuSeni (110°C) N/mmz2 1,0 3,5 20 35 43 40 120 45 30 13 15
PTS* po vypalu na KT N/mm2 0,8 2,0 8 14 17 30 90 60 100 13 22
Nevratné teplotni roztaznost po vypalu °C 1000 1000 1000 1200 1200 1400 1400 1400 1600 1400 1400
%  -2,0 -0,9 -0,4 -0,5 -0,6 +0,8 -0,1 +0,2 +0,4 +0,7 -0,3
Vratnd teplotni roztaznost 1000°C % 0,55 0,55 0,55 0,55 0,60 0,62 0,60 0,64 0,64 0,70 0,62
Tepelna vodivost . W/m.K 400°C 0,12 0,24 0,41 0,49 0,66 0,97 1,34 1,10 0,97 1,26 0,88
800°C 0,16 0,26 0,43 0,52 0,72 0,99 1,37 1,10 1,00 1,28 0,89
1200 °C = = = 0,55 0,80 1,06 1,44 1,13 0,96 1,32 0,90
Chemické sloZeni % Aly03 + Ti0y 22 24 25 45 35 47 50 61 70 73 50
Sio, 41 42 46 36 48 44 43 33 26 22 4
Fe,04 9 9,5 9 3 38 1,4 0,8 1 0,7 14 1,3
Ca0 17,5 15 11,6 13 9,1 5,2 42 2,5 1,9 = B
Typ vazby hydr. hydr. hydr. hydr. hydr. hydr. hydr. hydr. hydr.  keram.  hydr.
Velikost zrn mm 3 4 4 5 3 6 6 6 6 6 6
Obchodni baleni kg 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Spotieba vody pfi vibrovani  1/100kg 96 44 20 22 14 10 6,4 8 6 = 13
Spotieba vody nalitim I1100kg 116 49 22 24 16 12 7,6 10 6,8 - 15

* PTS = pevnost v tlaku za studena

Dusaci hmoty PROMACRET®-PST Opravarensky beton PROMACRET®-PR Systém kotveni na vyzadani.

Hutné, otéruvzdorné, plastické dusaci
hmoty jsou opravarenské hmoty odola-
vajici vysokému teplotnimu zatizeni

a pouzivaji se jako hmoty pro tvarové
dilce, napft. hofaky.

Hutny, otéruvzdorny Zarobeton, ktery

vydrzi vysoké teplotni zatizeni, se pouziva

pro rychlé studené a horké opravy.



Dodani a zpracovani zarobetonti
PROMACRET®

1. Zérobetony a hmoty PROMACRET®
jsou dodavany jako suché smési
v pytlich. Béhem dopravy mize dojit
k odmiseni smési, proto se doporucuje
nasypat do michacky cely obsah pytle.
Jestlize bude pouzita pouze Cast obsa-
hu, doporucuje se pred pouzitim pytel
promichat rucné.

2. Pro pfipravu zarobetonu se pouziva

pouze Cista voda. Kysela voda, mékka B

voda, nebo voda s obsahem siran(
sniZuje pevnost Zarobetonu a vede
k vyskytu strukturnich vad.

3. Potfebné mnozstvi vody pro pfipravu

zarobetonu je konstantni. Michani Zaro- 6.

betonu by mélo trvat 1 az 5 minut.
4. Nasleduijici test, ktery je mozné provest

,na misté“, Vam pom0ze odhadnout,

Priklad typického pouziti riiznych
typa zarobetonu:
Teplota v peci max.: 1300 °C

PF 148/23

PL 115/14

PF 132/18

PF 145/20

zda jiz bylo dosazeno spravné
konzistence: z michané smési utvorte
kouli, velikosti snéhové koule, a hodte
ji cca 30 cm do vzduchu a opét ji
chytte. Jestlize si koule zachova svdj
tvar, je konzistence spravna. Jestlize
se koule rozdrobi, smés je prilis sucha,
propadnou-li kapky mezi prsty, je smés
prilis vihka.

Zarobetony a hmoty PROMACRET®
mohou byt zhutnény ihned po pripravé
pouzitim béznych prostredkl. Jestlize
jiz zaCalo tuhnuti, neprovadéjte dalsi
zhutnovani.

Zérobetony a hmoty PROMACRET®
musi obsahovat urcité mnozstvi
zamesove vody, aby probéhlo
dostatecné vytvrdnuti. Proto je

PROMACRET®
1050 °C - 1650 °C

nezbytné chranit Zarobeton min.
24 hodin proti vyschnuti.

7. Pocatek tuhnuti se vyrazné oddaluje
pfi teploté pod +5 °C. Zajistéte proto,
aby teplota zarobetonu neklesla pod
+5 °C. Nikdy nepouzivejte zmrzly
materidl.

8. Temperovani - obecné Ize pouzit
nasleduijici postup:

- tuhnuti (hydratace): 3 dny

- udrZujte teplotu cca 100 °C
po dobu 24 h

- udrzujte teplotu cca 200 °C
po dobu 48 h

- 0d 200 do 600 °C zahrivejte
rychlosti cca 20 °C/h

- od 600 °C do pozadované teploty
zahfivejte rychlosti cca 30 °C/h.

PROMALAN®

PROMASIL®

PROMATON®

ALSIBLOCK®

PROMATON®

PF 145/20

ALSIFLEX®

! Y

500

PROMASIL®

PROMATON® PL 115/14

ALSIFLEX®

PF 145/20

A
A

PROMASIL®

PROMATON®

A

PF 148/23

PROMASIL®




PROMATON® |eh&ené zarovzdorné cihly 900 °C az 1870 °C

Charakteristika Vlastnosti a vyhody pouziti
PROMATON® |ehcené Zarovzdorné cihly
jsou vyrabény z velmi Cistych surovin

a jemnych vyhofivajicich slozek technolo-
gif liti nebo vytlaGovani a jsou vypalovany
v modernich pecich. Kvalita vyroby je
ovérena a certifikovana podle ISO 9001.

e pouziti kvalitnich surovin

e kalibrace, brouSeni vSech stran

e nepatrné teplotni délkové zmény

e vysoka pevnost v tlaku

e pouziti na zarové strané

e odolnost proti zménam teploty

e nizka objemova hmotnost, mald aku-
mulace tepla

e dobra opracovatelnost

PROMATONE® leh¢ené Zarovzdorné Oblasti pouziti

cihly
Leh&ené zarovzdormné cihly PROMATON®
jsou uréeny pro pouziti v pecich
. . e L. .. s malym mechanickym zatiZzenim a bez
Nazev vyrobku PROMATON® vypalené lehEené Zarovzdorné cihly

koroznich vlivQ. Za urcitych podminek

K23 23 2 28 3000 32 33 34 jsou vhodné pro vyzdivky kontinualné pra-
cujicich zarizeni.

Klasifikaéni teplota °C 1300 1260 1430 1540 1650 1760 1820 1870  Typické priklady:
Objemova hmotnost p kgmd 500 500 800 900 1040 1200 1600 1450  ~ Zarizenipro keramicky prumysl jako
jsou komorove, vozokomorové
Pevnost v tlaku za studena N/mm2 10 11 20 3,0 3.1 32 18 12 a tunelové pece
. - anodoveé pece a elektrolyzéry
Smrsténi po 24 h, 30 K pro vyrobu hliniku
pod Klasifikagni teplotou % 00 05 05 05 07 04 00 03 - Koksovacipece
- krakovaci pece a vyrobni jednotky
Vratna teplotni roztaZnost % v petrochemii

- wyzdivky spalovacich k
1000°C 05 05 06 065 065 065 075 08 vyzdivky seigecich komor

Tepelné vodivost . W/mK  400°C 015 0718 026 033 041 058 120 1,70
6oo°c 0417 021 028 034 042 060 111 138

go°c 019 025 031 036 044 061 110 1,25

1000°C 021 027 034 040 046 062 120 115

1200°C - = 036 045 050 063 127 117

Chemické slozeni % AlOs 39 37 57 65 70 78 85 99
Si0: 44 55 4 30 28 21 13 0,6

Fe:0s 0,4 07 08 09 0,3 0,2 0,8 0,1

Ca0 16 = = = 0,2 01 > =

alkdlie 04 2,1 1.2 1,0 0,2 01 0,5 0,2

Dodavané formaty PROMATON®

Rozméry (mm) a b c

NF1 64 114 230

NF2 64 124 250

NF1/76 76 114 230
Tolerance Specialni rozméry
objemova hmotnost: +10 % Koncové a bocni, obloukové cihly, déle
délka a Sitka: + 1,0 mm napr. hutné Samotové cihly na vyzadani.
tloustka: + 1,0 mm



Technické udaje - specialni typy

PROMATON®
900 °C - 1870 °C

Nazev vyrobku Promat®-perlitové cihly PROMATON®-lehcené Zarovzdorné cihly
450 550 130/06 135/08 135/09 140/11
Klasifikagni teplota °C 900 900 1300 1350 1350 1400
Objemova hmotnost p kg/m3 425 500 650 820 900 1100
Pevnost v tlaku za studena N/mm2 1,3 2,5 1,3 2,5 4 6
Smrsténi za 24 h % 15 1,5 0,5 0,5 0,5 0,9
pfi °C 850 850 1300 1350 1350 1400
Vratna teplotni roztaznost % 1000 °C 0,25 0,25 0,50 0,50 0,50 0,50
Tepelnd vodivost . W/m.K 400 °C 0,12 0,14 0,19 0,24 0,27 0,32
600 °C 0,14 0,16 0,22 0,28 0,30 0,36
800 °C 0,17 0,19 0,26 0,32 0,35 0,40
1000 °C - = 0,30 0,37 0,40 0,45
Chemické sloZeni % Al,03 15 15 34 34 34 34
Si0y 65 65 57 57 57 57
Fe,03 4 4 1,2 1,2 1,2 1,2
Ca0 4,6 4,6 - - -
alkalie 6 6 38 38 38 3,8

Ne vSechny typy a velikosti jsou skladem.

Vysokoteplotni pojiva PROMATON®

Vysokoteplotni pojiva PROMATON® jsou
specialni hmoty na bazi jemné zrnité

a mineralogicky &isté zarovzdorné surovi-
ny, pripravené k pouziti. Klasifikacni teploty
vysokoteplotnich pojiv jsou zvoleny tak,
aby pokryvaly cely rozsah sortimentu cihel.
Béhem suSeni a nasledného vypalu dojde
nejprve k vytvrzeni systému plisobenim
hydraulickych a chemickych vazeb,
pozdeji nad teplotou 1000 °C nastava sli-
novani, ¢imz dojde k finalnimu zpevnéni.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e pripravena ke zpracovani

e jemneé zrnita - vhodna konzistence
e vysoce adhezni

® nepatrné trvalé délkové zmény

® vysoka pevnost

® vysoka chemicka odolnost

e odolava ochrannym atmosféram

Zpracovani a postup
Vysokoteplotni pojiva PROMATON® nenf

tfeba fedit vodou. Vysokoteplotni pojivo jiz
v tenkych vrstvach (Sitka spar 1 az 2 mm)

Technické udaje

Nazev vyrobku vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®
Typ D HD S
Klasifikaéni teplota 1500 °C 1450 °C 1600 °C
Barva Sedd bild cernd
Chemické slozeni  Al,Q, 45 % 35 % 43 %
Sio, 50 % 60 % 50 %
Fe,0, 1% 1% 1,2 %
alkalie 4% 3% 3%

Spotieba

cca 200 az 250 kg/1000 cihel NF 2

Zpisob dodani

pfipraveno ke spotfebé v plastovych nddobéch

Skladovani

12 mésicti

vytvari v celém teplotnim intervalu s cihla-
mi homogenni celek. Kromé cihlovych
vyzdivek mohou byt vysokoteplotni pojiva
pouZita i na Zarobetonove tvarovky, pri
montazi lehkych izolaénich konstrukci,
apod. Vhodna konzistence, vysoka adhe-
ze, rychlé vytvrzeni, vysoka chemicka

a teplotnf odolnost vysokoteplotnich pojiv
jsou dobrymi pfedpoklady pro rychlé

a ekonomické provedeni vyzdivek.







Rychla montaz -
bezpecné upevnéni

Firma Promat nabizi kompletni dodavky
tepelnychizolaci. Viyrobky firmy Promat Ize
upevnit snadno, rychle a bezpeéné pomoci
vhodnych vysokoteplotnich pojiv, svornikd
a kotev. Aby byla zajisténa vhodna ochrana
povrchu, mohou byt aplikovany ochranné
natéry.

PrisluSenstvi

Vysokoteplotni pojiva
Impregnace, zpeviiovace a natéry

Pfislusenstvi
Pripevitovaci pomticky

Platebni a dodaci podminky




Vysokoteplotni pojiva

Charakteristika

Firma Promat vyvinula vysokoteplotni
pojiva tak, aby byl zajistén jednoduchy
a levny postup montaze a upevnéni
r(znych typt izolacnich materialC

a lehkych konstrukénich systéma.
Vysokoteplotni pojiva jsou anorganicka,
neobsahuji azbest a mohou byt pouzita
pro vysokeé teploty. SloZeni, konzistence
a aplikacni metody byly vyvinuty tak,
aby byly vhodné pro skupinu tepelné
izola¢nich materidld.

Vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®-H
Vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®-D
Lepidlo Promat® K84

Vysokoteplotni pojivo Promat® K84

Vysokoteplotni pojivo pastovité kon-
zistence je pripraveno k pouziti pro
teploty do 1000 °C. Vysokoteplotni
pojivo se nanasi ve vrstvé silné max.
3 mm a je vhodné pro materidly se
savym povrchem, napt. PROMINA®,
PROMATECT®-H, PROMALAN®-HT
400, PROMASIL®, PROMALUX-V

a PROMACLAD®.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e pripravené k pouzit
® vysoka pevnost spoje
® jemna, pastovita konzistence

Fromal~Kleber KB4 [Fial
oot Vs v -
= Mastutant i o \
5 T, i b e e

Vysokoteplotni pojivo Promat® K 84/16

\lysokoteplotni pojivo tekuté konzistence
je pfipraveno k pouziti pro teploty do
1000 °C. Vysokoteplotni pojivo je vhodné
zejména pro suché a savé materidly, kde
je pozadovano rychlé vytvrdnuti (rychla
montéz) napf. pro tvarové dice vyrobené
z materidld PROMASIL®, MONALITE®,
MONOLUX®, PROMATECT®-L,
PROMALAN®,

Vlastnosti a vyhody pouziti

e pripravené k pouzitf

e vysoka permanentni tepelna odolnost
az do 1000 °C

rychla aplikace

® vysoka pevnost spoje



Vysokoteplotni pojiva

PrisluSenstvi

Technické udaje

K84 K84/16 ALSIBLOCK®- H ALSIBLOCK®-D

Néazev vyrobku vysokoteplotni pojivo vysokoteplotni pojivo vysokoteplotni pojivo vysokoteplotni pojivo

Klasifikacni teplota °C 1000 °C 1000 °C 900 °C 1500 °C
Barva Sedd Seda bézova Sedd
Konzistence pastovita tekuta praskova pastovita
Aplikatni teplota 5-40°C 5-40°C 5-40°C 5-40°C
Potatek tuhnuti po aplikaci 8h 1h 1h 1h
Vytvrzeni 24 h 8h 8h 8h
UpIné vytvrzeni 1 tyden 1 tyden 48 h 24 h

Podklad suchy, bez prachu, bez mastnoty ~ suchy, bez prachu, bez mastnoty  suchy, bez prachu, bez mastnoty ~  suchy, bez prachu, bez mastnoty
Skladovani nad 0 °C, 12 mésicli nad 0 °C, 12 mésicli 12 mésicl nad 0 °C, 12 mésicl
Obchodni baleni 75a15kg 15 kg 20 kg 25 kg

Vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®-H

Vysokoteplotni praskové reaktivni pojivo

k pouZziti pro teploty do 900 °C.
Vysokoteplotni pojivo se pred pouzitim
rozmicha ve vodé (viz. navod).
Vysokoteplotni pojivo je vhodné zejména
pro lepeni lehkych konstrukénich systémd
ALSIBLOCK® a ALSIPACK® na ocelovy
plech, tahokov nebo vidaken na viakna.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e vysoka permanentni tepelna odolnost
az do 900 °C

e po vytvrdnuti odoldva vodé a mrazu

e odolava bé&znym kyselym kondenzatim

e viskozita mdze byt upravena podle
potreby

U specidlnich konstrukci, kde se vrstva
vysokoteplotniho pojiva na ocelovém
plechu &i tahokovu nachazi ve vysokote-
plotni oblasti, by rychlost prvniho ohfevu
neméla prekrocit 50 °C/h (unikajici vodni
péara by mohla zpUsobit poruseni spoje).

Vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®-D

Vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®-D je
vhodné pro zarovzdorné izolacni materidly
a zarovzdorné cihly az do teploty

1500 °C. Vysokoteplotni pojivo je
vhodné zejména pro lepeni lehkych kon-
strukénich systémd z vysokoteplotnich
viaken ALSIBLOCK® a ALSIPACK® na
zarovzdorné stavebni materialy, napf.
len&ené Zarovzdorné cihly, Zarobeton

a Samot. Vlysokoteplotni pojivo je také
vhodné pro lepeni leh¢enych zarovzdor-
nych cihel navzajem.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e vysoka permanentni tepelna odolnost
az do 1500 °C

e odolava ochrannym atmosféram

e pripravené k pouZitf




Impregnace, zpeviiovace a n

Impregnace Promat®-SR,
Promat® Impregnace 2000

Specialni ochranny natér proti absorpci
vihkosti, nebo agresivnim chemickym
latkam. Impregnace jsou vhodné zejména
pro materidly PROMINA®,
PROMATECT®-H a kompozitni dilce
PROMATHERM® v konstrukcich susaren
a vysokoteplotnich zafizenich.

Technické udaje

PrisluSenstvi
Impregnace, zpeviiovace
a natéry

ALSIFLEX® zpeviiova¢

Zpevnovac je kapalny roztok, ktery slouzi
ke zpevnéni a vytvrzeni vyrobkd z vyso-
koteplotnich vidken ALSIFLEX® a materiélu
PROMAGLAF®-HTI. Zpevriovac je anorga-
nicky materidl, pripraveny k pouZiti a mize
byt aplikovan natiranim, stfikanim nebo
macenim. Spotfeba se pohybuje kolem 200
- 1000 g/m2 a zavisi na vihkosti materialu.

Technické udaje

Nazev vyrobku Impregnace 2000  Impregnace-SR Nazev vyrobku ALSIFLEX® zpeviiovaé

Barva svétle modra modra Barva modré

glfédgllrllozwgsli A1, nehoflava A1, nehoflava gridglr&oilfg;sﬁ A1, nehoflavy

Klasifikacni teplota 400 °C Klasifikace nebezpecnosti neni

Povrchovy efekt vodoodpudivost gﬁg,'{,‘iﬁghﬁ?“ Spotieba cca0,5az11/m2

Konzistence kapalna Pracovni teplota +5az+40°C

Klasifikace nebezpeénosti neni Skladovani v chladu, nad 0 °C, 12 mésicl

Spotieba

cca 200 - 600 g/m2 pfi dvou natérech,

Obchodni baleni kanystr, 51a 20 |

v zavislosti na podkladu

Pracovni teplota

+5az+40°C

Skladovani

v chladu, nad 0 °C, 12 mésict

Obchodni baleni

kanystr, 10 litr(i

Impregnace jsou v kapalném stavu,
pfipravené k aplikaci a mohou byt
aplikovany strikanim, valeckovanim
nebo natiranim.

Podklad musi byt suchy, bez prachu

a bez mastnot. Na povrchu by nemély
byt pritomny dalsi latky Ci Castice, které
by mohly snizit pfilnavost.

Impregnace Promat®-SR poskytuje
spolehlivou ochranu proti agresivnim
latkam. Promat®-SR zarover zpevriuje
podklad diky difizi do hloubky a chrani
ho pred otérem. Difize vodni pary skrz
zpevnény povrch neni zhorSena.

Promat® Impregnace 2000 mdze byt
pouzita jako specialni natér k dosazeni
vysoké vodoodpudivosti povrchu
izola¢niho materialu. Vodoodpudivé
schopnosti je plné dosazeno po uplném
vytvrzeni (cca 48 h pfi 20 °C).

Tvrdnuti probihd béhem faze schnuti

a mUze byt urychleno zvySenim teploty.
Zpeviiovaé miZe byt pouZit pro vSechny
typy vysokoteplotnich vidken a podle apli-
kovaného mnozstvi snizuje klasifikacni
teplotu o cca 50 -100 °C.

Stérkové hmoty Promat® 1300 a 1800

Steérkové hmoty jsou uréeny pro vyzdivky
z vysokoteplotnich viaken a slouZi k ochra-
né pred vysokymi rychlostmi proudént,
abrazivnimi prachovymi ¢asticemi a agre-
sivnimi chemikaliemi. Stérkové hmoty jsou
pripraveny k pouziti a mohou byt aplikova-
ny natiranim nebo strikanim.

Technické udaje

Nazev vyrobku Stérkové hmoty Promat®

1300 1800
Barva bézova hnéda
Klasifikacni teplota 1300 °C 1800 °C
Konzistence tekuta praskova
Pracovni teplota +5°Caz+40°C

Skladovani v chladu, nad 0 °C, 12 mésici
Chemické slozeni  Al,0,+7r0, 36 % 63 %
Si0, 63% 28 %
Obchodni baleni 5a201 5a25kg
Spotreba v zavislosti cca 1,6 kg/mz2 4,5 kg/m?
na tloustce vrstvy 1,0 mm 1,5 mm




PrisluSenstvi
Pripeviiovaci pomiicky

Pfipevinovaci pomucky

Zarupevné svorniky a klipsy pro Klips D38 Klips D60 Bajonetovy svornik Svornik se zavitem
konstrukci vrstvenych vyzdivek 28 47 M5

Tyto prvky slouzi pro upevnéni lehkych T ~
konstruk¢nich systém( a izolacnich )
materiald, napr. rohoZi ALSIFLEX®
a PROMAGLAF®-HTI, desek

PROMAFORM® a PROMALAN®-HT. @

38
60
@

e Svornik se zavitem M5 a Mg,
bajonetovy svornik
délka: 40 - 500 mm - -
material: 1.4841

Koncovy Klips P Montazni klips

e Otodny klips, bajonetovy Klips, koncovy 40 36
klips P
pramer: 38 a 60 mm
material: 1.4841

42

e Standardni klips pro M5, M6 a bajonet '
rozmér: 36 x 42 mm
material: pruzinova ocel

95

Technické udaje

Nazev vyrobku trny tahokov pro systémy ALSIBLOCK® a ALSIPACK®

Druh materialu standardni Zarupevny standardni
Kvalita ST 37 WS 1.4841 ST 37
Klasifikaéni teplota 200 °C 1150 °C 200 °C

Dodavané velikosti @3 x35mm @3 x35mm 4800 x 1000 x 0,8 mm

Oka 22x9x1,8x0,8 mm

Tahokov a trny pro systémy
ALSIBLOCK® a ASLIPACK®

Jedna se o pfislusenstvi k upevnéni
systémd ALSIBLOCK® a ALSIPACK®
z vysokoteplotnich viaken.

@ 3 x 35 mm

Stavebni kotvy

Zérupevné upeviiovaci kotvy slouzi

k upevneni lehCenych zarovzdornych
cihel PROMATON® a Zarobeton(
PROMACRET®. Kotvy maiji rlizny tvar
napr. dratové kotvy, prolamované kotvy, Pripevriovaci pomucky
pridrzovaci Zeleza, kotvy do cihel apod. pro viaknité vyzdivky
Dodavaiji se podle projektu.




Platebni a dodaci podminky spo

Promat s.r.o. platné od 1. ledna

Platebni a dodaci podminky spole¢nosti Promat s.r.0. (platné od 1. ledna 2014) se sidlem
Ckalova 22/784, 160 00 Praha 6, IC: 60200375. Bankovni spojeni: COMMERZBANK Praha,
€. i.: 10026335/6200, (dale jen ,,prodavajici“):

§ 1 Pfedmét tipravy

1. Predmétem téchto platebnich a dodacich podminek spole¢nosti Promat s.r.o. (déle jen ,PDP*) je Uprava zakladnich
podminek, za kterych bude prodavajicim dodavano zboZi kupujicimu, jakoZ i préva a povinnosti obou smluvnich stran.

2. PDP jsou vypracovdny v souladu s § 1751 zékona ¢. 89/2012 Sb., obEansky zékonik. Vztahy PDP nefeSené
upravuji §§ 2079 a nésl. zakona 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik.

3. OdchyIna ujednani stran v kupni smlouvé maji prednost pred znénim téchto platebnich a dodacich podminek.

§ 2 Povinnosti prodavajiciho

1. Prodavajici se zavazuje ve sjednané Ih(té zboZi kupujicimu prodat a predat mu spolecné se zbozim nezbytné
doklady (faktura, dodact list). Povinnost prodévajicino predat zboZi kupujicimu je spinéna:

a) predanim zboZi prvnimu dopravci k prepravé pro kupujiciho
b) zboZi kupujicimu na sjednaném misté dodani — preprava vozidlem prodévajiciho nebo kupujiciho v souladu se
sjednanymi podminkami v kupni smlouve.

2. Prodévajici spolu se zbozim preda dodacf list, ktery tvofi prilohu objednavky (kupni smlouvy). V dodacim listu je
uvedena specifikace, mnoZstvi a cena predavaného zboZ.

3. Prodavajict je povinen dodat zboZi v odpovidajicim mnoZstvi, jakosti a v obvyklych obalech potfebnych k uchovani
a ochrané zbozl.

§ 3 Povinnosti kupujiciho

1. Kupujicf je povinen objednané zboZi prevzit a zaplatit za néj kupni cenu v dobg splatnosti uvedené na fakture/
dariovém dokladu nebo pred uskutenénim dodavky. Zastupci proddvajiciho — pracovnici obchodniho oddéleni —
jsou opravnéni pfijimat platby v hotovosti.

2. Vpripadg, Ze kupujici véas neprovede thradu vyplyvajici z objedndvky &i kupni smlouvy (faktury) mezi prodavajicim
a kupujicim, zavazuje se kupujici uhradit prodavajicimu z dluzné Castky droky z prodleni ve vySi odpovidajict
zakonné vy3i za kazdy zapodaty den prodleni. Tyto Groky jsou splatné ve Inité stanovené v jejich vycisleni
sdéleném prodavajicim kupujicimu; nérok na aroky z prodleni vznikd prodavajicimu ode dne nésledujiciho po
splatnosti faktury/dafiového dokladu za pivodng dluZny obnos aZ do jeho skutetného uhrazenf kupujicim.

3. Pri platebni neschopnosti na strané kupujiciho, zejména v pripadé prodleni s platbou pfi Sekovém nebo
sménecném protestu, je prodvajic opravnén provadst dal3i dodavky vyhradné proti platbé predem. Proddvajict
ucini okamyZité splatnymi viechny &astky z Gtu vEetné Castek, u nichZ byla udélena sleva a bude Z&dat zaplaceni v
hotovosti proti vréceni smének prijatych k placeni nebo Z&dat poskytnuti zéruky.

4. Kupujicf se vzdava prava uplatnit zadrZovaci pravo z drivéj$ich nebo jinych obchod( stavajiciho smluvniho vztahu.
Zapotet protipohledavek kupujicino vici prodavajicimu je pripustny potud, pokud byly tyto uzndny prodavajicim a
jsou splatné nebo priznané pravomocnymi rozhodnutimi.

5. Nebezpeti Skody na zboZi prechazi na kupujiciho okamZikem jeho predénf kupujicimu, resp. jeho preddnim
prvnimu dopravei. Jestlize kupujici z jakychkoli divodi odmitne zboZi prijmout, je povinen uginit vekerd opatfeni
k uchovéni zboZi, tj. zejména zboZi fadné uskladnit. V pfipadé neoprévnéného odmitnuti dodévky se kupujict
vystavuie riziku, Ze na ného budou prodévajicim preneseny ztraty, které toto odmitnuti zptisobilo (néklady vzniklé
timto jednanim).

§ 4 Uzavirani smluvniho vztahu

1. Kupni smlouva se povaZuje za uzavienou, jestlize bude prodavajicim a kupujicim fadné podepsdna. Objednévka se
povazuje za potvrzenou, jestlize byla podepsana kupujicim a prodévajicim.

2. Prodavajici predklada kupujicimu cenik, ktery obsahuje nazvy vyrobki, popis zplisobu baleni a prodejni ceny zbozi
bez dané z pridané hodnoty. Pedkladani objednévek na jednotlivé dodavky je mozné nasledujicimi zplisoby:

a) sepsanim kupni smlouvy mezi oprdvnénou osobou prodavajiciho a kupujiciho, potvrzenou podpisy a razitky
obou smluvnich stran

b) pisemnou formou oprdvnénym obchodnim zastupcem kupuijiciho — poStou nebo faxem pfimo na adresu
proddvajiciho.

3. Obecné dodaci Ihdty pro vyse uvedené piipady jsou do 30 dndi od data prevzeti objednavky prodavajicim
aprovedenf Ghrady kupujicim. V objedndvkéch a kupnich smlouvach, musi byt vZdy uvedeno, o jaké zboZi se jednd
(druh, popis, zpiisob poZadovaného baleni a zplisob prepravy), ale také doba a misto pIn&ni a adresa, na kterou ma
byt zaslan dariovy doklad/ faktura.

§ 5 Misto a termin dodani (pfedani) zboZi

1. Zévazek z kupni smlouvy je ze strany prodavajiciho spinén predédnim objednaného nebo sjednaného zboZ
kupujicimu v dohodnutém mnoZstvi, ceng, misté a terminu. Mistem predani objednaného zboZi je misto smluvené
v objednévce/kupni smlouveé. Proddvajici pfedd objednané nebo sjednané zboZi kupujicimu v terminu, uvedeném
v prislusné objednavce, kupni smlouvé, pokud byl tento termin proddvajicim potvrzen. Pokud proddvajici doda
kupujicimu neobjednané zboZi, nebo zboZi nad rémec objednaného mnoZstvi, je kupujici oprévnén takové zboZf
odmitnout. Musf tak uginit bez zbytetného odkladu poté, co se dozvédél, Ze toto zboZi mu bylo dodéno bez
prévniho divodu.

2. Dodévka na stavbu nebo do skladu znamend dodavku na misto bez vyklédky za predpokladu, Ze existuje k mistu
dodavky komunikace sjizdna téZkym nékladnim vozidlem. Jestlize nékladni vozidlo opusti na piikaz kupujiciho
sjizdnou prijezdovou komunikaci, pak kupujici ruci za Skody, k nimZ dojde. Vykladka musi byt provedena kupujicim
ihned a technicky spravng. Doba ekani se GCtuje kupujicimu.

3. Pridodévce bez tihrady dopravného se dodévka uskuteciiuje na riziko kupujiciho.

4. Pojisténi zboZi se sjedndva pouze na Zadost a néklady kupujiciho, je-li tato skutenost uvedena v objednévce nebo
kupni smlouvé.

§ 6 Ceny a slevy

1. Kupni cena doddvaného zboZi je urcena cenikem prodavajiciho, platnym v dobg potvrzeni objedndvky &i uzavient
kupni smlouvy. Kupni cena priedstavuje cenu vyrobku (zboZi) a rozumi se bez nékladii na dopravu do mista pln&ni
kupujiciho.

2. Ceny v ceniku jsou uvedeny v K&, bez dané z pfidané hodnoty. Daii z pfidané hodnoty bude pipocitavana na
kazdém dafiovém dokladu/faktufe k vysledné celkové cené zboZi. Prodévajici ma prévo ménit cenik a systém slev.

3. Ceny jsou kalkulovany na zakladé kurzu 25,15 CZK/€. Prodévajici je opravnén jakoukoliv zménu kurzu promitnout
do cen zboZi bez toho, aby kupujiciho na tuto skuteénost predem upozornil.

§ 7 Baleni

1. Néklady na baleni, poplatky za zapdijeni a opotiebeni balicich materialli atd., které jsou nezbytné za tgelem
2ajiSténi bezpeCnosti dopravy nebo které jsou nutné pro ochranu materidlu, jdou k tizi kupujiciho, stejné jako
naklady na zpétné zaslani zaptijcenych obaldl.

§ 8 Kvalita

1. Kupujici ma prévo reklamovat vady zboZi v souladu s ustanovenim § 2093 a nésl. zdkona &. 89/2012 Sb., ob&ansky
zékonik a podle reklamagniho fadu Promat s.r.0., ktery je k dispozici v sidle prodévajiciho.

2. ZboZi md vady v tom piipadé, kdyZ nenf doddno v mnoZstvi, jakosti, provedeni a v obalech potiebnych k uchovani
a ochrané zbozl.

3. Zavady se povazuje i dodani jiného zboZi neZ je uvedeno na objednavce.

4. Kupujici je povinen prohlédnout zboZi bez zbytecného odkladu po jeho prevzeti, nejpozdgji vsak do 5 kalendéfnich
dnd, reklamovat zjevné vady zbozi uvedené v bodech 2 a 3. Udaje o vadach zjisténych pfi predani zboZi budou obg
strany povaZovat za zdvazné a prokazané, nebude-li prokdzano jinak.

5. Navady zboZi uvedené v bodu 3 Ize reklamaci uplatnit po dobu 5 kalendarnich dndi ode dne jeho prevzeti. Po jejim
uplynuti se k reklamaci nebude prihlizet.

6. Reklamace musf byt utingna na standardnim formuldfi, ktery je k dispozici v sidle prodavajiciho, anebo na
hlavitkovém papiru kupujiciho. Vady zbozi musi byt fadng popsany a je nezbytné, aby kupujici uved! v reklamacnim
listu v8echny podstatné naleZitosti pro identifikaci dodavky, tj.:

—Gislo objednévky (popf. &islo faktury)

— jméno, obchodni firmu a odbgratelské islo pridélené prodvajicim
— datum dodéni/prevzeti zbozi

— druh zbozi

— reklamované mnoZstvi

— dvod reklamace — pesny popis vady zboZi.

Kupujici predé prodavajicimu zasadné origindl reklamacniho listu.

7. ZboZi rozdgli kupuijict v reklamacnim listé podle zévad:
—  vady jakosti zboz
—  chybéjici mnoZstvi zbozi.

8. 0 reklamaci rozhodne prodavajici do 14 dnti ode dne jejiho prijet, je-li reklamace sloZitgjsi i déle, nejpozdgji, je-li
nutné odborné posouzent, do 30 dni ode dne prijeti reklamace.
Reklamace vyrizuje technickd kanceldr spole¢nosti Promat s.r.0.

§ 10 Platebné-fakturaéni podminky

1. Uvérové limity: P¥ odbéru zbozi se vyzaduje Ghrada celkové kupni ceny predem. Dal3i objednavky budou
akceptovany a7 po zaplaceni predchozich dodévek kupujiciho.

2. Proddvajici bude zasilat faktury/daiiové doklady na dohodnutou fakturacni adresu. Faktury/daiiové doklady budou
vystavovany a7 po predéni zboZ kupujicimu.

Platby:
— formou bezhotovostniho styku
— v jednotlivych pipadech v hotovosti.
3. NaleZitosti faktury/dafiového dokladu:
a) oznacenf dafiového dokladu/faktury a jeji ¢islo
b) nézev nebo obchodni firma, sfdlo prodavajiciho a kupujfciho, IC, DIC
c) misto predani zbozi
d) oznatenf zboZ (typ)
e) cenaza jednotku mnoZstvi
f)  den odeslani faktury a Ihiita jejf splatnosti
g) oznaceni bankovniho Ustavu a GEtu, na ktery md byt placeno
h) den zdanitelného pInéni (den dodavky zboZi)
i) celkovd fakturovana astka a naleZitosti pro dariové Gcely.
Pro splatnost faktury je rozhodujicf den jeji splatnosti. Den vystaveni faktury neni rozhodujici. Za den realizace
dodévky se povazuje den, kdy zboZi opusti dodavatelsky zavod resp. sklad prodévajiciho.

4. Cenové zvyhodnéni v pfipadé hotovostniho placeni vyZaduje zvidStni dohody s prodévajicim, kterd bude obsazena
v potvrzeni objednvky &i kupni smlouvé. Predpokladem pro poskytnuti slevy je, Ze kupujici nema Zadné dluhy vici
prodévajicimu.

5.V pripadé bezhotovostniho styku spini kupujicf povinnost zaplatit cenu zboZi pripsénim fakturované ¢astky na dcet
prodévajiciho.

6. Prodavajici neni povinen prijimat k placeni sménky. Naklady diskontni, sménecné a dalsf Uhrady jdou k tizi
kupuijiciho, pokud by banka prodévajiciho odmitla diskontni sménky, musf byt provedena platba v hotovosti.

7. Platba Sekem nenf povaZovéna za platbu v hotovosti.

§ 11 Prodleni

1. Prodlenf s Ghradou kupnf ceny:

— kupuijicf je povinen uhradit trok z prodleni z neuhrazené Castky za kazdy zapocaty den prodleni dle zakona.

2. Prodleni s predénim zboZi:

— v pripadg, Ze prodévajici neni schopen dodat vSechno objednané zboZi v dohodnutém terminu pInéni, je povi-
nen v tomto terminu dodat maximalng moZné mnoZstvi zboZi a o tomto bezodkladné informovat kupujiciho.

§ 12 Vlyhrady vlastnictvi

1. Dodané zboZf zlistane aZ do zaplaceni kupni ceny a thrady viech pohledavek existujicich z daného obchodniho
kontaktu vyhradnim vlastnictvim prodévajicino. Jestlize v souvislosti se zaplacenim kupni ceny kupujicim bude
zaloZeno sménetné ruceni prodévajiciho, pak nezanikne vyhrada viastnictvi pred tim, nez dojde k zaplaceni sménky
jako sménetnikem. Dojde-li k prodleni placeni kupujiciho, je prodavajici opravnén vzit zpét po upomince zboZ,
k némuZ ma vyhrazeno vlastnictvi, a kupujicf je povinen zboZi vydat.

2. Jestlize zboZi, k némuZ je vyhrazeno viastnictvi, kupujici zpracuje v novou movitou véc, pak zpracovéni se
déje pro proddvajiciho, aniz by tomuto z toho plynuly zévazky a nové véc se stava vlastnictvim prodévajictho.
Dojde-i sou¢asné se zpracovanim ke smisenf se zboZim, jeZ prodavajicimu nepatfi, pak vznikd prodévajicimu
spoluvlastnictvi na nové véci v poméru zboZ, kieré bylo predmétem vyhrady vlastnictvi k onomu jinému zboZ,
a to v dobg, kdy ke zpracovani doslo. Jestlize zboZi, k némuz je vyhrazeno vlastnictvi, je spojeno, smiseno
nebo slouceno se zbozim, které prodavajicimu nepatti, stane se prodévajici spoluvlastnikem podle prislusnych
zakonnych ustanoveni. Ziskd-li kupujici spojenim, smiSenim nebo slou¢enim vyhradni vlastnické prévo, tak jiz
nyni zfizuje pro prodévajiciho k oném vécem spoluvlastnictvi v poméru hodnoty zboZi, k némuZ existuje vyhrada
viastnictvi, k hodnoté ostatniho zboZ v dobé spojeni, smiseni nebo slouceni. Kupujicf je povinen bezplatng mit
v (ischové véci, které v téchto pripadech jsou ve vlastnictvi nebo spoluvlastnictvi prodavajiciho, které plati rovnéz
na zboZi s vyhrazenim vlastnictvi ve smyslu dalSich nésledujicich ustanoven.

3. Jestlize kupujici prodd zboZi, k némuz je vyhrazeno vlastnictvi, at jiz samotné nebo spolecng se zbozim, které
prodavajicimu nepatfi, pak jiz nynf postupuje kupujici pohleddvky vznikajici z dalSiho zcizeni na Ghradu prodavajicimu
ve vy3i hodnoty zboZi, k némuz je vlastnictvi vyhrazeno, se viemi vedlej$imi prévy a v poradi pred zbyvajicimi pravy,
prodavajici postoupent timto pfijima. Hodnota zboZi s vyhrazenym viastnictvim je Céstka fakturovand prodavajicim se
zajisfovaci prirazkou 10 %, kterd v3ak se neuplatni v mife, ve které jsou uplatnéna viici ni prava tretich osob. Jestlize
zZboZi, k némuz je vyhrazeno vlastnictvi a které je déle prodéno, je spoluvlastnictvim prodavajictho, tak postoupeni
pohleddvek se vztahuje na Castku, kterd odpovidd hodnotovému podilu prodévajiciho na spoluvlastnicti.

4. Jestlize kupujici zabuduje zboZi, k némuZ je vyhrazeno vlastnictvi, jako podstatnou soucast do nemovitosti treti
osoby, pak jiZ nyni postupuje kupuijici své pohledavky na tihradu viii této treti osobgé nebo viici osobg, které se to
tykd, a to ve vySi hodnoty zboZi, k némuZ je vyhrazeno viastnictvi se vemi vedlejSimi pravy prodévajicimu, véetné
prava na poskytnuti zajistovaciho zéstavniho prava a s prvem poradi pred zbyvajicimi pravy, prodavajici pak toto
postoupent prijima. Odstavec 3 véta 2 a 3 plati zde primérené.

5. Jestlize zboZi, k némuZ je vyhrazeno vlastnické prévo, je zabudovano kupujicimu jako podstatnd sou¢ast do
nemovitosti kupujiciho, pak postupuije jiz nyni kupujici pohledévky vznikajici z nésledného zcizeni nemovitosti
nebo prav z nemovitosti prodavajicimu, a to ve vySi hodnoty zboZi, k némuZ je vyhrazeno viastnictvi, a se viemi
vedlejSimi prévy a s poradim pred prévy ostatnimi, prodavajici pak toto postoupent prijimd. Odstavec 3 véta2 a 3
plati priméreng.

6. Kupuiic je oprdvnén dale prodavat, pouZivat nebo zabudovévat zboZi, k némuZ bylo vyhrazeno vlastnictvi, pouze
v rdmei béZnych fadnych obchod a jen za predpoklad, Ze na prodavajiciho opravdu prejdou pohledavky ve
smyslu odstavee 3, 4 a 5. Kupujicf nenf oprévnén k jinym dispozicim, tykajicim se zboZi, k némuz vlastnictvi je
vyhrazeno, zejména neni oprévnén toto zboZf zastavovat nebo pouZit pro zajiStovacf prevod.

7. Prodavajici zmociiuje kupuijiciho, s vhradou odvoléni tohoto zmocnéni, k inkasu pohleddvek postoupenych podle
odstavce 3, 4 a 5. Prodavajici nevyuZije vlastnino opravnéni pohleddvky inkasovat, pokud kupujici bude plnit své
platebni povinnosti také vici tretim osobdm. Na pozédani prodévajictho je povinen kupujici oznamit mu dluzniky
postoupenych pohledavek a témto postoupeni oznamit, prodavajici je zmocnén také sam dluznikiim postoupeni
oznamit.

8. Kupuiici je povinen bezodkladng informovat pisemné prodévajiciho o uplatnénych exekucich na zboZi, k némuz je
vlastnictvi vyhrazeno, nebo viici postoupenym pohledavkam a je povinen prodavajicimu predat veskeré podklady
nutné pro namitky proti exekucim.

9. Pri zastavent plateb, podanf névrhi na konkurs, insolvenéniho névrhu, zjisténi Gpadku nebo prohlasent konkursu,
soudniho nebo mimosoudniho vyrovnéni, zaniké pravo na dalsi prodej, pouZiti nebo zabudovéni zboZi, k némuz
je zfizena vyhrada vlastnictvi, a zanika zmocnéni k inkasu postoupenych pohledavek. V piipadé Sekového nebo
sménetného protestu zanikd rovnéZ zmocnéni k inkasu.

10. Jestlize hodnota poskytnutych zajisténi preséhne pohledévky o vice nez 20 %, pak je v oné mife prodvajici
povinen ke zpétnému prevodu nebo uvolnéni zajisténi podle své volby. Po zaplaceni veSkerych pohledavek
prodévajiciho z daného smluvniho vztahu, prejde na kupujiciho vlastnictvi ke zbozi, u kterého vlastnictvi bylo
vyhrazeno, a vlastnictvi k postoupenym pohledavkam.

§ 13 Soudni prislu$nost

1. Smluvni strany sjedndvaji, Ze v pripadg, Ze nebude pisemné vyslovné sjednano jinak nebo nebude predepsano
kogentnimi ustanovenimi ¢eského procesniho prava, bude prislusny, pro veSkeré naroky vyplyvajici ze vzéjemného
obchodniho styku mezi smluvnimi stranami, soud podle sidla prodavajiciho.

§ 14 Zavéretna ustanoveni

1. Ob& smluvni strany svymi podpisy na budoucich smlouvéch potvrdi, Ze se ve svych obchodnich vztazich budou
fidit témito platebnimi a dodacimi podminkami.

2. Spolecnost s rutenim omezenym Promat si vyhrazuje pravo zmén téchto PDP.
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